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Wszelkie prawa zastrzezone. Przedruk i kopiowanie w czesci lub catosci dozwolone wytacznie za zgoda Fabryki ,,Wiertla Baildon” S.A.
Bledy wynikle z niewlasciwej interpretacji oraz bledy drukarskie nie upowazniaja do jakichkolwiek roszczen. Zastrzegamy sobie prawo do

wprowadzania w migdzyczasie zmian technicznych.

All rights reserved. Reprint and copying in part or in whole is allowed only after prior agreement of the Fabryka “Wiertla Baildon™ S.A.
The mistakes resulting from inappropriate interpretation or print mistakes do not authorise any claims. The producer reserves the right to

introduce the technical changes.

Alle Rechte vorbehalten. Vollstindiger oder teilweiser Druck und Vervielfiltigung nur mit Genehmigung der Fabryka ,,Wiertta Baildon” S.A.
Keine Haftung fiir Falschinterpretation und Druckfehler. Technische Anderungen vorbehalten.

Bce npasa saupiiensl. Pacreyarka u KonMpoBaHue YaCTHYHO WM [IO/THOCTBIO JOMYCKAETCA TOMBKO C IIPeABapHTENbHOTO paspellieHns 3aBofia
»Wiertla Baildon” S.A. Omu6xu, Bo3HUKIINE BCIEICTBUE HEHAIEKAIIETO TONKOBAHUA Y TeYaTHBIE OIIMOKM He ABJAIOTCA OCHOBaHMEM
JUIS IpeybABAeHNA Kakux - mubo nperensuit. OcrasiseM 3a co60if paBo BBOAUTH TEXHNYECKHE U3MEHEHUS.
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Oddajemy do rgk Panstwa nowy katalog oferowanych przez nas wyrobéw. Zawiera on obok standardowych narzedzi
do prostych operacji wiertarskich, takze wiertta ze stali HSS-E oraz wiertta i frezy trzpieniowe z weglikow spiekanych — z
powtokami ochronnymi, przeznaczone do bardziej skomplikowanych zastosowan. Gdyby jednak zadne z katalogowych narzedzi
nie sprostato wymaganiom konkretnego zadania technologicznego, na Panstwa zamoéwienie wykonamy odpowiednie narzedzie
specjalne. Zachecamy do korzystania z zawartych w katalogu informacji technicznych, ktére powinny pomoéc uzytkownikowi
optymalnie dobra¢ i wiasciwie wykorzysta¢ nasze narzedzia.

Wszelkie informacje dotyczace cen i parametrow uzytkowania narzedzi moga Panstwo takze uzyskac¢ kontaktujgc sie — w
zaleznosciod potrzeb —z naszym Dziatem Handlowym lub Technologicznym, telefonicznie lub wykorzystujac poczte elektroniczna.
Ponadto dostepny jest nasz katalog w wersji elektronicznej, zaréwno na ptycie CD-ROM, jak tez w internecie pod adresem
www.wiertla.pl.

Wiertta sygnowane znakiem ,BHH” cieszg si¢ uznaniem klientéw juz od ponad 100 lat. Dzielimy sig¢ tg tradycjg
z Panstwem zyczac zadowolenia i korzysci z zakupu i uzytkowania naszych wyrobéw.

| Zespot,Redakceyjny

We put into your hands the new catalogue of products offered by us. Apart from the standard tools intended for
simple drilling operations, the catalogue includes also drills made from HSS-E steel as well as drills and shank cutters made
from sintered carbides — with protective coatings, intended for applications that are more complicated. However, if any of our
catalogue tools does not fulfil requirements of particular technological task, we will produce on your request appropriate special
tool. We encourage you to use the technical information included in the catalogue, which shall help the user to select optimally
and to use our tools properly.

All the information concerning prices and operation parameters of drills can be obtained also through contact - depending on
the needs — with our Sales or Technical Department by phone or by e-mail. Moreover, our catalogue is available in electronic
form, on CD-ROM, as well as on our internet site http://www.wiertla.pl. The drills are signed with “BHH” sign and are winning
approval of customers from 100 years. We share this tradition with you wishing satisfaction and profits from purchase and use
of our products.

The Editorial Staff

Hiermit erhalten Sie unseres neue Produktkatalog, welches neben den Standardwerkzeugen fir einfache Bohrarbeiten
auch HSSE-Bohrer, beschichtete HM-Schaftbohrer und -fraser fiir anspruchsvolle Aufgaben enthalt. Sollte jedoch keiner der
vorgestellten Katalogprodukte Ihren technologischen Anforderungen entsprechen, fertigen wir auf lhre Bestellung entsprechende
Spezialwerkzeuge an. Nutzen Sie bitte die im Katalog enthaltenen technischen Angaben, die Ihnen bei der Wahl eines optimalen
Werkzeuges und spater bei der Arbeit helfen sollten.

Alle Informationen zu Preisen und Nutzparametern der Produkte erhalten Sie telefonisch bzw. per E-Mail auch in unserer
Geschéfts- und Technologieabteilung. Dartiber hinaus gibt es unseren Produktkatalog auf der CD-ROM und im Internet unter
http://www.wiertla.pl. Die Bohrer mit dem BHH-Zeichen erfreuen sich der Beliebtheit bei unseren Kunden seit nahezu 100
Jahren. Wir méchten Sie an unserer Tradition teilhaben lassen und wiinschen lhnen viel Freude an Ihren neuen Werkzeugen.

a8

Das Redaktionsteam

[Mepenaem B BaLuW pyku HOBbIN KaTanor npeaniaraemon Hamv npoaykuun. Katanor, Kpome ctaH4apTHbIX UHCTPYMEHTOB
AN BbIMNONHEHMS NPOCTbIX CBEPNWIbHbBIX OnepaLmn, CoaepXunT ceepna ns ctanu HSS-E, a Takke ceepna n XxBocToBble dpesbl
13 TBEPAbIX CMaBoB — C 3alUTHBIM NOKPLITUEM, NpeaHa3HayveHbl Ans 6onee cnoxHelx padot. Ecnv npeagnaraemas B katanore
NpoayKUMSA He BbIMOMHUT TpeboBaHMI KOHKPETHOW TEXHONOrMyeckon 3agayn, no Bawemy 3akasy usrotoBum cneumanbHbin
WMHCTPYMeHT. Bbl MOXeTe BOCMOnbL30BaTbCA COAepXKallencs B KaTarore TeXHUYeCcKon WHopmauuen, Kotopasi nomoraert
nonb3oBaTento onNTuManbHO NoAoopaTh U NCMONb30BaTb AaHHbI UHCTPYMEHT.

MHdopmaumio no ueHam 1 napameTpam nosib30BaHusi CBEpPamMmn Bbl MOXETE Nony4nTb obpallasick — B 3aBMCUMOCTU
oT noTpebHocTel — Kk Hawemy KommepyeckoMmy mnu TexHomnormdyeckomMy otaenam, no TenedoHy unm no 3neKkTPOHHOWM nodte.
Mpwn aTOM, Haw KaTanor AOCTYMHbIA B 3NEKTPOHHOM Bepcun, kak Ha CD-ROM, Tak n Ha cawTte http://www.wiertla.pl. Csepna,
MapKMpoBaHHble 3HakoM ,BHH” nonb3aytoTca npusHaHneM knmeHToB yxxe 100 net. Jenumcsa ¢ Bamu aton Tpaguumen xxenas Bam
YAOBOMbCTBUS U MOMb3bl, CBA3AHHOW C MOKYMKOW 1 MOMb30BaHNEM Hallen NPOoAyKUMENn.

PenakunoHHbI KONNekTuse
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; 1823... 1908...

- 1823 — Zatozenie Huty ,Baildon”

- 1908 — Zatozenie Wydziatu Wiertet w Hucie ,Baildon*

- 1998 — Zatozenie samodzielnej firmy ,Wiertta Baildon“ Spétka z o. o.
- 2004 — Zmiana nazwy firmy na Fabryka ,Wiertta Baildon“ Sp. z 0. o.
- 2007 — Przeksztatcenie przedsiebiorstwa w spotke akcyjng

- 2008 — Jubileusz 100 lecia produkcji wiertet ,BHH"

=<

- 1823 — Foundation of ,Baildon” Steelworks

- 1908 — Foundation of Drills Department in ,Baildon” Steelworks

- 1998 — Foundation of independent company ,Wiertta Baildon” Spétka z o.0.
- 2004 — Our name has changed into Fabryka ,Wiertta Baildon” Sp. z 0. o.

- 2007 — Transformation in joint-stock shelf enterprise

- 2008 — The jubilee, 100 years of production of drills ,BHH"

- 1823 — Griindung der ,Baildon” Hiitte

- 1908 — Einrichtung einer Bohrerabteilung in der ,Baildon® Hitte

- 1998 — Griindung einer selbstandigen Firma ,Wiertta Baildon* Spétka z o. o.
- 2004 — Ab Jahre 2004 der Name ist Fabryka ,Wiertta Baildon” Sp. z 0. o.

- 2007 — Umbildung fiir Actiengesellschaft

- 2008 — Jubildum 100 Jahre Bohrerproduction ,BHH*

e

- 1823 — ocHoBaHue 3aBoaa ,Baildon”

- 1908 — ocHoBaHWe oTAena Npov3BoACTBa cBepn Ha 3asoge ,Baildon®

- 1998 — ocHoBaHwue camocTosTenbHol hupmbl «Wiertta Baildon* Spétka z o. o.
- 2004 — nsmeHeHne HanmeHoBaHust Ha Fabryka ,Wiertta Baildon” Sp. z 0. o.

- 2007 — npeo6pasoBaHue NpeanpusTUs B akLMoHepHoe obLLecTBo

- 2008 — to6unein 100-netus nponssoactea ceepn ,BHH"

Firma Fabryka ,Wiertta Baildon” Spétka z ograniczong odpowiedzialnos$cig zarejestrowana w roku 1998 na bazie Zaktadu Wiertet
Huty ,Baildon” istniejacego od 1908 roku i przeksztatcona w Spotke Akcyjng w 2007 roku, jest producentem wysokiej jakosci wiertet wykonanych
ze stali szybkotnacych molibdenowych, kobaltowych oraz wiertet i frezéw trzpieniowych z weglikéw spiekanych (monolityczne) lub z wktadkami
z weglika spiekanego. Wiertta produkcji Fabryki sygnowane sg symbolem "BHH”, ktdry jest pierwszym znakiem towarowym uzytym przez Hute
,Baildon” zatozong w 1823 roku. Skrot ten wywodzi sie od nazwiska zatozyciela Huty Johna Baildona i pozniejszego wiasciciela Hegenscheidta.
Symbol ten silnie utrwalit sie u odbiorcéow zaréwno krajowych jak i zagranicznych i jest gwarantem wysokiej jakosci dostarczanych narzedzi.

W chwili obecnej Spétka produkuje okoto 50 rodzajéow wiertet obejmujacych przeszio 14 000 typowymiaréw w zakresie
$rednic od 0,25 do 100 mm oraz szeroki asortyment wiertet specjalnych. Rozpoczeto réwniez produkcje frezéw trzpieniowych
z monolitycznych weglikow spiekanych. Podstawowy asortyment produkowanych w Fabryce wiertet to: wiertta przeznaczone do obrébki
stali i zeliwa, stali trudno obrabialnych, stali nierdzewnych, stali zaroodpornych, blach, metali kolorowych (miedz, cynk, mosigadz, aluminium),
do muru i betonu, szkta, marmuru, bursztynu, tworzyw sztucznych, drewna, oraz wiertta specjalne wedlug wymagan i dokumentacji klienta.

W celu podwyzszenia wiasnosci eksploatacyjnych wiertta poddaje sie obrobkom uszlachetniajgcym takim jak m.in.:
pasywacja i pokrywanie warstwag TIN, TiAIN. Spétka $wiadczy rowniez ustugi w zakresie serwisu ostrzarskiego, obrobki cieplnej, obrobki
skrawaniem oraz wykonawstwa narzedzi specjalistycznych i oprzyrzadowania. Zastosowanie materiatow (stali i spiekdw) najwyzszej
jakosci kupowanych u renomowanych dostawcéw pozwala produkowacé wiertta sprawdzajace sie w najtrudniejszych warunkach.

Spotka stosuje system zarzadzania jakoscig zgodny z wymaganiami normy ISO 9001:2000 potwierdzony certyfikatem TUV.
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The Fabryka ,Wiertta Baildon” S.A. (joint-stock company), registered in 1998 on the basis of ,Baildon” Steelworks Drills Department,
operating from 1908, is the producer of high quality drills made from high-speed steels (tungsten and cobalt steels) and of drills and shank cutters
from sintered carbide (monolithic) or with inserts from sintered carbide.

The drills produced by our company are signed with ,BHH” symbol, which is the first trade mark used by ,Baildon” Steelworks
founded in 1823. The abbreviation comes from the Steelworks founder John Baildon and from its later owner Hagenscheidt.
The symbol is well recognized by our customers in Poland as well as abroad (we export our products to the West European countries, Asia and
USA) and is a high quality guarantee of the delivered tools.

Nowadays the Company produces about 50 kinds of drills including 14 000 type dimensions in the range of diameters from 0,25 to 100
mm as well as wide assortment of special drills. In addition, the production of shank cutters from monolithic sintered carbides was started. The
basic range of drills manufactured by our company is as follows: drills designed for steel and cast iron, hard to maschining, stainless steels, heat-
resisting steels, plates and sheets, non-ferrous metals (copper, zinc, brass, aluminium), drills for masonry and concrete, glass, marble, amber,
plastic, wood as well as special drills to comply with customer requirements and documentation.

To increase the cutting ability, the drills are refined by treatment like: passivation and coating with TIN, TiAIN layer. The Company also
provides services in the field of sharpening, heat treatment, machining as well as production of special tools and equipment. Use of materials
(steels and sinters) of the highest quality, purchased from the renowned suppliers, let us to produce drills, which perform well in the most difficult
conditions.

The company applies the quality management system in conformity to 1ISO 9001:2000 confirmed by TUV certificate.

Die Fabryka ,Wiertta Baildon” S.A. (AG) wurde 1998 auf Basis der Bohrerwerke der ,Baildon* Hitte, der bereits seit 1908 besteht,
gegriindet. Das Unternehmen stellt hochqualitative Bohrer aus HSS-Stahl mit Molybdan und Kobalt, HM-Schaftbohrer und -fraser her.

Unsere Bohrer werden mit dem BHH-Zeichen versehen, dem ersten Markenzeichen der 1823 gegrundeten ,Baildon* Hutte. Die
Abkurzung stammt vom Namen der Hittengrinders John Baildon und des spateren Hegenscheidt Besitzers. Das Symbol hat sich bei unseren
Abnehmern aus dem Inn- und Ausland (wir exportieren unsere Erzeugnisse in die Lander Westeuropas, Asien und USA) dauerhaft Eingepragt
und ist ein Garant der hohen Qualitat der gelieferten Werkzeuge.

Gegenwartig stellt die Gesellschaft ca. 50 verschiedene Bohrerarten mit tiber 14 000 Ausmafe und Durchmessern von 0,25 bis 100
mm sowie eine breite Palette der Spezialbohrer her. Vor kurzem haben wir auch die Produktion von HM-Schaftfrasern aufgenommen.
Das Basissortiment unserer Bohrer umfasst: Bohrer fir Stahl und Gusseisen, schwer zu bearbeitender Stahl, Edelstahl, hitzebestandiger
Stahl, Blech, Buntmetall (Kupfer, Zink, Messing, Aluminium), fir Mauerwerk und Beton, Glas, Marmor, Bernstein, Kunststoff, Holz und
Spezialanfertigungen nach Kundenwunsch.

Um die Nutzeigenschaften von Bohrern zu verbessern, werden diese veredelt, z.B.: Passivieren, TIN- und TiAIN-Beschichten. Die
Gesellschaft erbringt Leistungen im Bereich: Scharfdienst, thermische Behandlung, Zerspanen und Herstellung von Spezialwerkzeugen und
Ausristung. Dank der Verwendung hochqualitativer Werkstoffe (Stahl und Sinter) renommierter Hersteller bestehen unsere Erzeugnisse sogar
die anspruchsvollsten Aufgaben.

Wir haben das Qualitatsmanagementsystem nach ISO 9001:2000 eingefiihrt und TUV zertifiziert.

e

dvpma Fabryka ,Wiertta Baildon” o6LiecTBo ¢ orpaHM4eHHON OTBETCTBEHHOCTBIO 3apeructpupoBaHHas B 1998 r. Ha 6ase oTaena
npoussoacTBa cBepn 3aBoga Baildon cyuwectsytowero ¢ 1908 r. u npeobpasoBaHHasi B akuuoHepHoe obulectBo B 2007 ., siBnsieTcs
Npon3BOAMTENEM CBEP BbICOKOTO KayecTBa, M3rOTOBMEHHbIX M3 ObICTPOpPEXyLLUMX MONMbAeHOBbIX, KOOANbLTOBLIX CTanen, a Takke CBepn u
XBOCTOBbIX (Ppe3 13 TBEPAbIX CMIaBOB (MOHOMUTHBIE) UMK C BKIaAbILamMmn 13 TBepabIX CNiaBoB.

Csepra Hallero npou3BofcTBa MapkupytoTcs cumsoniom , BHH”, koTopbii siBNisieTcst nepBbiM TOBapHbIM 3HAKOM, MCnonb3yembliM 3aBogomM
,Baildon“, ocHoBaHHbIM B 1823 roay. [laHHOe cokpalleHve nponcxoamT ot hamunuu yupeautens 3asoga (John Baildon) v 6yayLuero Bnagensua
(Hegenscheidt). JaHHbIn cMBOMN CUbHO 3adhMKCUpPOBAsICA B MaMATM HaLLMX OTEYECTBEHHbIX U 3apybexHbIX nonyyartenen (Hawa npogykums
aKcnopTupyeTcs B cTpaHbl 3anagHon EBponbl, A3umn 1 CLUA) n sBnsieTcst rapaHTOM BbICOKOrO KayeCTBa NOCTaBsieMbIX MHCTPYMEHTOB.

B HacTosiwee Bpems O6LLecTBO M3roToBnsieT okono 50 BuaoB cBepn, Bkhtovaowmx 6onee 14 000 Tunopa3mepoB B npeaene gMamMmeTpoB OT
0,25 no 100 MM ¥ LUMPOKMI acCOPTUMEHT cneumanbHbix ceeprn. Kpome Toro, 6bino 3anyLieHo Npor3BoACTBO XBOCTOBbLIX (Ppe3 U3 MOHOMUTHbIX
TBEpAbIX CMraBoB.

OcHoBHoOM aCCOPTUMEHT MNpPOon3BOOMMbIX HaMW CBepJ1 BKIKOYaeT. cBeprna, npegHasHadeHbl Ona 06p660TK|/I CTann wun 4yryHa,
prﬂHOOGpaGaTblBaeMle cTanen, HepxxaBelLMX cTanen, XapoCcTonKnx ctanen, MMCTOBOro MeTanmna, LBETHbIX MeTannos (Me,D,b, LUMHK, NaTyHb,
aJ'IlOMMHMVI), [Ans CTEHOBOW Knafku 1 6eToHa, cTekna, MpamMopa, AaHTaps, NfnacTtMacchl, AepeBa, a Takke cneunanbHble ceBepria no Tpe6OBaHMﬂM
1 OOKYMEHTaLUnn KrnneHTa.

[ns noBbllEHMa 3KCMIyaTauMOHHbIX CBOWCTB, CBepria noABepralTcs obnaropaxuBatollenn obpabotke, Hanp.: lMaccuBaumsi n nokpbiTe
cnoem TIN, TiAIN. O6LiecTBO NpeaoCcTaBnsieT Takke ycrnyrn B obrnacTt To4UbHOro cepBuca, TepMuyeckor 06paboTtkun, 06paboTku pesaHnem
M U3rOTOBIEHNS Creuuanv3vpoBaHHbIX MHCTPYMEHTOB M OCHaLLeHUsi. Vcnonb3oBaHWe BbICLLErO KayecTBa MaTepuanoB (CTanein u TBepablx
CnnaBoB), NPYOBPETAEMbIX Y U3BECTHbIX MOCTaBLLMKOB, NPEeAOCTaBNsAET BO3MOXHOCTb U3rOTOBMSATL CBEPSIA, OTNNYAOLWMNECS HAOEXHOCTLIO B
CaMbIX CMOXHbIX YCIIOBUSIX.

OO6LecTBO MPUMEHSIET CUCTEMY YMNpaBlieHWsl Ka4ecTBOM COOTBETCTBEHHO TpeboaHusm craHgapta ISO 9001:2000, noaTBepXAeHHY
ceptucpmkatom TUV.
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Polityka jakosci

Najwazniejszym celem naszej Firmy specjalizujacej sie¢ w produkcji wiertet kretych i innych narzedzi trzpieniowych jest zapewnienie
Klientom dostaw wyrobéw zgodnych z ich wymaganiami oraz oczekiwaniami, wytwarzanych po optymalnych kosztach, ktére pozwalajg na
osiggniecie wymiernych efektéw ekonomicznych, dajacych satysfakcje pracownikom i wtascicielowi.

Cele te, realizujemy poprzez:

wytwarzanie i dostarczanie Klientom wyrobow o jakosci dostosowane;j
do ich wymagan i w ustalonym terminie,

sterowanie wszystkimi procesami majacymi wptyw na jako$é
wyrobow

przeprowadzanie auditow wewnetrznych i stosowanie rozwigzan

o charakterze zapobiegawczym i korygujacym, celem wyeliminowania
mozliwosci powtdrzenia bieddw,

Sciste okreslenie odpowiedzialnosci, kompetencji i uprawnien na
wszystkich szczeblach zarzadzania,

podnoszenie kwalifikacji personelu przez systematyczne szkolenie,
wprowadzanie nowych technologii i modernizacje istniejacego parku
maszynowego,

ciagte doskonalenie SYSTEMU ZARZADZANIA JAKOSCIA opartego
0 wymagania normy ISO 9001 — 2000.

o 00 O

Wiek doswiadczen w produkcji wiertet daje gwarancje skutecznosci naszego dziatania i zadowolenia Klientow.
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The Quality Policy

The most important objective of our company specialised in production of twist drills and other arbor tools is to provide our Customers
products, which meet theirs requirements and expectations, produced at optimal costs, which let to gain the measurable economic effects, giving
satisfaction to the company workers and management..

We realise the objectives through:

manufacturing and supplying products of quality consistent to the customers’ requirements and on a timely basis,

controlling of all processes, which have influence to the products quality,

conducting of internal quality audits and use of preventive and corrective solutions to eliminate possibility of repeating mistakes,
strict defining of responsibilities, competencies and authorisations at all management levels,

improving of personnel qualifications through regular training,

introduction of new technologies and modernization of the existing stock,

continuous improvement of the QUALITY MANAGEMENT SYSTEM based on the ISO 9001-2000 standard requirements.

Q000000

Almost one century of experience in production of drills, guarantee efficiency of our operation and satisfaction of our Customers.

Qualitatspolitik

Das wichtigste Ziel unserer Firma, die sich in der Herstellung von Spiralbohrern und anderen Schaftwerkzeugen spezialisiert, ist Belieferung von
Kunden mit Produkten, die ihren Erwartungen entsprechen und gleichzeitig, durch einen optimalen Kostenaufwand, fir das Unternehmen zu
zufrieden stellenden wirtschaftlichen Ergebnissen fihren.

Unsere Zielsetzungen erreichen wir durch:

termingerechte Herstellung und Lieferung von Produkten, die mit ihrer Qualitat die unterschiedlichen technologischen Anspriiche unserer
Kunden befriedigen,

Lenkung aller fir die Produktqualitat relevanten Schritte,

interne Audits, vorbeugende und korrigierende Lésungsansatze, die Fehlerquellen beseitigen,

exakte Festlegung der Verantwortungsbereiche, der Zustandigkeiten und Befugnisse auf allen Managementebenen,

Weiterbildung der Mitarbeiter durch systematische Schulungen,

Einflihrung neuer Verfahren und Modernisierung des vorhandenen Maschinenparks,

sténdige Verbesserung des QUALITATSMANAGEMENTSYSTEMS gem. ISO 9001 — 2000.

00000 O

Nahezu ein Jahrhundert an Erfahrung ist die Basis fur unsere Leistungsfahigkeit und Kundenzufriedenheit.

Monutuka kauecrea

BaxHenwen uenblo Hawen uUpMbl, CreunanusvpyoLwwencs Ha Mpou3BOACTBE ChMpanbHbIX CBEprl U APYrMX CTepPXXHEBbIX
MHCTPYMEHTOB sBMsieTcs obecneyeHne KnveHTam noctaBok TOBapoB MO MX TpeboBaHUSIM U OXUAAHWUAM, U3rOTOBMSIEMbIX NMPU ONTUMAanbHbIX
pacxogax, NpefoCTaBMsIiOLMX BO3MOXHOCTb A00OMBATLCS pauUMOHanbHbIX 3KOHOMUYECKUX 3hdeKTOB, obecrneumBalownx yaOBONbCTBUE
paboTHMKaM 1 Bnagenbuam.

[aHHble uenu OCYLLEeCTBIAKTCA NyTEM!:

M3roTOBINEHNs 1 nocTaBku KnveHTam npoaykumm, oTNnYaloLLencst KayecTBOM, NMPUCMNOCOBNEHHBIM K X TPEOOBaHNAM 1 B COrnacoBaHHble
C HVIMU CPOKY,,

ynpaBneHns BceMm npoueccamu, MMELLMMI BANSHUE Ha Ka4eCTBO MPOAYyKLMK,

NPOBEAEHNS BHYTPEHHMX ayAUTOB U UCMOJb30BaHUS PELLEHNI NPEAYNPeanTENBHOMO U KOPPEKTUPYIOLLEro XapakTepa AN UCKIoYeHns
BO3MOXHOCTN MOBTOPEHWS OLLMOOK,

YeTKOro onpefeneHns OTBEeTCTBEHHOCTM, KOMMNETEHLMIA 1 NMOMHOMOUMIA HA BCEX YPOBHAX YNPaBMeHus,

noBbllLeHNs kBanudmkaumn paboyero nepcoHana nyTeM NpoBeAeHUsi MEPUOANYECKNX 0ByYeHu,

BBEEHNS HOBbIX TEXHOMOMMI N MOAEPHU3aLIMN CYLLIECTBYIOLLErO MALLMHHOTO napka,

noctosiHHoro coseplueHctsoBaHns CUCTEMbI YIPABIIEHNA KAHECTBOM, oteevatowent TpeboBaHunam ctangapta 1ISO 9001 — 2000.

o
o
o
Q
o
o
o

MoyTn cToneTHU onbIT B NPOU3BOACTBE CBepr, AaeT rapaHTvio 3cpeKTMBHOCTU Halel paboThbl U yAOBNeTBOpeHUs TpeGoBaHuUI
KnueHTtos.
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Targi Obrabiarek, Narzedzi i Urzadzen do Obrobki Materiatbw EUROTOOL w Krako y

2005 - Wyro6znienie za wiertta INOX do stali nierdzewnych

2007 - Gloéwna Nagroda ,,Ztoty Smok™ za wiertta typu NWKc STRONG
do wiercenia w stalach trudnoobrabialnych

A ary "LI




WYROZNIENIA

2007 - Czlonkostwo w klubie ,,Gazele Biznesu”

20 ominacja do Ztotego Medalu
Mied owych Targéw Poznanskich
Salon Obra i Narzedzi MACH-TOOL

viertet
N RONG
do wiercenia w stale noobrabialnych
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Baildon opti ( LINIA ZIELONA / GREEN LINE / GRUNER-SORTE / 3EJTEHAA NNHWS )

- Linia Baildon opti - zalecana dla uzytkownikéw, ktérzy w przewidywalnym okresie majg do wykonania ograniczong ilo$¢
otwordw o szerokim polu tolerancji, w materiatach tatwo obrabialnych przy uzyciu elektronarzedzi. Obejmuje wiertta typu NWKa
(DIN 338 RN) w zakresie $rednic 2,0 do 20,0 mm produkowane przy zastosowaniu uproszczonego procesu technologicznego.
KORZYSCI: wiertta te zapewniajg uzytkownikom dobrg jako$¢ przy optymalnej cenie.

- Baildon opti line — ecommended to those users who are to make a limited number of holes with a wide
tolerance zone in easily machinable materials over an expected period of time. It includes NWKa drills (DIN
338 RN) with diameter range between 2.0 and 20.0 mm produced by using simplified technological process.
ADVANTAGES: the drills provide users with good quality at optimum price.

- Baildon opti-Sorte — empfohlen fiir Betreiber die im vorauszusehenden Zeitraum eine beschrankte Zahl von Offnungen
in einem weiten Toleranzfeld in leicht zu bearbeitenden Werkstoffen anzufertigen haben. Diese Sorte umfallt Bohrer des
Typs NWKa (DIN 338 RN) im Durchmesserbereich ab 2,0 bis 20,0 mm, erzeugt wahrend Anwendung eines vereinfachten
Technologieverfahrens.

VORTEILE: Diese Bohrer gewahrleisten den Betreibern gute Qualitat bei einem optimalen Preis.

- lnumna Baildon opti — pekomeHnampyeTcs Ans nonb3oBaTenemn, KoTopble B NepeBUOEHHbIN CPOK AOMKHbI U3rOTOBNUTL
orpaHuMYeHoe KOMnM4ecTBO OTBEPCTWMIA O LUMPOKOM More Jonycka, B maTtepuanax nerkoobpabatbiBaemMbix. OxBaTbiBaeT
csepna Tvuna NWKa (DIN 338 RN) B npegenax gnametpos oT 2,0 go 20,0 MM U3roToBreHbl MPUMEHEHNEM YNPOLLEHHOTO
TEXHOIOrMYECKOro npoLecca.

MPEVMMYLECTBA: cBepna obecneunBatoT Nonb3oBaTensiM XOpoLLoe Ka4ecTBO MO ONTUMarbHOW LieHe.

I il

Baildon profi ( LINIA NIEBIESKA / BLUE LINE / BLAU-SORTE / FTONTYBAA JIMHUA )

- Linia Baildon profi - zalecana dla uzytkownikéw, ktorzy stawiajg wierttom wysokie wymagania jakosciowe.
KORZYSCI: wiertta te zapewniajg niska cene jednostkowa operacji przy wigkszej ilosci wykonanych otworéw - w stosunku do
wiertet marki ,opti”, - dajac réwniez waskie pole tolerancji otworu. Wiertta te gwarantuja profesjonalng jakosé.

- Baildon profi line — recommended to those users who require high quality of drills.
ADVANTAGES: the drills provide low unit price per operation at higher number of holes — in relation to “opti” drills — providing
narrow tolerance zone of hole at the same time. The drills provide professional quality.

- Baildon profi-Sorte — empfohlen fiir Betreiber die den Bohrern hohe Qualitatsanforderungen stellen.

VORTEILE: Diese Bohrer gewahrleisten eine niedrigen Einzelpreis der Operationen bei grofiter Anzahl auszufiihrender
Offnungen — gegeniiber den Bohrern der Marke ,opti“ — sogleich ein enges Toleranzfeld der Offnungen, garantieren auch
die Profi-Qualitat.

- Jlunna Baildon profi - pekomeHaupyeTcs Ans nonb3oBaTenen, KOTOPbIM HYXHbl CBepra BbICOKOTO KadecTsa.
MPEMMYLLECTBA: cBepna obecneunBaloT HU3KYIO eQUHUYHYIO LieHy onepauumu npy 6onbluem KonmM4ecTBe M3roToBMEHbIX
OTBEPCTUM — MO OTHOLLUEHMIO K CBepriam Mapku ,opti” - npegoctaenss Takke yskoe none gornycka orsepctus. Ceenna
rapaHTUpYT NpodeccMoHanbHoe Ka4ecTBo.

I il

Baildon top (LINIA CZERWONA/ RED LINE / ROT-SORTE / KPACHAA NNHWNA)

- Linia Baildon top - zalecana dla uzytkownikéw, ktérzy realizujac produkcje masowag potrzebuja narzedzi
wysokowydajnych; takze dla jednostkowych zadan ekstremalnych. Obejmuje wiertta produkowane metodg szlifowania typu
NWKc (DIN 345 RN) jednolite w zakresie srednic 3,0 do 8,4 mm; inne szlifowane ze stali HSS-E Co8 i PM oraz szlifowane
ze stali HSS-E-pokrywane i z weglika spiekanego, pokrywane powtokami firmy Balzers.

KORZYSCI: wiertta te dajg mozliwo$¢ wiercenia wysokowydajnego; precyzyjnego; w ciezkich warunkach.

- Baildon top line — recommended to those users who need high-duty tools for their mass production; as well
as for single extreme tasks. It includes NWKc drills (DIN 345 RN) manufactured by grinding method and uniform
within diameter range between 3.0 and 8.4 mm; there are also coated and sintered carbide drills made of HSS-
E Co8 (cobalt steel with 8% Co) and PM steel as well as HSS-E (cobalt steel with 5%_Co), with Balzers coatings.
ADVANTAGES: the drills provide the ability to do heavy-duty and precise drilling under hard conditions.

- Baildon top-Sorte — empfohlen fiir Betreiber die als Massenproduktionshersteller Hochleistungswerkzeuge bendétigen, auch
fur extreme Einzelaufgaben. Die Sorte umfaft Bohrer des Typs NWKc (DIN 345 RN) erzeugt im Schleifverfahren (gleichartig)
im Durchmesserbereich 3,0 bis 8,4 mm, andere aus der HSS Kobaltstahlsorten (8 % Co) und PM-Stahlsorten und auch
die Spirahlbohren aus Kobaltstahlsorten, VHM — Spirahlbohrer mit Balzersbeschichtungen. Firma Balzers ist Weltleader in
Werkzeugbescichtungen. VORTEILE: Diese Bohrer Méglichkeiten: des prazisen Hochleistungsbohrens in betriebsschweren
Umstanden- Sprahlbohrer .

- llunua Baildon top - pekomeHaupyeTcs Ans nonb3oBaTenen, KOTOPbIM HYXHbl BbICOKONPOU3BOAUTENbHbIE MHCTPYMEHTbI
Onsi peanusauuy MaccoBOro NMPOM3BOACTBA; TakkKe AN MHAMBUAYarbHbIX 3KCTPeMarbHbIX 3agaden. OxBaTbiBaeT cBepna
npoussogumble metogom wwnudosarusa Tuna NWKce (DIN 345 RN) MoHonuTHble B npegenax guametpos oT 3,0 o 8,4 mMm;
apyrve u3 ctann HSS-E Co 8 1 PM a Takke u3 ctanu HSS-E ¢ nokpbITusiMu 1 13 TBEpA0ro cnnaea, ¢ NoKpbITUsAMy oupmbl
Balzers. MPEVMMYLLECTBA: cBepna npegocTaBnsaloT BO3MOXHOCTb BbICOKOMPOU3BOAMUTENBHOIO CBEPSIEHUS; TOYHOrO; B
TSKEMbIX YCNOBUSIX.

I T al




—) DUCTIVITY

s
Y

e
o
Z
O
N
O
Ll
o
W
-
=
o
=
(o




Wiertla z{hwytem
cylindrycznym

Cylindrical shank drills
Bohrer mit Zylinderschaft
Ceepna ¢ UMnuHapUYeCcknmMm XBOCTOBUKOM
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Walcowane, rolling, gewalzt, npokaTkHble

Szlifowane, grinding, geschliffen, LN1doBaHHbIE

o DN_Q 960 QP
Baildon op 3 360 0 D 3

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stali i zeliwa
ogdlnego stosowania; zakres $rednic @ 2,00 do @
20,00 mm wykonane metodg walcowania. Zalecane do
stosowania w wierceniu recznym (elektronarzedzia)

Twist drills with cylindrical shank intended for steel and
cast iron; general use; range of diameters @ 2,00 to @
20,00 mm; made by rolling method. Recommended
intended for manual drilling (electrotools)

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Stahl und Gusseisen;
Durchmesser von & 2,00 bis @ 20,00 mm. Empfohlen
fur manuele Bohrarbeiten (Elektrowerkzeuge), gewaltz

CnupanbHble cBeprna ¢ LMIMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM
Anga ctanen n YyryHa obuiero HasHadYeHus;

npegen anametpor & 2,00 go & 20,00 mm;
M3roToBIEHbl METOAOM NpoKaTku. PekomeHaytoTcst
ANS NCMOMb30BaHNSA NPW PYYHON CBEPIIOBKE
(3NEKTPONHCTPYMEHT),

Baildon profi NWKa PN-86/M-59601; DIN 338 RN
Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stali i zeliwa
0golnego stosowania; zakres srednic & 2,00 do @ 15,00
mm wykonane metodg walcowania.

Twist drills with cylindrical shank intended for steel and
cast iron; general use; range of diameters & 2.00 to &
15.00 mm; made by rolling method.

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Stahl und Gusseisen;
Durchmesser von @ 2,00 bis
@ 15,00 mm, gewalzt.

CnvpanbHble cBepra ¢ UMNMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM
ONng cTtanen n YyryHa obLiero HasHadeHus; npeaen
anameTpos & 2,0 go & 15,00 MM, M3rOTOBMEHDI
METOOM MPOKaTKU.

Baildon profi/top NWKa PN-86/M-59601; DIN 338 RN

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stali i zeliwa
ogolnego stosowania; zakres $rednic & 0,30 do & 20,00
mm wykonane metoda szlifowania.

Twist drills with cylindrical shank intended for steel and
cast iron; general use; range of diameters @ 0.30 to @
20,00 mm; made by grinding method.

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Stahl und Gusseisen;
Durchmesser von @ 0,30 bis
@ 20,00 mm, geschliffen.

I RELpN Wil meal

CnvpanbHble cBepria ¢ UMNMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM
ONs cTanen n YyryHa obulero HasHadeHust; npeaen
anameTpos & 0,30 go & 20,00 MM, N3rOTOBMEHDI
MeTOAO0M LUNNGOoBaHUS.

21

23

25
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Szlifowane, grinding, geschliffen, wnndoBaHHble Baildon profi / top NWKa INOX PN-86/M-59601; DIN 338 RN

Wiertta krete prawotnace z chwytem cylindrycznym do

stali nierdzewnych wykonane metodg szlifowania '

z korekcja $cina typu ,C”.

Twist drills right’s cutting with cylindrical shank intended

for stainless steels, made by grinding with split point

type “C”.

Spiralbohrer, rechtsschneidend mit Zylinderschaft fir 27 \

nichtrostender Stahl, geschliffen, mit Sonderanschliff

Form C. \
\

CnupanbHble cBepna npasble C LUNNMHAPUYECKUM
XBOCTOBMKOM A1 HEPXKaBeIoLLMX CTanen, n3rotosneHbl
METOAOM LUNNAOBAHNSA C KOPPEKTUPOBKOW KPOMKM TUNa
,C".

Baildon profi AWKa ASME B94.11M-1993 Tab. 1

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stali i zeliwa
ogolnego stosowania wykonane metoda walcowania;
(d* - $rednica oznaczona literowo, cyfrowo lub w
calach; | 1%, | o* wymiary w calach).

Twist drills with cylindrical shank intended for steel and
cast iron; general use; made by rolling method; (d*
- diameter signed by letter, digit or in inches; | 4*, 1 o
dimensions in inches). 29
Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Stahl und Gusseisen,
gewalzt (d* - Durchmesser angegeben in Buchstaben,
Zahlen bzw. Zolleinheiten; | 1*, | o* AusmaRe in Zoll).

CnupanbHble cBepna ¢ LMIMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM
ANng cTtanen n YyryHa obLiero HasHadyeHus,
N3roToBMEHbI METOAOM NpokaTky; (d* - anameTp ¢
OyKBEHHOW 1 LIMPOBOV MapKUPOBKOW UMW B AONMAX;

I 1%, 1 o* paamepbl B Aonmax).

Baildon profi / top AWKa ASME B94.11M-1993 Tab. 1
Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stali i

zeliwa ogdlnego stosowania wykonane technologig
szlifowania; (d* - érednica oznaczona literowo, cyfrowo
lub w calach; | 1*, | o* wymiary w calach).

Twist drills with cylindrical shank intended for steel and
cast iron; general use; made by grinding method; (d*

- diameter signed by letter, digit or in inches; | 4%, 1 5*
dimensions in inches).

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Stahl und 32
Gusseisen, geschliffen; (d* - Durchmesser angegeben
in Buchstaben, Zahlen bzw. Zolleinheiten; | 1*, 1 o*
Ausmalie in Zoll).

CnupanbHble ceepna ¢ LUINMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM
ONng cTtanen n YyryHa obLiero Ha3HadyeHus,
M3roTOBIEHbI MO TEXHOMOrnu Wwnudosanus; (d* -
anamvertp ¢ 6yKBeHHOI/I 1 UM POBON MapKUPOBKOW MNN B
aroimax; | 1%, | o* paamepbl B gronmax).

Walcowane, rolling, gewalzt, npokaTtHble

*

Szlifowane, grinding, geschliffen, LAMdOBaHHbIE

Walcowane, rolling, gewalzt, npokaTtHble

Baildon profi NWKb PN-86/M-59601; DIN 340 RN
Wiertta krete dtugie z chwytem cylindrycznym do stali
i zeliwa ogodlnego stosowania wykonane technologig
walcowania.

Long twist drills with cylindrical shank intended for steel
and cast iron; general use; made by rolling method.

36

Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fur Stahl und
Gusseisen, gewalzt .

CnupanbHble cBepra ANUHHbIE C LMNUHOPUYECKUM
XBOCTOBMKOM AJ1s1 CTanemn n YyyryHa obLuero
Ha3Ha4YeHWsl, N3roToBNEeHbI METOZOM MPOKaTKW.

I]I%I] I] I%I] I HaLplnil
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Szlifowane, grinding, geschliffen, LN1doBaHHbIE Baildon profi / top NWKb PN-86/M-59601; DIN 340 RN

Wiertta krete dtugie z chwytem cylindrycznym do stali
i zeliwa ogolnego stosowania wykonane technologig
szlifowania.

Long twist drills with cylindrical shank intended for steel
and cast iron; general use; made by grinding method.

37

Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fur Stahl und
Gusseisen, geschliffen.

CnupanbHble ceepria AnvHHbIE C LNNMHOPUYECKM
XBOCTOBMKOM A5 CTanemn n 4yryHa obuyero
Ha3Ha4YeHWs; N3roToBEeHbl METOAOM LUMMOBaHWUS.

Baildon profi NWKk PN-86/M-59601; DIN 1897 RN
Wiertta krete prawotnace krétkie z chwytem
cylindrycznym do zeliwa i stali, wykonane technologig
walcowania.

Walcowane, rolling, gewalzt, npokaTtHble

Short twist drills with cylindrical shank intended for steel
and cast iron; general use; made by rolling method.

39

Kurze Spiralbohrer, rechtsschneidend mit Zylinderschaft
fur Gusseisen und Stahl, gewalzt.

Cnmpaanble cBepra npaBble KOPOTKNE C
UMNMHOpPUYEeCKMM XBOCTOBUKOM AnNA cranen u YyryHa,
N3roToBleHbl METOAOM MPOKATKN.

|_szlifowane, grinding, geschiiffen, wnchosakHsle . Baildon profi / top NWKK PN-86/M-59601; DIN 1897 RN

Wiertta krete prawotngce krétkie z chwytem
cylindrycznym do zeliwa i stali, wykonane technologig
szlifowania.

P HELRL Wil

Short twist drills with cylindrical shank intended for steel
and cast iron; general use; made by grinding method.

40

Kurze Spiralbohrer, rechtsschneidend mit Zylinderschaft
fur Gusseisen und Stahl, geschliffen.

CnupanbHble cBepria npaBble KOPOTKUE C
LUNUHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM ANsi cTanen u
YyryHa;u3roToBrneHbl METOAOM LUNNGOBAHUS.

Szlifowane, grinding, geschliffen, LNMdoBaHHbIE

Baildon profi / top NWKm PN-86/M-59601; DIN 1897 LN
Wiertta krete lewotnace krétkie z chwytem
cylindrycznym do zeliwa i stali, wykonane technologig
szlifowania.

Ll Nl

Short twist drills left’s cutting with cylindrical shank for
steel and cast iron; made by grinding method.

42

Kurze Spiralbohrer linksschneidend mit Zylinderschaft
fur Gusseisen und Stahl, geschliffen.

CnupanbHble cBepria neBble KOPOTKUE C
LUMNUHOPUYECKM XBOCTOBUKOM A5t CTanem u YyryHa,
N3roTOBINEHbI METOAOM LUNMoBaHUS.

Szlifowane, grinding, geschliffen, LNMdoBaHHbIE Baildon profi / top NWKp PN-86/M-59601

Wiertta krete bardzo dtugie z chwytem cylindrycznym
do zeliwa i stali wykonane technologig szlifowania.

Extra long twist drills with cylindrical shank intended for
cast iron and steel; made by grinding method.

44

Sehr lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fiir
Gusseisen und Stahl, geschiliffen.

Cnmpaanble cBepna o4YeHb OJIHHbIE C
UNITMHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM, O514 YyryHa u ctanu,
N3roToBJ1€HbI NO TEXHONIONMMN LIJJ'II/I(*)OBaHI/Iﬂ.

1
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Szlifowane, grinding, geschliffen, LWAMdOBaHHbIE Baildon profi NWMa PN-88/M-59602; DIN 338 RH

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do mosigdzu
wykonane technologig szlifowania.

Opis narzedzi / Description of tools / Werkzeugbeschreibung / Xapakrepuctuka MHCTPyMEHTOB

Twist drills with cylindrical shank intended for brass

\
prOf made by grinding method.

NWMa 47

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fur Messing, geschliffen.

1 0 -1310 mm

(%

CI'II/IpaJ'IbeIe cBepna Cc umnnmHapmnvYecknmMm XBOCTOBUKOM
Ona naTtyHu, N3rotoBrieHbl NO TEXHONOrMmn LLIJ'II/I(*)OBaHMFl.

Baildon profi NWMc PN-88/M-59602; DIN 338 RW

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do miedzi i
aluminium wykonane technologig szlifowania.

Szlifowane, grinding, geschliffen, LwnMdoBaHHbIE

Twist drills with cylindrical shank intended for copper and
aluminium made by grinding method. Type W

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fur Kupfer und 49
Aluminium, geschliffen.
CnupanbHble cBepna ¢ LUNMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM
ANg Meaun 1 antoMUHUS, 3rOTOBMEHbI MO TEXHONOMMK
LnugosaHus.

Baildon profi NWMg PN-88/M-59602; DIN 340 RW
Wiertta krete dtugie z chwytem cylindrycznym do miedzi i
aluminium wykonane technologig szlifowania.

Szlifowane, grinding, geschliffen, LWAMdOBaHHbIE

Long twist drills with cylindrical shank intended for
copper and aluminium; made by grinding method.

Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fur Kupfer und 51
Aluminium, geschliffen.
CnupanbHble cBepra AnMUHHbIE C LMNNMHOPUYECKUM
XBOCTOBMKOM A1 Mean 1 antoMUHUSA, N3rOTOBIEHbI MO
TexHonoruu wnudgosaHusa. Tun W

Baildon profi NWMm PN-88/M-59602; DIN 340 RH

Wiertta krete dtugie z chwytem cylindrycznym do
mosigdzu wykonane technologig szlifowania.

Szlifowane, grinding, geschliffen, LWnMdoBaHHbIE

Long twist drills with cylindrical shank intended for brass;

prof" made by grinding method.

NWMM

Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft flir Messing, 53
geschliffen.

CnupanbHble ceepna ANVHHbIE C LNNMHOPUYECKM
XBOCTOBMKOM N5 NaTyHWU, U3rOTOBMEHbI MO TEXHOMOMN
wnudoBaHus.

Szlifowane, grinding, geschliffen, LWAMdOBaHHbLIE Baildon profi NWMr PN-88/M-59602

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stopéw cynku
wykonane technologig szlifowania.

0 10-130™"

IR AN RN A0 R

Twist drills with cylindrical shank intended for zinc alloys
made by grinding method.

nwwe prot
Spiralbohrer mit Zylinderschaft fur Zinklegierungen, 55
geschliffen.
CnupanbHble cBepna ¢ LUMUHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM
ANS LMHKOBBIX CNS1aBOB, M3rOTOBMEHbI N0 TEXHOMNOMMM
LnncpoBaHus.
Baildon profi NWWr ZN-88/0687-01

Wiertta krete dwustronne do blach wykonane
technologig szlifowania.

ER

Szlifowane, grinding, geschliffen, LnMdoOBaHHbIE

Double-end drills with short helix and centering point
intended for drilling of plates and sheets.

56

Zweiseitige Spiralbohrer flr Blech, geschliffen.

CnupanbHble ceepna [OBYXCTOPOHHME OnA NNCTOBOIo

MeTarnmna, N3rotoBreHbl No TeEXHONMOrnn LIJJ'IVICbOBaHVIﬂ. -

1R L
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Szlifowane, grinding, geschliffen, LNMdoBaHHbIE Baildon profi NWAa PN-90/M-59603;
Wiertta krete stopniowe z chwytem cylindrycznym

do otworow przejsciowych i otworéw na tby walcowe
wykonane metodg szlifowania.

Subland step drills with cylindrical shank intended for
clearance holes and holes for capstan heads;

made by grinding method.

Spiralbohrer, stufig mit Zylinderschaft fir
Durchgangséffnungen und Offnungen fir
Zylinderkopfschrauben, geschliffen
CnupanbHble cBepra CTyrneHyaTble ¢ LUNUMHOPUYECKUM
XBOCTOBMKOM AMS NPOXOAHbIX 1 BONTOBbLIX OTBEPCTUN,
M3roTOBINEHbI METOAOM LUNMOBaHNS.

Baildon profi NWAg PN-90/M-59603;
Wiertta krete stopniowe z chwytem cylindrycznym do
otworoéw pod gwinty metryczne wykonane metodg
szlifowania.

57

Szlifowane, grinding, geschliffen, N1 oBaHHbIE

Subland step drills with cylindrical shank intended for

rofi
tapping size holes; made by grinding method.

NWAg P

58

Spiralbohrer, stufig mit Zylinderschaft fiir Offnungen fiir
metrische Gewinde, geschliffen.

- m
03 3/4,5 - 12,0116,0 m

CnunpanbHble cBepria CTyneH4yartble ¢ LUAMHOPUYECKAM
XBOCTOBMKOM AJ11 OTBEPCTUIA NoA MeTpUYeckme
pe3b0bl, N3roTOBMEHbI METOAOM LUMMGOBAHNS.

Baildon profi DNWKm ZN-93/0687-02

Wiertta do drewna $rednio twardego.

LGN Wil

ofi

Twist drills intended for medium hard wood.

pNwKm Pt

2,0 mm 59

Bohrer flir mittelhartes Holz

0 40-1

1L

Ceepna anst cpeaHeTBepaoi OPeBecHHbl.

Baildon profi NWWa PN-86/M-59601

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym z ostrzami z
weglikéw spiekanych do stali ulepszonych cieplnie do
twardosci 40 HRC.

Twist drills with cylindrical shank with insert from
sintered carbides intended for toughened steels with
hardness up to 40 HRC. 60

Spiralbohrer mit Zylinderschaft, HM-Schneide fir
verguteten Stahl bis zur Harte von 40 HRC.

CnvpanbHble cBepria ¢ UMUHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM
C Ne3BUSAMU 13 TBEPAbIX CMMABOB A1 TEPMUYECKM
obpaboTaHHbIX cTanen TBepaocTbio o 40 HRC.

Baildon profi Standard BHH

Wiertta krete dtugie z chwytem cylindrycznym

z ostrzami z weglikow spiekanych do stali ulepszonych
cieplnie do twardosci 40 HRC.

Long twist drills with cylindrical shank with insert from
sintered carbides intended for toughened steels with
hardness up to 40 HRC.

LangeSpiralbohrer mit Zylinderschaft, HM-Schneide flr
verguteten Stahl bis zur Harte von 40 HRC.

CnvpanbHble cBepna ANVHHbIE C LMIIMHAPUYECKUM
XBOCTOBWKOM C N1€3BMSIMI U3 TBEPAbIX CMNaBoB Ans
TepMuyeckn ob6paboTaHHbIX cTanei TBepaocTbio Ao 40
HRC.

M L E

61

10l
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Baildon profi NWWy ZN-BHH-02:1996

Wiertta z chwytem cylindrycznym z ptytkg z weglikow
spiekanych do szkta i marmuru.

Opis narzedzi / Description of tools / Werkzeugbeschreibung / Xapakrtepnctuka MHCTPYMEHTOB

Drills intended for glass and marble with cylindrical
shank with insert from sintered carbide.

62

Bohrer fir Glas und Marmor mi Zylinderschaft und HM
Schneide.

CBepna ana crtekna n mpamopa ¢ UnnmHapn4eckum
XBOCTOBUKOM.

Baildon profi KWPn PN-87/M-59620

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym z ptytkg
z weglikéw spiekanych do muru i betonu.

@ 40 -160™"

1L

Twist drills with cylindrical shank with insert from
sintered carbide intended for masonry and concrete.

63

Spiralbohrer fiir Mauerwerk und Beton, mit
Zylinderschaft und HM Schneide.

CnmpanbHble cBepria Ansi CTEHOBOM Knaaku u 6eToHa ¢
LUMNMHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM.
Baildon profi Standard BHH

Wiertta krete dtugie z chwytem cylindrycznym
z ptytka z weglikdw spiekanych do muru i betonu.

Long twist drills with cylindrical shank with insert from
sintered carbide intended for masonry and concrete.

64

Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Mauerwerk
und Beton und HM Schneide.

CnupanbHble cBepria 4y CTEHOBOW Knaaku n 6eToHa ¢
UUMHOPUYECKM XBOCTOBUKOM.
Baildon profi SDS Plus Standard BHH
Wiertta krete z chwytem SDS Plus z ptytkg
z weglikéw spiekanych do muru i betonu.

Twist drills with SDS Plus shank with insert from
sintered carbide intended for masonry and concrete.

060 -250™"

gDS Plus profi
(%)

65

Spiralbohrer fir Mauerwerk und Beton mit SDS Plus
Schaft und HM Schneide.

CnmpanbHble cBepra afisi CTEHOBOW Knaaku 1 6eToHa ¢
xBocToBMkoM SDS Plus.

Szlifowane, grinding, geschliffen, LwN1doBaHHbIE Baildon profi NWKr DIN 1899 RN

Mikro wiertta krete prawoskretne z chwytem
cylindrycznym wzmocnionym.

60-200 ™"

NS R

Micro drills right’s cutting with reinforced cylindrical
shank

awkr RN Prof
Q 0,25

-1 ,45 mm Mikro Spiralbohrer Rechtschneidende mit abgesetztem 66

Zylinderschaft.

MwukpocBepna cnvparbHble Npa.ble C YNPOYHEHHBIM
LMNUHAPUYECKAM XBOCTOBUKOM.

Szlifowane, grinding, geschliffen, LNMdoBaHHbIE Baildon profi NWKr DIN 1899 LN

Mikro wiertta krete lewoskretne z chwytem
cylindrycznym wzmocnionym.

1 IEL

N\NK" LN p\'Oﬁ 2/'Ijigquok.drills left’s cutting with reinforced cylindrical
0 25 - 1,45 mm Mikro Spiralbohrer Linkschneidende mit abgesetztem 68
0 : Zylinderschaft.

MwukpocBepna cnupasnbHble neBble C YNPO4YHEHHbIM

1Bl

UnMnnHapmn4ecknm XBoCTOBUKOM. -
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Baildon profi Wiertto stozkowe Standard BHH

Wiertta specjalne do blach z stozkowag czescig
roboczg — zakres Srednic otwordw okreslany jest przez
minimalng i maksymalng $rednice narzedzia.

Baildon profi Conic drill. Special drills with conical
cutting part and cylindrical shank intende for drilling of
holes of various diameters in plates and sheets.

Baildon profi Kegelbohrer
Spezialbohrer fiir Bleche, mit kegelférmigem 70
Arbeitsteil, Durchmesser der Offnungen je nach max.
und min. Durchmesser des Werkzeugs

Baildon profi Ceepno koHn4eckoe. Ceepna
cneumanbHble A5 NMCTOBOMO MeTanmna ¢ KOHNYECKON
paboueit YacTblo — Npeaen AMamMmeTpoB OTBEPCTUIA
onpegenseTcs MMHUMaIbHbIM N MaKCMMarbHbIM
OVamMeTpoM UHCTPYMEHTA.

Baildon profi Usuwacz $rub Standard BHH
Wiertta specjalne stuzgce do usuwania uszkodzonych
— ztamanych $rub lub wkretéw z otworow
gwintowanych.

Baildon profi bolts remover The screw extractors used
for loosing broken bolts out of the holes.

Baildon profi Schraubenausdreher 71
Spezialbohrer zum Entfernen beschadigter,
gebrochener Schrauben aus den Gewindedffnungen
Baildon profi Yganutene 6ontoe CneumanbHble
cBepra Ans yaaneHus noBpexaeHHbIX — CITIOMaHHbIX
60NnTOB 1 BUHTOB 13 pe3bbOBbIX OTBEPCTUN.

Baildon profi Wiertto do spoin | Standard BHH
Wiertta dwustronne do spoin spawalniczych wykonane
ze stali szybkotnacej kobaltowej (HSS-E).

Baildon profi drill intended for fusion welds |
Double-end drills with short helix and centering point
intended for spot weld drilling; made from HSS-E. 72
Baildon profi Bohrer fiir Nahte | Zweiseitige Bohrer fur
Schweillnahte, aus HSS-E Kobaltstahl.

Baildon profi Ceepno ans weos | Ceepna
ABYXCTOPOHHVE A5 CBapOYHbIX LLBOB, N3rOTOBIIEHbI
13 BbicTpopexyLuen kobanstoBon ctanun (HSS-E).
Baildon profi Wiertto do spoin Il Standard BHH
Wiertta jednostronne do spoin spawalniczych
wykonane ze stali szybkotnacej kobaltowej (HSS-E).
Baildon profi drill intended for fusion welds Il
Single-end drills with short helix and centering point
intended for spot weld drilling; made from HSS-E. 73
Baildon profi Bohrer fiir Nahte Il Einseitige Bohrer fir
Schweifinahte, aus HSS-E Kobaltstahl

Baildon profi Ceeprio ans weos Il. Ceepna
OOHOCTOPOHHME ANA CBAPOYHbIX LUBOB, N3rOTOBMEHbI
n3 GbicTpopexyLlen kobansroson ctanu (HSS-E).

Baildon profi Wiertto-Frez Standard BHH
Wiertto-frez narzedzie kombinowane (potaczenie
wiertla i freza) stosowane do obrébki blach, tworzyw
sztucznych, tworzyw akrylowych, itd. wykonane ze
stali HSS.

Baildon profi drill-milling cutter Drills with slot cutter
(combined tool) intended for slot milling of thin-walled
materials like sheet, plastic, acrylic plastes, etc. made
from HSS steel.

Baildon profi Bohrer-Fraser Bohrer-Fraser 74
Kombiwerkzeug (Bohrer und Fraser) fur die
Verarbeitung von Blech, Kunststoff, Acryl usw., aus
HSS-Stahl.

Baildon profi Ceeprno - ®pesa. Ceeprio — cdpesa 310
KOMOUHMPOBAHHbBIN MHCTPYMEHT (COeAMHEHUE CcBepna
1 dopesbl), UCNonb3yeMbivi AN 06paboTky NMMCTOBOrO
MeTanna, nnactMaccbl, akpunoBbIX MNacTUKOB 1 Ap.,
0 N3roToBMEHHbIN 13 ctanym HSS.

Opis narzedzi / Description of tools / Werkzeugbeschreibung / Xapakrepuctuka UHCTPYMEHTOB
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Baildon opti NWKa

PN-86/M-59601; DIN 338 RN

l1

QOO

; Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stali i zeliwa ogoélnego stosowania; zakres $rednic @ 2,00 do & 20,00
mm. Zalecane do stosowania w wierceniu recznym (elektronarzedzia)

Nz Twist drills with cylindrical shank intended for steel and cast iron; general use; range of diameters @ 2,00 to @
N 20,00 mm. Recommended for manual drilling (electro tools)

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fiir Stahl und Gusseisen; Durchmesser von & 2,00 bis & 20,00 mm. Empfohlen
fur manuelle Bohrarbeiten (Elektrowerkzeuge)

CnupanbHble cBepria ¢ LMMUHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM AN CTanem n 4yryHa obLiero HasHadeHus:;
i npegen anameTtpos G 2,00 go ¥ 20,00 mm. PekomeHayoTCs ANA CNONb30BaHUS NPU PyYHON CBEPIOBKE

(3NEeKTPOVHCTPYMEHT)
Kod wyrobu / product Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode / code / Erzeugniskode /
2
2
2, 0010 7,800
2, 0010 7.900
2 001011 8,000
> 007107 8.100 7 75
2, 0010 8,200
00101111002700 2,700 0010 8,300
00101111002800 2,800 61 33 001011 8,400
00101111002900 2,900 00101 8,500
3,000 0010 8,600
3,100 00101 8,700
3,200 65 36 001011 8,800
3,300 00101 8,900
3,400 0010 9,000
3.500 70 39 00101 9.100 125 81
3,600 001011 9,200
3,700 00101 9,300
3,800 0010 9,400
3,900 00101 9,500
4,000 75 43 00101 9,600
4,100 0010 9,700
4,200 0010 9,800
4,300 00101 9,900
4,400 0010 0,000
4,500 80 47 0010 0,100 133 87
4,600 0010 0,200
4,700 00101 0,300
4,800 0010 0,400
4,900 0010 0,500
5,000 0010 0,600
5.100 86 52 001071 0.700
5,200 0010 0,800
5,300 0010 0,900
5,400 001011 11,000
5,500 0010 11,100
5,600 0010 11,200
5.700 o3 57 0010717 11,300 142 o4
5,800 001011 11,400
5,900 0010 11,500
5,000 0010 11,600
5,100 001011 11,700
5,200 001011 11,800
5,300 0010 1,900
5,400 101 63 0010 2,000
6.500 0010 12,100
5,600 001011 2,200
5,700 00101 2,300
5,800 0010 2,400
5,900 00101 2,500
7.000 001011 2.600 151 101
7,100 00101 2,700
7.200 109 69 0010 2.800
7.300 00101 12,900
0010 007400 7,400 001011 13,000
00101111007500 7,500 0010 3,100
0010 3,200

NWKa PN-86/M-59601; DIN 338 RN

21
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Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode / d mm 14 mm I mm
ponykTa
01111013300 3,300
00101111013400 13.400
00101111013500 3.500
00101111013600 13.600
00101111013700 13.700 160 108
00101111013800 3.800
00101111013900 3.900
00101111014000 14.000
00101111014100 14.100
00101111014200 4.200
00101111014300 4.300
00101111014400 14.400
00101111014500 14.500
00101111014600 4.600 169 114
00101111014700 4.700
00101111014800 14.800
00101111014900 14.900
00101111015000 5.000
00101111015500 5.500
00101111016000 16.000 178 120
00101111016500 16.500
00101111017000 7.000 184 125
00101111017500 7.500
00101111018000 18.000 191 130
00101111018500 18.500
00101111019000 9.000 198 135
00101111019500 9.500
00101111020000 20.000 205 140

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKM
Baildon opti & 10,0 lub kod wyrobu 00101111010000 — 10 sztuk

Baildon opti @ 10,0 or product code 00101111010000 — 10 pieces

Baildon opti & 10,0 bzw. Erzeugniskode 00101111010000 — 10 Stiick

Baildon opti @ 10,0 wnu kog npogykta 00101111010000 — 10 wTyK

LR

NWKa PN-86/M-59601; DIN 338 RN
22
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Baildon profi NWKa
PN-86/M-59601; DIN 338 RN

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stali i zeliwa ogélnego stosowania; zakres $rednic @ 2,00 do @ 15,00
mm wykonane metodg walcowania.

% Twist drills with cylindrical shank intended for steel and cast iron; general use; range of diameters
|

1

@ 2.00 to @ 15.00 mm; made by rolling method.
Spiralbohrer mit Zylinderschaft fur Stahl und Gusseisen; Durchmesser von @ 2,00 bis @ 15,00 mm, gewalzt.

i | CnupanbHble ceepna ¢ UMNMHAPUHECKUM XBOCTOBUMKOM ANA cTanei u YyryHa obulero HasHavyeHus; npegen
== aunametpoe @ 2,0 go @ 15,00 MM, M3roTOBNEHLI METOLOM MPOKATKY.

Kod wyrobu / product Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode / d mm
K

code / Erzeugniskode /
KO npoaykra

00 2,0 49 24 00102 006800 6,800
00102111002100 2,100 00102 006900 6,900
00102111002200 2,200 00102111007000 7,000
00102111002300 2,300 00102111007100 7,100 109 69
00102111002400 2,400 00102111007200 7,200
00102111002450 2,450 57 30 00102111007300 7,300
00102111002500 2,500 00102 007400 7,400
00102111002600 2,600 00102111007500 7,500
00102111002700 2,700 00102111007600 7,600
00102111002800 2,800 61 33 00102111007700 7,700
00102111002800 2,900 00102111007800 7.800
00102111003000 3,000 00102111007900 7,900
00102111003100 3,100 00102 008000 8,000 117 75
00102111003200 3,200 65 36 00102111008100 8,100
00102111003300 3,300 00102111008200 8,200
00102111003400 3,400 00102111008300 8,300
00102111003500 3,500 70 39 00102 008400 8,400
00102111003600 3,600 00102111008500 8,500
00102111003700 3,700 00102111008600 8,600
00102111003800 3,800 00102111008700 8,700
001021110038900 3,900 001021110088 8,800
00102111004000 4,000 75 43 001021110089 8,900
00102111004100 4,100 001021110080 9,000 125 81
00102111004200 4,200 001021110091 9.100
00102111004300 4,300 001021110092 9,200
00102111004400 4,400 001021110093 9,300
00102111004500 4,500 80 47 001021110094 9,400
00102111004600 4,600 001021110095 9,500
00102111004700 4,700 001021110096 9,600
00102111004800 4,800 001021110097 9,700
00102111004900 4,900 001021110098 9,800
O 2111005 5,00 86 52 00102 0 9,900
00102111005100 5,100 0010211101 0,000
00102111005200 5,200 0010211101 10,100 133 87
00102111005300 5.300 0010211101 10,200
00102111005400 5,400 0010211101 0,300
00102111005500 5,500 0010211101 10,400
00102111005600 5.600 0010211101 10,500
00102111005700 5,700 93 57 00102 0 0,600
00102111005800 5,800 0010211101 0,700
00102111005900 5.900 0010211101 10,800
00102111006000 5.000 00102 01 10,900
00102111006100 5,100 00102 0 1.000
00102111006200 5.200 001021110 1,100
00102111006300 5.300 0010211101 1,200 142 94
00102111006400 5,400 101 63 0010211101 1,300
00102111006500 5,500 0010211101 1,400
00102111006600 5.600 0010211101 1,500
00102111006700 5,700 0010211101 1,600
0010211101 1,700
0010211101 1.800

NWKa PN-86/M-59601; DIN 338 RN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” ..

1908 - 2008

Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode / d mm | 4 mm 15 mm
Kog npoaykTa
00102111011900 11,900
0010211107 12.000
0010211107 2.100
00102111071 2.200
0010211107 12.300
0010211107 12.400
0010211107 2.500
0010211107 12.600 151 101
0010211107 12,700
0010211107 2.800
0010211107 12.900
0010211107 13.000
0010211107 3.100
00102111013 3.200
0010211107 3.300
001021110 3.400
00102111013 3.500
0010211107 3.600
0010211107 3.700 160 108
0010211107 3.800
0010211101 3.900
0010211107 4.000
10211104 4.0
Sl

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPA3EL| 3AABKI

Baildon profi NWKa @ 14,50 lub kod wyrobu 00102111014500 — 10 sztuk

Baildon profi NWKa @ 14,50 or the product code 00102111014500 — 10 pieces

Baildon profi NWKa @ 14,50 bzw. Erzeugniskode 00102111014500 — 10 Stick

1AL

Baildon profi NWKa @ 14,50 wnu kog npogykta wyrobu 00102111014500 — 10 wryk

NWXKa PN-86/M-59601; DIN 338 RN
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100 LAT

1908 - 2008

Fabryka “Wiertta Baildon”;.

Baildon profi / top NWKa*
PN-86/M-59601; DIN 338 RN

l1
OOOLOO

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stali i zeliwa ogdlnego stosowania; zakres srednic @ 0,30 do @ 20,00
mm wykonane metoda szlifowania.

Twist drills with cylindrical shank intended for steel and cast iron; general use; range of diameters
@ 0.30 to @ 20,00 mm; made by grinding method.

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fiir Stahl und Gusseisen; Durchmesser von & 0,30 bis @ 20,00 mm, geschliffen.

CnupanbHble cBepria ¢ UANUHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM LSt CTanem 1 YyryHa obLLero HasHaveHus; npegen
anametpos @ 0,30 go & 20,00 MM, M3roTOBMNEHBLI METOAOM LUNMUKOBAHMS.

Byl

Pierwsza czes$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MepBas yacTtb koga

HSS HSS TiN HSS TiAIN HSS-E HSS-E TiN HSS-E TiAIN
00102210... 00102212... 00102213... 00102220... 00103222... 00103223...
Profi Profi Profi Profi Top Top

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /

KoA npoaykra

KoA NpoaykTa

.. 23 2
..000400 0,400 ...002600 2,600
..000420 0,420 20 5 ...002650 2,650
..000450 0,450 ...002700 2,700
..000480 0,480 ..002750 2,750
..000500 0,500 22 6 ..002800 2,800
..000520 0,520 ..002850 2,850 61 33
..000550 0,550 ..002900 2,900
..000580 0,580 24 7 ...002950 2,950
..000600 0,600 ...003000 3,000
..000620 0,620 26 8 ..003100 3,100
..000650 0,650 003200 3,200 65 36
..000680 0,680 ...003300 3,300
..000700 0,700 28 9 ...003400 3,400
..000720 0,720 ...003500 3,500 70 39
..000750 0,750 ..003600 3,600
..000780 0,780 ...003700 3,700
..000800 0,800 30 10 ...003800 3,800
..000820 0,820 ...003900 3,900
..000850 0,850 ...004000 4,000 75 43
..000880 0,880 ...004100 4,100
..000900 0,900 32 11 ...004200 4,200
..000920 0,920 ...004300 4,300
..000950 0,950 ...004400 4,400
..000980 0,980 ...004500 4,500 80 47
..001000 ,000 34 12 ...004600 4,600
..001050 ,050 ...004700 4,700
..001100 1,100 36 14 ...004800 4,800
..001150 1,150 ...004900 4,900
..001200 ,200 .005000 5,000 86 52
..001250 250 38 16 005100 5,100
..001300 1,300 005200 5,200
..001350 1,350 ...005300 5,300
..001400 ,400 40 18 ...005400 5,400
..001450 450 ...005500 5,500
..001500 1,500 005600 5,600
..001550 1,550 ...005700 5,700 93 57
..001600 ,600 43 20 ...005800 5,800
..001650 ,650 ...005900 5,900
..001700 1,700 ...006000 6,000
..001750 1,750 ...006100 6,100
..001800 ,.800 46 22 ...006200 6,200
..001850 ,850 ...006300 6,300
..001900 .900 ...006400 6,400 101 63
..001950 1,950 ...006500 6,500
..002000 2,000 49 24 ...006600 6,600
002050 2,050 ...006700 6,700
002100 2,100 ...006800 6,800
002150 2,150 ..006900 6,900
002200 2,200 ...007000 7,000
002250 2,250 53 27 ...007100 7,100 109 69
...002300 2,300 ...007200 7,200
..002350 2,350 ...007300 7,300
...007400 7,400
..007500 7,500

NWKa* PN-86/M-59601; DIN 338 RN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Kod wyrobu / product Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode / code / Erzeugniskode / d mm 14 mm
KoA npoAykKTa KoA npoAykKTa

= 0
= 0
= 0
= 01
= =01
008 8 o0
008 8 ~.0 6 151 101
008 8. 01 7
=008 8 =01 8
008 8 o) 9
008 8 o) ‘0
008 8. ) 1
=008 8 0 2
009000 9.000 o) 3
009100 9.100 125 81 .0 4
~009200 9200 01 3.5
009300 9.300 0 6
.009400 9.400 0 7 160 108
009500 9.500 =0 3750
009600 9'600 01 13.800
~-.009700 9.700 0 3,900
009800 9.800 o) 4.000
~009900 9.900 07 14.250
~010000 10,000 01 4.500 169 114
~010100 0.100 133 87 0 4750
010200 0.200 0 5.000
010300 0.300 07 15.250
010400 0.400 015 5 500
010500 0,500 015 5750 178 120
010600 0.600 016 6.000
010700 0.700 016250 16.250
010800 0800 ~016500 6.500 184 195
010900 0.900 016750 6.750
011000 1,000 017000 7-000
011100 11100 017250 17.250
011200 11.200 .017500 7.500
011300 11.300 142 94 ~017750 7750 191 130
011400 11.400 ~ 018000 18.000
011500 11.500 ~ 018250 18.250
011600 11.600 018500 8.500
011700 11,700 018750 8.750 198 135
011800 11.800 ~ 019000 19.000
~019250 19.250
.019500 9.500
-.019750 9.750 205 140
~ 020000 20.000

* - Wiertla ze stali kobaltowej o wymiarach — dwa miejsca po przecinku (np. 0,32; 2,25) wykonujemy na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKU

Baildon profi NWKa @ 15,0 HSS TiAIN lub kod wyrobu 00102213015000 — 10 sztuk

ildon profi NWKa & 15,0 HSS TiAIN or the product code 00102213015000 — 10 pieces

i N\WKa @ 15,0 HSS TiAIN bzw. Erzeugniskode 00102213015000 — 10 Stiick

AL

Baildon profi NWKa & 15,0 HSS TiAIN wnnu kog npogykta 00102213015000 — 10 wryk

NWKa* PN-86/M-59601; DIN 338 RN
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi / top NWKa INOX*
PN-86/M-59601; DIN 338 RN

BEE 1010 TNOY

I2 | R

A
Y

4

OO0

Wiertta krete prawotngce z chwytem cylindrycznym do stali nierdzewnych wykonane metodg szlifowania z
korekcja $cina typu ,C”.

Twist drills right hand cutting with cylindrical shank intended for stainless steels;

made by grinding with split point type “C”.

Spiralbohrer, rechtsschneidend mit Zylinderschaft fiir Nichtrostendestahl, geschliffen, mit Sonderanschliff
Form C.

CnupanbHble cBepria npasble C LUAMHAPUYECKMM XBOCTOBMKOM NS HEPXXaBELLMX CTanen, N3roToBneHbl
METOAOM LUNNGOBAHUS C KOPPEKTUPOBKOM KpoMkn Tuna ,,C”.

Byl

Pierwsza cze$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MepBas yacTtb koga

HSS-E HSS-E TiN HSS-E TiAIN
08022220... 08023222... 08023223...
Profi Top Top

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /
KoA, NpoAykKTa

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /
KoA NpoAyKTa

. ~007100 7100

» X 007200 7200 109 69
002000 2'000 25 oa 007300 7300

~002100 5100 007400 7400

002200 5200 03 > 007500 7,500

002300 5300 007600 7'600

002400 5'400 007700 7700

~ 002500 5500 57 30 = 007800 7800

002600 5600 -.007900 7.900

002700 5700 ~508000 8.000 117 5
002800 3800 61 a3 008100 8.

~-002900 5'900 ~ 008200 8

003000 3000 ~008300

003100 3100 008400

003200 3200 65 36 008500

003300 3300 008600

003400 3400 008700

003500 3500 . . 008800

~003600 3'600 008900

003700 3.700 = 009000 125 81
003800 3800 ~009100

~ 003900 3'900 009200

~-004000 4,000 75 43 009300

004100 2100 ~009400

004200 2200 009500

~ 004300 2300 009600

~-004400 4.400 ~009700

004500 4500 80 47 ~009800

004600 2°600 ~009900

~004700 2700 070000 10,000

~-004800 4800 ~010100 10.100 133 87
~-004900 4.900 010200 10.200

005000 5.000 86 52 010300 10.300

~005100 5100 010400 10.400

005200 5200 ~010500 10.500

005300 5300 010600 10.600

005400 5400 010700 10.700

005500 5.500 ~ 010800 10.800

005600 5.600 ~010900 10.900

005700 5700 93 57 011000 11.000

005800 5800 071100 11.100

005900 5'900 011200 300 142 04
~-006000 5.000 011300 11300

006100 65100 011400 11.400

006200 5200 011500 1500

006300 5300 011600 11.600

~-006400 6.400 101 63 011700 11.700

006500 5,500 011800 11.800

006600 5.600

~.006700 5.700

NWKa INOX* PN-86/M-59601; DIN 338 RN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode /
KoA npoAykKTa

=.011900 5
012000 2.000
012100 15.100
012200 15.200
012300 5300
012400 5.200
012500 15.500
.012600 12.600 151 101
012700 2.700
012800 5.800
012900 15.900
~013000 13.000
013100 3100
013200 3200
013300 13.300
.013400 3.400
013500 3.500
013600 13.600
—.013700 13.700 160 108
.013800 3.800
013900 3.900
014000 14.000
014250 14.250
014500 4,500
-..014750 4.750 169 114
015000 15.000

* Wiertta linii top wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKU
Baildon top NWKa INOX & 15,0 TIAIN lub kod wyrobu 08023223015000 — 10 sztuk

Baildon top NWKa INOX & 15,0 TiAIN or the product code 08023223015000 — 10 pieces
#

Baildon top NWKa INOX & 15,0 TiAIN bzw. Erzeugniskode 08%223015000 — 10 Stick
i

LR

Baildon top NWKa INOX @ 15,0 TiAIN vnm kog npogykta 08023223015000 — 10 wryk

NWKa INOX* PN-86/M-59601; DIN 338 RN
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100 LAT

1908 - 2008

Fabryka “Wiertta Baildon”;.

Baildon profi AWKa**
ASME B94.11M-1993 Tab. 1

[2

l1
00O

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stali i Zeliwa ogélnego stosowania wykonane metodg walcowania;
(d* - $rednica oznaczona literowo, cyfrowo lub w calach; | 1%, | o* wymiary w calach).

Twist drills with cylindrical shank intended for steel and cast iron; general use; made by rolling method;
(d* - diameter signed by letter, digit or in inches; | 1*, | o* dimensions in inches).

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Stahl und Gusseisen, gewalzt (d* - Durchmesser angegeben in Buchstaben,
Zahlen bzw. Zolleinheiten; | 4*, | 2* Ausmale in Zoll).

CnupanbHble cBeprna ¢ LMIUHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM A1 CTanemn 1 4yryHa obLero HasHayeHusl, M3roToBrneHbl
METOAOM MpoKaTKK; (d* - AnameTp ¢ ByKBEHHOW 1 LMMPOBOY MapKUPOBKOW MK B Atomax; | 4%, | o* pasmepbl B
atorimax).

I HiEl

Pierwsza czes$¢ kodu / First part of code / Kode — erster Teil / MNepBas yactb koga

05002111...
Kod wy_robu | product code / d* 1T I I 4 mm I ¥ | , mm
Erzeugniskode / koa npoaykra
...002000 2,000 2” 51 1” 25
...002050 2,050
...002057 46 2,057
...002083 45 2,083 » »
505100 5700 21/8 54 11/8 29
...002150 2,150
...002184 44 2,184
...002200 2,200
...002250 2,250
...002261 43 2,261
...002300 2,300 2 1/4” 57 11/4” 32
...002350 2,350
...002375 42 2,375
...002383 3/327 2,383
...002400 2,400
...002438 41 2,438
...002450 2,450 » »
002489 20 5489 2 3/8 60 1 3/8 35
...002500 2,500
...002527 39 2,527
...002578 38 2,578
...002600 2,600
...002642 37 2,642 21/2” 64 17/16” 37
...002700 2,700
...002705 36 2,705
...002779 7/64” 2,779
...002794 35 2,794
...002800 2,800 2 5/8” 67 11/2” 38
...002819 34 2,819
...002870 B3] 2,870
...002900 2,900
...002946 32 2,946
...003000 3,000
...003048 31 3,048 » »
= 503100 3700 2 3/4 70 15/8 41
003175 1/8” 3,175
003200 3,200
003264 30 3,264
003300 3,300
003400 3,400
003454 29 3,454 » ”
003500 3500 27/8 73 1 3/ 44
003569 28 3,569
003571 9/64” 3,571
003600 3,600
003658 27 3,658
003700 3,700 ” »
.003734 26 3734 3 76 17/8 48
...003797 25 3,797
..003800 3,800

AWKa** ASME B94.11M-1993 Tab. 1
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Kod wyrobu / product code /

% * *
Erzeugniskode / kog npogykTa g I ) D I2 I
-..003861 24
--.003900
.003912 23 3912 3 1/8” 79 2 51
-..003967 5/32" 3.967
-..003988 22 3,088
-..004000 4.000
-..004039 21 4.039
-..004089 20 4.089
-..004100 4.100
--.004200 4.200 31/4” 83 2 1/8" 54
.004216 19 4.216
-..004300 4.300
-..004305 18 4.3
--.004366 11/64 4.3
-..004394 17 2.3
. 4 4.4
4 16 2.4
5 4 33/8" 86 2 3/16" 56
15 p;
A 3
17 Z.
13 4
3/16" p. ) )
o 5 31/2 89 2 5/16 59
11 Z.
4
10 Z.
9 Z,
5. ) )
5 2 35/8 92 27/16 62
5
7 5.7
13/64" 5.
6 5.182
5
5 5.
5.
] 5 3 3/4" o5 2 172" 64
5
3 5.
5.
7/32" 5
5
2 5.
5
1 2 37/8" o8 2 5/8" 67
5.
A 5
15/64" 5.953
5.000
B 5
0
c z 4 102 23/4” 70
) 8
0
E 0
0
0
F 8
0
G 9
0
17/64" 6 41/8" 105 27/8" 73
H 756
800
1900
0 5.909
7.000
J 7.036
7.100
K 737
9/32" 7142 , .
LAL> 41/4 108 2 15/16 75
7.300
L 7.366
7.400
M 7.493
7.500 . )
T L399 4 3/8 111 31/16 78
5 7.600
-007671 N 7.671
-007700 7.700
-007800 7.800
-007900 7.900 , )
007938 5/16" 7.938 412 114 33/16 81
~..008000 8.000
008026 o 8.026

AWKa** ASME B94.11M-1993 Tab. 1
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Kod wyrobu / product code / o o
. d 14 mm 15 1o mm
Erzeugniskode / kog npoaykra
...008100 8
..008200 8,
..008204 P 8,204 4 5/8” 117 3 5/16” 84
..008300 8,300
..008334 21/64” 8,334
..008400 8,400
..008433 Q 8,433
..008500 8,500
..008600 8,600 4 3/4” 121 37/16” 87
..008611 R 8,611
..008700 8,700
..008733 11/32” 8,733
..008800 8,800
..008839 S 8,839
..008900 8,900
..009000 9,000 4 7/8” 124 3 1/2” 89
..009093 T 9,093
..009100 9,100
..009129 23/64” 9,129
..009200 9,200
..009300 9,300
...009347 U 9,347
...009400 9,400 5” 127 3 5/8” 92
..009500 9,5
.009525 3/8” 9,5
.009576 V 9,5
.009600 9,6
009700 9,7
...009800 o
..009804 \\ s » »
009900 51/8 130 3 3/ 95
...009921 25/64”
...010000
...010084 X
...010200
...010262 Y
...010317 13/32” 5 1/4” 133 37/8” 98
...010490 Z
...010500
...010716 27/64” 5 3/8” 137 3 15/16” 100
...010800
...011000 51/2” 140 4 1/16” 103
...011112 7/16”
...011200
...011500 5 5/8” 143 4 3/16” 106
...011509 29/64”
...011800 » »
011908 15/32" 5 3/4 146 4 5/16 110
...012000
...012200 57/8” 149 4 3/8” 111
...012304 31/64”
...012500
...012700 1/2” » »
012800 6 152 4 1/2 114
...013000 3
...013096 33/64” 13,
...013200 13
...013494 17/32” 3
...013500 3,5
...013800 13,8
...013891 35/64” 3,8 6 5/8” 168 4 13/16” 122
...014000 4.0
...014250 14,2
...014288 9/16” 14,2
...014500 4,500
...014684 37/64” 4,684
...014750 14,750 » »
“015000 15.000 7 1/8 181 5 3/16 132

** Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKW/

Baildon profi AWKa @ 15,0 lub kod wyrobu 05002111015000 — 10 sztuk

1

ESPZ | Baildon profiAWKa @ 15,0 or the product code 05002111015000 — 10 pieces

\
/

Baildon profi AWKa @ 15,0 bzw. Erzeugniskode 05002111015000 — 10 Stlick

N
I | Baildon profi AWKa @ 15,0 wnu kog npoaykTa 0500211101500 — 10 wryk

AWKa** ASME B94.11M-1993 Tab. 1

31




100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Baildon profi / top AWKa**
ASME B94.11M-1993 Tab. 1

[2

l1
QEOOLOO

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stali i zeliwa ogdlnego stosowania wykonane technologig szlifowania;
(d* - $rednica oznaczona literowo, cyfrowo lub w calach; | 1, | o™ wymiary w calach).

Twist drills with cylindrical shank intended for steel and cast iron; general use; made by grinding method;
(d* - diameter signed by letter, digit or in inches; | 1*, | o* dimensions in inches).

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Stahl und Gusseisen, geschliffen;
(d* - Durchmesser angegeben in Buchstaben, Zahlen bzw. Zolleinheiten; | 1*, | o* AusmaRe in Zoll).

CnupanbHble cBepra € LMMMHAPUYECKMM XBOCTOBMKOM ANS CTanew 1 YyryHa obLuero HasHavyeHusi, U3roToBneHbl
MO TEXHOMOrMN LINMNAOBaHNS;
(d* - pnameTp ¢ ByKBEHHOW U LM POBON MapPKMPOBKOW Unn B Atonmax; | 1%, | o* pasmepb! B AlonMax).

IOl

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / NepBas 4yacTtb koga

HSS HSS TiN HSS TiAIN HSS-E HSS-E TiN HSS-E TiAIN
05002210... 05002212... 05002213... 05002220... 05003222... 05003223...
Profi Profi Profi Profi Top Top

Kod wyrobu / product code /
Erzeugniskode / kog npoaykra

000343 0343 3/4” 19
000350 80 0.350 1/8” 3
000368 79 0368
~000380 0.380
000396 1764 0.396
000400 0.400
000406 78 0.406
000420 0.420 .
000450 0.450 3/16 5
000457 77 0457 718> 22
000480 0.480
000500 0.500
000508 76 0508
000533 75 0533
000550 0550 1 25 1/4 6
000572 74 0572
000600 0.600
000610 73 0610 11/8” 29 5/16” 8
-.000635 72 0635
000650 0.650
000660 77 0.660 11/4” 32 3/8” 10
~000711 70 0.711
000742 69 0.742
000750 0.750
000787 68 0787
000792 /32 0.792 13/8” 35 1727 13
~-000800 0.800
000813 67 0813
000838 66 0838
500850 0.850
000889 65 0889
~000899 0.899
000914 64 0914 1172 38 5/8” 16
000940 63 0.940
000950 0.950
000965 62 0965
000991 61 0.991
501000 *000
001016 60 ‘016 . .
-00101¢ 9 o 15/8 41 11/16 17
001050 1050
001067 58 ‘067

AWKa** ASME B94.11M-1993 Tab. 1
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100 LAT

1908 - 2008

Fabryka “Wiertta Baildon”;.

Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / koa npoaykra

56 1,181
3/64” 1,191
1,200
1,250
1,300
55 1,321
1,350
54 1,397
1,400 » »
1.450 17/8 48 7/8 22
1,500
53 1,511
1,550
1/16” 1,588
1,600
52 ,613
1,650
1,700
51 1,702
,750
50 1,778
1,800
1,850 » ”
29 1.854 2 51 1 25
1,900
48 1,930
1,950
5/64” 1,984
47 1,994
2,000
2,050
46 2,057
45 2,083 ” 2
5100 21/8 54 11/8 29
2,150
44 2,184
2,200
2,250
43 2,261
2,300 2 1/4” 57 11/4” 32
2,350
42 2,375
3/32” 2,383
2,400
41 2,438
2,450 » ”
20 22489 2 3/8 60 1 3/8 35
2,500
39 2,527
38 2,578
2,600
37 2,642 21/2” 64 17/16” 37
2,700
36 2,705
7/64” 2,779
35 2,794
2,800 2 5/8” 67 11/2” 38
34 2,819
33 2,870
2,900
32 2,946
3,000
31 3,048 ” 2
3100 2 3/4 70 15/8 41
1/8” S5
3,200
30 3,264
3,300
3,400
29 3,454 ” ”
3.500 27/8 73 13/4 44
28 3,569
9/64” 3,571
3,600
27 3,658
3,700 » 2
56 3734 3 76 17/8 48
25 3,797
3,800
24 3,861
3,900
23 3,912 3 1/8” 79 27 51
5/32” 3,967
..003988 22 3,988

AWKa** ASME B94.11M-1993 Tab. 1
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Kod wyrobu / product code /
Erzeugniskode / kop npoaykTa

4
4
4
4
004200 4200 3 1/4 83 2 1/8” 54
004216 i9 4216
004300 4.300
004305 is 4305
004366 1i/64” 4366
004394 17 4.394
004400 4.200
004496 16 4296
004500 2500 33/8 86 23/16” 56
004572 i5 4572
004600 4.600
004623 14 4623
004700 3 4.700
004762 3716 4.762 . .
904762 L e 31/2 89 25/16 59
004851 11 4851
004900 4.900
004915 10 4.915
004978 9 4978
005000 5'000 . .
995000 - 200 35/8 92 27/16 62
005100 5.100
005105 7 5.105
005159 13/64° 5.159
005182 6 5.182
005200 5.200
005220 5 5.220
005300 5.300
005309 Z 5.309 3 3/4” 95 21" 64
005400 5.200
005410 3 5210
005500 5500
005558 7735 5.558
005600 5.600
005613 z 5.613
005700 5.700
005791 1 5.791 . .
00o7o1 2438 37/8 o8 25/8 67
005900 5.900
005944 A 5.944
1005953 15/64 5,053
006000 6.000
006045 B 6.045
006100 6.100
006147 C 6.147 . o
006200 6.200 4 102 2% 70
006248 5) 6248
006300 6.300
006350 = 6.350
006400 6.200
006500 6.500
006528 E 6508
006600 6.600
006629 G 6.629
006700 6.700
1006746 17764 6.746 4 18" 105 2 7/8 73
006756 H 6.756
006800 6.800
006900 6.900
006909 [ 6.909
007000 7.000
007036 3 7.036
007100 7.100
007137 K 7137
007142 5735 7142 . .
997142 AT 4 1/4 108 2 15/16 75
007300 7.300
007366 C 7366
007400 7-200
007493 ] 7.293
007500 7.500 . .
007541 19/64" 7541 43/8 1 31/16 78
007600 7'600
007671 N 7.671
007700 7700
007800 7800
007900 7'900 . .
007938 5/16” 7.938 412 114 33/16 81
008000 8.000
008026 ) 8.026
008100 8100
008200 8.200
008204 B 8.504 4 5/8 117 35/16” 84
008300 8.300
008334 51/64" 8.334
008400 8.200
008433 o 8433
008500 8.500
-.008600 8.600 4 3/4” 121 37/16” 87
008611 R 8.611
~.008700 8.700
008733 1135 8733

AWKa** ASME B94.11M-1993 Tab. 1
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Kod wyrobu / product code /
Erzeugniskode / kog npoaykrta

. 8

- 8

- 8

- 9.000 47/8 124 31/2" 89
- T 9.093

- 9.100

- 23164 9.129

- 9.200

- 9.300

- 8] 0.347

. 9.400 5 127 35/8" 92
- 9.500

- 378" 9.525

- v 9576

. 9.600

- 9.700

- 9.800

- W 9.804 . .

> o 5 1/8 130 33/4 o5
" 25/64" 9.921

o1 10,000

~o1 X 10.084

o1 10,200

o1 ¥ 10.262

o1 13/32" 10,317 5 1/4” 133 37/8 o8
~o1 ya 10.400

o1 10.500

o1 27164" 10.716 53/8 137 315/16" 100
.01 10.800

11.000 5 1/2" 140 4 1/16" 103
7/16” 1112

11,200

013 11.500 5 5/8” 143 4 3/16" 106
o1 29/64" 11,509

UL EETO(0 5 3/4” 146 4 5/16” 110
-.011908 i5/32" ;

-..012000

.012200 5 7/8" 149 4 3/8” 111
.012304 31/64"

—.012500

012700 12" . .

=912 790 6 152 4 1/2 114
-..013000

—..013096 33/64"

.013200

.013494 17732

-..013500

~..013800

..013891 35/64" 6 5/8" 168 4 13/16" 122
-..014000

.014250

.014288 9/16”

-..014500

—..014684 37/64"

.014750

~-.015000

..015083 19/32"

—..015250

.015479 39/64"

.015500

.015750 7 18" 181 5 3/16" 132
—.015875 578"
-..016000
016250
016271 Z1/64"
~..016500
.016667 21/32°
.016750
-..017000
.017066 43/64" . .
917966 7 5/8 194 5 3/8 143
017462 11716

017500

** Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamoéwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKM/

Baildon profi AWKa HSS-E & 11/16” lub kod wyrobu 05002220017462 — 10 sztuk

Baildon profi AWKa HSS-E & 11/16” or the product code 05002220017462 — 10 pieces

Baildon profi AWKa HSS-E @ 11/16” bzw. Erzeugniskode 05002220017462 — 10 Stiick

Baildon profi AWKa HSS-E @ 11/16” wnu kog npogykta 05002220017462 — 10 wryk

AWKa** ASME B94.11M-1993 Tab. 1

35




100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Baildon profi NWKb
PN-86/M-59601; DIN 340 RN

[2

l1

OO®

Wiertta krete diugie z chwytem cylindrycznym do stali i zeliwa ogdlnego stosowania wykonane technologig
walcowania.

Long twist drills with cylindrical shank intended for steel and cast iron; general use; made by rolling method.

Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Stahl und Gusseisen, gewalzt .

anpaanble cBepna AfIMHHbIE C UUITMHAPUYECKMM XBOCTOBMKOM AN CTanen n vyryHa o6LLero HasHavyeHus;
M3roToBf1€Hbl METOAOM NPOKATKA.

L
s
o
o

Kod wyrobu / product code / Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / Erzeugniskode / d mm lqymm |,mm
KoA npoAaykra kop npoA

00202 006300 6,300 00202111011900 11,900
00202111006400 6,400 00202111 12,000
00202111006500 6,500 148 97 00202111 2,100
00202111006600 6,600 0020211101 12,200
00202111006700 6,700 00202111 12,300
00202111006800 6,800 00202111 12,400
00202111006900 6,900 00202111 205 134
00202111007000 7,000 0020211101
00202111007100 7,100 156 102 00202111
00202111007200 7,200 00202111
00202111007300 7,300 00202111
00202111007400 7,400 00202111
00202111007500 7,500 00202111
00202111007600 7,600 00202111
00202111007700 7,700
00202111007800 7,800
00202111007900 7,900
00202111008000 8,000 2 2
00505 008100 8100 165 109 WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER /
00202111008200 3,200 BESTELLMUSTER / OBPASEL| 3AABKU
00202111008300 8,300 ; .
00202111008400 8,400 ; Baildon profi NWKb @ 13,2 lub kod wyrobu
00202111008500 8,500 00202111013200 — 10 sztuk
00202111008600 8,600
88585 83?;88 2,288 N> | Baildon profi NWKb @& 13,2 or the product code
005051116008500 5900 24NN | 00202111013200 — 10 pieces
Q0292 11099000 2:090 | 175 115 B | Baildon profi NWKb @ 13,2 bzw.
00202 009200 9,200 Erzeugnlskode 00202111013200 — 10 Stick
00202111009300 9,300 . -
00202 009400 9,400 i Baildon profl NWKb @ 13,2 U1 Koa NpoaykTta
00202111009500 9,500 00202111013200 — 10 wTyk
00202111009600 9,600
00202111009700 9,700
00202111009800 9,800
00202111009900 9,900
00202111010000 10,000
00202111010100 10,100 184 121
00202111010200 10,200
00202111010300 10,300
00202111010400 10,400
00202111010500 10,500
00202111010600 10,600
00202111010700 10,700
00202111010800 10,800
00202111010900 10,900
00202111011000 11,000

00202111011100 11,100
00202111011200 11,200
00202111011300 11300 | 195 128

NWKD PN-86/M-59601; DIN 340 RN
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Fabryka “Wiertta Baildon”;.

Baildon profi / top NWKb*
PN-86/M-59601; DIN 340 RN

[2

l1

OOOE

Wiertta krete dtugie z chwytem cylindrycznym do stali i zeliwa ogdélnego stosowania wykonane technologig
szlifowania.

Long twist drills with cylindrical shank intended for steel and cast iron; general use; made by grinding method.

Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fur Stahl und Gusseisen, geschliffen.

CnupanbHble cBepra AfMHHbIE C LUNMMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM ANSA CTanen n YyyryHa obLero HasHayeHus;
npenen anametpos @ 1,0 no & 20,0 MM, M3rOTOBMEHbI METOAOM LUNIMKOBAHUS.

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / [MepBas yacTb koga

S HSS TiN HSS TiAIN HSS-E HSS-E TiN HSS-E TiAIN
00202210... 00202212... 00202213... 00202220... 00203222... 00203223...
Profi Profi Profi Profi Top Top

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /
KoA npoAaykKTa

-..004900 4,900
--.005000 5.000
~.005100 5.100 132 87
-..005200 5.200
-..005300 5.300
-..005400 5.400
-..005500 5.500
-..005600 5.600
~..005700 5.700 139 o1
--.005800 5.800
~..005900 5.900
-..006000 6.000
~..006100 6.100
-..006200 6.200
~..006300 6.300
-..006400 6.400 148 97
-..006500 6.500
-..006600 6.600
-..006700 6.700
-..006800 6.800
.002050 85 56 -..006900 6.900
002100 -..007000 7.000
-..002150 ~..007100 7.100
-..002200 .007200 7.200 156 102
.002250 90 59 ~..007300 7.300
~..002300 2.300 -..007400 7.400
-..002350 2.350 ~..007500 7,500
-..002400 2.400 -..007600 7.600
-.002450 2.250 -..007700 7.700
-..002500 2.500 o5 62 -..007800 7.800
-..002550 2.550 ..007900 7.900
-..002600 2.600 008000 8.000 165 109
.002650 2.650 008100 8.100
-..002700 2.700 008200 8.200
-.002750 2.750 008300 8.300
-..002800 2.800 -..008400 8.400
-..002850 2.850 100 66 ~..008500 8.500
-..002900 2.900 —..008600 8.600
-..002950 2.950 008700 8.700
--.003000 3.000 008800 8.800
-..003100 3.100 ~..008900 8.900
-..003200 3.200 106 69 ~..009000 9.000 175 115
-.003300 3 ~..009100 9.100
-..003400 3 -..009200 9.200
-..003500 3 -..009300 9.300
~..003600 3 112 73 -..009400 9.400
-..003700 ..009500 9.500
--.003800 3. ~.009600 9.600
~..003900 3 -..009700 9.700
-..004000 Y. 119 78 ~..009800 9.800
-..004100 Z. ~..009900 9,900
--.004200 2 010000 10,000
-..004300 y. 010100 10.100 184 121
-..004400 2. ~..010200 0,200
--.004500 4.500 126 82 ~..010300 0.300
--.004600 4.600 010400 0.400
-.004700 2,700 010500 0.500
0

NWKDb* PN-86/M/59601; DIN 340 RN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Kod wyrobu / product Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode / d mm 4 mm I 5 mm
KoA NpoaykKTa

code / Erzeugniskode / d mm [ 4 mm I > mm
KoA NpoaykKTa

=.010700 10,700 .01 14,250

010800 10.800 014500 4500

—.010900 10.900 014750 4.750 220 144
011000 11,000 015000 [5.000

011100 11,100 015250 5250

011200 11,200 015500 5.500

...011300 11,300 195 128 015750 5.750 227 149
011400 11.400 016000 16.000

011500 11,500 016250 [6.250

011600 11,600 016500 6.500

.011700 11.700 016750 6.750 235 154
011800 1.800 017000 [7.000

011900 1.900 017250 7250

012000 3.000 017500 7500

.012100 2.100 .017750 [7.750 241 158
012200 5500 018000 18.000

012300 5'300 018250 18.250

012400 5'200 018500 [8.500

-..012500 2.500 205 134 ..018750 18.750 247 162
012600 5600 019000 19.000

012700 5700 019250 19.250

012800 5'800 019500 [9.500

-..012900 2.900 -.019750 [0.750 254 166
013000 3’000 020000 20.000

013100 3'100

013200 3200

013300 3300

013400 3.200

013500 3'500

013600 13.600

013700 13.700 214 140

013750 3750

—..013800 3.800

013900 3.900

7014000 4.000

* Wiertta o wymiarach powyzej 6,2 mm ze stali HSS oraz wszystkie wymiary wiertet ze stali HSS-E wykonujemy na
zamdwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKU
Baildon profi NWKb & 15,0 HSS lub kod wyrobu 00202210015000 — 10 sztuk

Baildon profi NWKb @ 15,0 HSS or the product code 00202210015000 — 10 pieces

Baildon profi NWKb @ 15,0 HSS bzw. Erzeugniskode 00202210015000 — 10 Stiick

Baildon profi NWKb @& 15,0 HSS unu kog npoaykra 00202210015000 — 10 wTyk

L

\

\
Y
\

i

‘

NWKDb* PN-86/M/59601; DIN 340 RN
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Baildon profi NWKk*
PN-86/M-59601; DIN 1897 RN

2

L1
OO®

— Wiertta krete prawotnace krétkie z chwytem cylindrycznym do zeliwa i stali, wykonane technologig walcowania.

Short twist right’s cutting drills with cylindrical shank intended for steel and cast iron; made by rolling method.

g Kurze Spiralbohrer, rechtsschneidend mit Zylinderschaft fir Gusseisen und Stahl, gewalzt.
.

Cnmpaanble cBepna npasble KOpOoTKMe ¢ LnnnHapn4eCcknmMm XBOCTOBUKOM O114 cTanen u YyryHa, U3rotoBJsieHbl
METOAOM NPOKAaTKN.

Kod wyrobu / product Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode / kop d mm code / Erzeugniskode / kog d mm lqmm |5,mm

npoaykra npoaykra

3 1 3,000 00302111005600 5,600
00302 3,100 00302111005700 5,700
00302 3,200 49 18 00302111005800 5,800 66 28
00302 3,300 00302111005900 5,900
00302 3,400 00302111006000 6,000
00302 3,500 52 20 00302111 100 6,100
00302 3,600 00302111 200 6,200
00302 3,700 00302111 300 6,300
00302 3,800 00302111 400 6,400 70 31
00302 3,900 00302111 500 6,500
00302 4,000 55 22 00302111 600 6,600
00302 4,100 00302111 700 6,700
00302 4,200 00302111 800 6,800
00302 4,300 00302111 900 6,900
00302 4,400 00302111 000 7,000
00302 4,500 58 24 00302111007100 7,100 74 34
00302 4,600 00302111007200 7,200
00302 4,700 00302111007300 7,300
00302 4,800 00302111007400 7,400
00302 4,900 00302111007500 7,500
00302 5,000 62 26 00302111007600 7,600
00302 5,100 00302111007700 7,700
00302 5,200 00302111007800 7,800 79 37
00302 5,300 00302111007900 7,900
00302 5,400 66 28 00302111008000 8,000
00302 5,500

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL]| 3AABKM
Baildon profi NWKk @ 8,0 lub kod wyrobu 00302111008000 — 10 sztuk

Baildon profi NWKk & 8,0 or the product code 00302111008000 — 10 pieces

Baildon profi NWKk & 8,0 nnu koa npoaykta 00302111008000 — 10 wtyk

—
=] L
=1 N
[ | Baildon profi NWKk @ 8,0 bzw. Erzeugniskode 00302111008000 — 10 Stiick
L

NWKKk* PN-86/M/59601; DIN 1897 RN
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Baildon profi / top NWKk*
PN-86/M-59601; DIN 1897 RN

11
OO0

Wiertta krete prawotnace kroétkie z chwytem cylindrycznym do Zeliwa i stali, wykonane technologig szlifowania.
Short twist right’s cutting drills with cylindrical shank intended for steel and cast iron; made by grinding method.

Kurze Spiralbohrer, rechtsschneidend mit Zylinderschaft fir Gusseisen und Stahl, geschliffen.

CnuvpanbHble cBepria npaBble KOPOTKUE C LUMMHAPUYECKMM XBOCTOBMKOM ANS CTanen v JYyryHa; npegen
anametpo & 1,0 go @ 20,00 MM, M3roTOBMEHbI METOAOM LUNMAOBAHUS.

Byl

rst part of code; Kode - erster Teil; lNepBas yacTb koga

HSS TiN ‘ HSS TIiAIN HSS-E HSS-E TiN HSS-E TiAIN
.. 00302212... 00302213... 00302220... 00303222... 00303223...
Profi Profi Profi Profi Top Top

Kod wyrobu / product Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode / code / Erzeugniskode / d mm
KoA npoAaykTta
4
. | 5 4
.001100 1,100 28 7 4,
.001150 1,150 ...004600 4,600
.001200 1,200 ...004700 4,700
.001250 1,250 30 8 ...004800 4,800
..001300 1,300 ...004900 4,900
.001350 1,350 ...005000 5,000 62 26
.001400 1,400 32 9 ...005100 5,100
.001450 1,450 ...005200 5,200
..001500 1,500 ...005300 5,300
.001550 1,550 ...005400 5,400
.001600 1,600 34 10 ...005500 5,500
.001650 1,650 ...005600 5,600
.001700 1,700 ...005700 5,700 66 28
.001750 1,750 ...005800 5,800
..001800 1,800 36 1 ...005900 5,900
...001850 1,850 ...006000 6,000
..001900 1,900 ...006100 6,100
.001950 1,950 ...006200 6,200
002000 2,000 38 12 ...006300 6,300
...002050 2,050 ...006400 6,400 70 31
..002100 2,100 ...006500 6,500
002150 2,150 006600 6,600
...002200 2,200 ...006700 6,700
..002250 2,250 40 13 ...006800 6,800
002300 2,300 ...006900 6,900
002350 2,350 ...007000 7,000
002400 2,400 ...007100 7,100 74 34
002450 2,450 ...007200 7,200
...002500 2,500 43 14 ...007300 7,300
...002550 2,550 ...007400 7,400
...002600 2,600 ...007500 7,500
...002650 2,650 ...007600 7,600
...002700 2,700 ...007700 7,700
...002750 2,750 ...007800 7,800
...002800 2,800 ...007900 7,900
...002850 2,850 46 16 ...008000 8,000 79 37
...002900 2,900 ...008100 8,100
...002950 2,950 008200 8,200
...003000 3,000 ...008300 8,300
...003100 3,100 ...008400 8,400
...003200 3,200 49 18 ...008500 8,500
...003300 3,300 ...008600 8,600
...003400 3,400 ...008700 8,700
...003500 3,500 52 20 ...008800 8,800
...003600 3,600 ..008900 8,900
...003700 3,700 .009000 9,000 84 40
...003800 3,800 ...009100 9,100
...003900 3,900 ...009200 9,200
...004000 4,000 55 22 ...009300 9,300
...004100 4,100 ...009400 9,400
..004200 4,200 ...009500 9,500

NWKKk* PN-86/M/59601; DIN 1897 RN
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Kod wyrobu / product Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode / d mm 1 mm > mm code / Erzeugniskode / d mm 4 mm I > mm

Ko4 npoaykra KoA npoAaykKrta
...009600 9,600 ...013300 13,
...009700 9,700 ...013400 13,400
...009800 9,800 ...013500 13,500
...009900 9,900 ...013600 13,600 107 54
...010000 10,000 ...013700 13,700
...010100 10,100 89 43 ...013800 13,800
...010200 10,200 ...013900 13,900
...010300 10,300 ...014000 14,000
...010400 10,400 ...014250 14,250
...010500 10,500 ...014500 14,500 111 56
...010600 10,600 ...014750 14,750
...010700 10,700 ...015000 15,000
...010800 10,800 ...015250 15,250
...010900 10,900 ...015500 15,500 115 58
...011000 11,000 ...015750 15,750
...011100 11,100 ...016000 16,000
...011200 11,200 95 47 ...016250 16,250
...011300 11,300 ...016500 16,500 119 60
...011400 11,400 ...016750 16,750
...011500 1,500 ...017000 17,000
...011600 1,600 ...017250 17,250
..011700 1,700 ...017500 17,500 123 62
...011800 1,800 ...017750 17,750
...011900 1,900 ...018000 18,000
...012000 2,000 ...018250 18,250
...012100 2,100 ...018500 18,500 127 64
...012200 2,200 ...018750 18,750
...012300 2,300 ...019000 19,000
...012400 2,400 ...019250 19,250
...012500 2,500 ...019500 19,500
-..012600 2.600 102 51 -.019750 19.750 131 66
...012700 2,700 ...020000 20,000
...012800 2,800
...012900 2,900
...013000 13,000
...013100 13,100 * i i i Awiani
= 013500 13500 Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie
WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3ASIBKU
| Baildon profi NWKk @ 15,0 HSS lub kod wyrobu 00302210015000 — 10 sztuk
BRZ | Baildon profi NWKk @ 15,0 HSS or the product code 0030221001500 — 10 pieces
B | Baildon profi NWKk @ 15,0 HSS bzw. Erzeugniskode 00302210015000 — 10 Stiick
I | Baildon profi NWKk @ 15,0 HSS unv koa npoaykta 00302210015000 — 10 wryk

NWKK* PN-86/M/59601; DIN 1897 RN
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Fabryka “Wiertta Baildon”;.

Baildon profi / top NWKm*

PN-86/M-59601; DIN 1897 LN

HSS TiN

First part of ¢
HSS TIiAIN

Kurze Spiralbohrer linksschneidend mit Zylinderschaft, geschliffen.

L1
OQEOOLOO

Wiertta krete lewotnace kroétkie z chwytem cylindrycznym wykonane technologig szlifowania.

Short twist left’s cutting drills with cylindrical shank made by grinding method.

ode - erster Teil / lNepBas 4yacTb

HSS-E

HSS-E TiN

CnupanbHble cBepra feBble KOPOTKNE C LUNTMHAPUYECKMM XBOCTOBMKOM, M3rOTOBMIEHBI METOAOM LUNNGOBAHUS.

HSS-E TiAIN

HSS
00412210...

00412212...

00412213...

00412210...

00413222...

00413223...

Profi

Profi

Profi

Profi

Top

Top

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /
KoA NpoAyKTa

Ko npoAaykra
... ...004300 4,300
g ...004400 4,400
. ...004500 4,500 58 24
. 5 ...004600 4,600
.001200 1,200 ...004700 4,700
.001250 1,250 30 8 ...004800 4,800
..001300 1,300 ...004900 4,900
.001350 1,350 ...005000 5,000 62 26
.001400 1,400 32 9 ...005100 5,100
.001450 1,450 ...005200 5,200
...001500 1,500 ...005300 5,300
..001550 1,550 ...005400 5,400
001600 1,600 34 10 ...005500 5,500
001650 1,650 ...005600 5,600
001700 1,700 ...005700 5,700 66 28
001750 1,750 ...005800 5,800
001800 1,800 36 11 ...005900 5,900
001850 1,850 ...006000 6,000
...001900 1,900 ...006100 6,100
..001950 1,950 ...006200 6,200
002000 2,000 38 12 ...006300 6,300
002050 2,050 ...006400 6,400 70 31
002100 2,100 ...006500 6,500
002150 2,150 ...006600 6,600
002200 2,200 ...006700 6,700
002250 2,250 40 13 ...006800 6,800
002300 2,300 ...006900 6,900
002350 2,350 ...007000 7,000
002400 2,400 ...007100 7,100 74 34
002450 2,450 ...007200 7,200
002500 2,500 43 14 ...007300 7,300
002550 2,550 ...007400 7,400
002600 2,600 ...007500 7,500
002650 2,650 ...007600 7,600
002700 2,700 ...007700 7,700
002750 2,750 ...007800 7,800
002800 2,800 ...007900 7,900
.002850 2,850 46 16 ...008000 8,000 79 37
.002900 2,900 ...008100 8,100
.002950 2,950 ...008200 8,200
...003000 3,000 ...008300 8,300
..003100 3,100 ...008400 8,400
003200 3,200 49 18 ...008500 8,500
...003300 3,300 ...008600 8,600
..003400 3,400 ...008700 8,700
003500 3,500 52 20 ...008800 8,800
003600 3,600 ...008900 8,900
003700 3,700 ...009000 9,000 84 40
003800 3,800 ...009100 9,100
...003900 3,900 ...009200 9,200
..004000 4,000 55 22 ...009300 9,300
004100 4,100 009400 9,400
004200 4,200 009500 9,500

NWKm* PN-86/M-59601; DIN 1897 LN
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Kod wyrobu / product Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode / d mm 4 mm > mm code / Erzeugniskode / d mm ¢ mm > mm

Koa npoaykra KoA npoAaykKrta
-..009600 9,600 ...013300
7009700 9.700 013400 13.400
~-009800 3'800 013500 13.500
009900 9.900 013600 13.600 107 54
7010000 10,000 013700 13.700
010100 10.100 89 43 013800 13800
7010200 10.200 7013900 13.900
010300 10.300 014000 14.000
010400 10.400 014250 14250
010500 10.500 014500 14,500 111 56
010600 10.600 014750 14750
010700 10.700 015000 15.000
010800 10.800 015250 15250
7010900 10.900 015500 15500 115 58
011000 11,000 015750 15750
~ 011100 11,100 016000 16,000
011200 11.200 o5 . 016250 16.250
011300 11.300 016500 16.500 119 0
011400 11.400 016750 16750
011500 11,500 017000 17.000
011600 11.600 017250 17.250
011700 11.700 017500 17.500 193 62
011800 11.800 017750 17750
011900 11,900 018000 18.000
012000 12.000 018250 8.250
~012100 15.100 018500 500
012200 12.200 8750 750 127 64
~ 012300 15.300 019000 9.000
012400 12.400 019250 9250
~012500 12.500 019500 3:500
012600 12.600 102 51 -.019750 19.750 131 66
~ 012700 15.700 020000 50.000
012800 12.800
~012900 12.900
013000 13.000
~ 013100 13.100
013200 [3.200

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPAEL| 3ASIBK/
| Baildon profi NWKm @ 15,0 HSS lub kod wyrobu 0040221001500 — 10 sztuk

B2 | Baildon profi NWKm @ 15,0 HSS or the product code 00402210015000 — 10 pieces

Baildon profi NWKm @& 15,0 HSS bzw. Erzeugniskode 00402210015000 — 10 Stilick

[ |
B | Baildon profi NWKm @ 15,0 HSS un koa npoaykta 00402210015000 — 10 wryk

NWKm* PN-86/M-59601; DIN 1897 LN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Baildon profi / top NWKp*
PN-86/M-59601; Na specjalne zamowienie wykonujemy wg normy DIN 1869

12 |

OO

Wiertta krete bardzo dtugie z chwytem cylindrycznym do Zeliwa i stali wykonane technologig szlifowania.

Sehr Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fiir Gusseisen und Stahl, geschliffen.

CI'IVIpaJ'IbeIe cBepria o4eHb ANMHHbIE C ULMIMNMHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM, ONA YyryHa 1 ctann, n3rotoefieHbl no

% Extra long twist drills with cylindrical shank intended for cast iron and steel; made by grinding method.
|
i TEXHONOrnM LWNNGOBaHMS.

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / NepBas 4yactb koga

Zakres dtugosci

Range of length . ] ) T =T
Langenbereich HSS HSS TiN HSS TiAIN HSS-E HSS-E TiN HSS-E TiAIN

MNpegen AnvHbl

| 125/80 06002210... 06002212... 06002213... 06002220... 06003222... 06003223...
1] 160/ 100 06102210... 06102212... 06102213... 06102220... 06103222... 06103223...
11 200 /125 06202210... 06202212... 06202213... 06202220... 06203222... 06203223...
v 250 /160 06302210... 06302212... 06302213... 06302220... 06303222... 06303223...
\V4 315 /200 06402210... 06402220...
VI 400 / 250 06502210... 06502220...
Profi Profi Profi Profi Top Top

Kod wyrobu / product

Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode /
KoA NpoAykKTa

code / Erzeugniskode /
KoA npoaykTa

...001900 1,900 ..004000 4,000
...001950 1,950 ~..004100 2,100
...002000 2.000 ...004200 2,200
-..002050 2,050 ...004300 4,300 160 100
...002100 2,100 ...004400 4,400
...002150 2.150 ~..004500 4,500
...002200 2.200 ...004600 2.600
..002250 2.250 105 80 ~ 004700 4,700
...002300 2,300 -..002700 2.700
...002350 2.350 ...002750 2.750
-..002400 2.400 ...002800 2.800
-..002450 2.450 ~..002850 2.850
...002500 2,500 ~..002900 2.900
-..002550 2.550 ...002950 2,950
~..002600 2.600 ~..003000 3,000
-..002650 2.650 -..003100 3,100
...001900 1,900 ~..003200 3,200
...001950 1,950 ...003300 3,300
~..002000 2.000 ...003400 3,400
~..002050 2.050 -..003500 3,500
...002100 2,100 ...003600 3,600
...002150 2.150 ...003700 3,700
-..002200 2.200 ...003800 3.800
...002250 2.250 -..003900 3,900
...002300 2,300 -..004000 4,000
...002350 2.350 ...004100 2,100
~..002400 2.400 ...004200 2,200
...002450 2,450 ...004300 4,300 200 125
...002500 2,500 -..004400 4,400
-..002550 2.550 -..004500 2,500
~..002600 2.600 -..004600 2,600
...002650 2.650 160 100 ...004700 4,700
...002700 2,700 -..004800 2,800
-..002750 2.750 -..004900 2,900
~..002800 2.800 -..005000 5.000
...002850 2.850 -..005100 5,100
-..002900 2,900 -..005200 5,200
-..002950 2.950 -..005300 5,300
~..003000 3.000 -..005400 5,400
...003100 3,100 ...005500 5,500
...003200 3,200 ...005600 5,600
-..003300 3.300 -..005700 5,700
~..003400 3,400 -..005800 5.800
-..003500 3.500 ...005900 5,900
...003600 3.600 ...006000 6,000
...003700 3.700 ...006100 6,100
...003800 3,800 ...006200 6,200
...003900 3.900 ...006300 6,300

NWKp* PN-86/M-59601
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Kod wyrobu / product Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode /
KoA NpoAykKTa

code / Erzeugniskode / lqmm |5,mm
KoA NpoAykKTa

...006400 6,400 .01
-..006500 6.500 -.012100
--.006600 6.600 012200
-.006700 6.700 -..012300
006800 6.800 -..012400
006900 6.900 -..012500
007000 7.000 200 125 012600
-..007100 7.100 -.012700
-..007200 7,200 -..012800
-.007300 7.300 012900 12,
007400 7,400 -.013000 1 250 160
007500 7.500 -.013100
003400 3.400 -..013200
003500 3.500 -.013300
003600 3.600 -.013400
003700 3.700 -..013500
003800 3.800 -.013600
003900 3.900 —.013700
004000 2.000 -.013800
004100 2.100 -..013900 3.900
004200 4.200 -..014000 2.000
004300 4.300 -..003800 3,800
004400 2.400 -..003900 3.900
004500 2.500 -..004000 4,000
004600 4.600 -..004100 4.100
004700 4.700 --.004200 4.200
004800 4.800 -..004300 4.300
004900 4.900 -..004400 4,400
--.005000 5.000 --.004500 4.500
-.005100 5.100 --.004600 4.600
-..005200 5.200 --.004700 4.700
-..005300 5.300 -..004800 4.800
--.005400 5.400 -..004900 4.900
-.005500 5.500 --.005000 5.000
-..005600 5.600 -..005100 5.100
-..005700 5.700 -..005200 5.200
--.005800 5.800 --.005300 5.300
~.005900 5.900 ~-.005400 5.400
-006000 6.000 -..005500 5.500
-006100 6.100 -..005600 5.600
-006200 6.200 -.005700 5.700
006300 6.300 ~..005800 5.800
-.006400 6.400 -..005900 5.900
-..006500 6.500 -..006000 6.000
--006600 6.600 -.006100 6.100
006700 6.700 -..006200 5.200
-.006800 6.800 -..006300 5.300
-..006900 6.900 -..006400 5.400
--.007000 7.000 -.006500 6.500
-.007100 7.100 -..006600 6.600
-..007200 7.200 -..006700 6.700
-.007300 7.300 -..006800 6.800
--.007400 7.400 006900 6.900
~..007500 7.500 -..007000 7.000
-..007600 7.600 250 160 -.007100 7.100
-.007700 7.700 -..007200 7.200
-.007800 7.800 ~-.007300 7.300
~-.007900 7.900 -..007400 7.400
-..008000 8.000 -..007500 7.500
-.008100 8.100 --.007600 7.600 315 200
-.008200 8.200 —.007700 7.700
-.008300 8.300 -..007800 7.800
-.008400 8.400 -.007900 7.900
--008500 8.500 --.008000 8.000
-008600 8.600 -..008100 8.100
-008700 8.700 -..008200 8.200
-008800 8.800 -..008300 8.300
--.008900 8.900 -..008400 8.400
--.009000 9.000 -..008500 8.500
-..009100 9.100 ~.008600 8.600
--.009200 9.200 -..008700 8.700
~..009300 9.300 ~..008800 8.800
-..009400 9.400 ~..008900 8.900
-..009500 9.500 -..009000 9.000
--.009600 9.600 -.009100 9.100
--.009700 9.700 ~-.009200 9.200
-..009800 9.800 ~..009300 9.300
--.009900 9.900 -..009400 9.400
--.010000 10,000 --.009500 9.500
~.010100 10.100 --.009600 9.600
~..010200 10.200 -..009700 9.700
-.010300 10.300 -..009800 9.800
--.010400 10.400 -.009900 9.900
~.010500 10.500 ~.010000 10,000
~..010600 10.600 010100 10,100
-.010700 10.700 010200 10.200
--.010800 10.800 010300 10.300
010900 10.900 010400 10.400
~..011000 11,000 -.010500 10.500
...011100 11.100 -..010600 10.600
.011200 11.200 010700 10.700
011300 11.300 010800 10.800
~..011400 11.400 010900 10,900
.011500 11.500 011000 11,000
.011600 11.600 ..011100 11.100
.011700 11,700 -..011200 11,200
~..011800 11.800 -.011300 11,300
011900 11.900 -.011400 11.400

NWKp* PN-86/M-59601; DIN 1897 LN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Kod wyrobu / product Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode / code / Erzeugniskode /
Kop, NpoAykKTa Kop NpoAykKTa

005000 010900 10.900
005100 011000 11,000

-..005200 ...011100 11.100 400 250
005300 011200 11.200
005400 011300 11.300
005500 011400 11,400
005600 011500 11.500
005700 011600 11,600
005800 011700 11.700
005900 011800 11,800
006000 011900 1.900
006100 012000 12.000
-006200 012100 12.100
006300 012200 15.200
006400 400 250 012300 12.300
006500 012400 12.400
006600 012500 12.500
006700 012600 15.600
006800 012700 5700
006900 ~ 012800 5800
~.007000 012900 900
007100 013000 000
007200 013100 100
-.007300 013200 200
.007400 013300 300
007500 013400 400
007600 013500 500
007700 013600 600
007800 013700 700
007900 013800 800
008000 8.000 013900 '500
014000 :000

* - Wymiary posrednie pomiedzy wymiarami catkowitymi i potdwkowymi ze stali HSS oraz wszystkie wymiary ze stali HSS-E
wykonujemy na zamoéwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL] 3AABKM

Baildon profi NWKp & 2,5 x 125/80 HSS lub kod wyrobu 06002210002500 — 10 sztuk

Baildon profi NWKp @ 2,5 x 125/80 HSS or the product code 06002210002500 — 10 pieces

Baildon profi NWKp @ 2,5 x 125/80 HSS bzw. Erzeugniskode 06002210002500 — 10 Stiick

L&l

Baildon profi NWKp @ 2,5 x 125/80 HSS unu kog npoagykta 06002210002500 — 10 wTyk

NWKp* PN-86/M-59601
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi NWMa*
PN-88/M-59602; DIN 338 RH

l1

OC

; Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do mosigdzu wykonane technologig szlifowania.

Twist drills with cylindrical shank intended for brass made by grinding method.

I Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Messing, geschliffen.

i Cnmpaanble cBepna Cc umnnHapunyecknmMm XBOCTOBUKOM AN1A NaTyHU, N3rOTOBJIEHbI MO TEXHONOIrnmn LIJJ'II/ICbOBaHI/IFl.

Kod wyrobu / product Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode / d mm code / Erzeugniskode / d mm
KoA nNpoAaykKTa KoA npoAaykTta
00502210001000 1,000 34 12 00502210005400 5,400
00502210001050 1,050 00502210005500 5,500
00502210001100 1,100 36 14 00502210005600 5,600
005022 1,150 00502210005700 5,700 93 57
0050221 1,200 00502210005800 5,800
0050221 1,250 38 16 00502210005900 5,900
0050221 1,300 00502210006000 6,000
00502210001350 1,350 00502210006100 6,100
00502210001400 1,400 40 18 00502210006200 6,200
00502210001450 1,450 00502210006300 6,300
00502210001500 1,500 00502210006400 6,400 101 63
00502210001550 1,550 00502210006500 6,500
00502210001600 1,600 43 20 00502210006600 6,600
00502210001650 1,650 00502210006700 6,700
00502210001700 1,700 00502210006800 6,800
00502210001750 1,750 00502210006900 6,900
00502210001800 1,800 46 22 00502210007000 7,000
00502210001850 1,850 00502210007100 7,100 109 69
00502210001900 1,900 00502210007200 7,200
00502210001950 1,950 00502210007300 7,300
00502210002000 2,000 49 24 00502210007400 7,400
00502210002050 2,050 00502210007500 7,500
00502210002100 2,100 00502210007600 7,600
00502210002150 2,150 00502210007700 7,700
00502210002200 2,200 00502210007800 7,800
00502210002250 2,250 53 27 00502210007900 7,900
00502210002300 2,300 00502210008000 8,000 117 75
00502210002350 2,350 00502210008100 8,100
00502210002400 2,400 00502210008200 8,200
00502210002450 2,450 00502210008300 8,300
00502210002500 2,500 57 30 00502210008400 8,400
00502210002550 2,550 00502210008500 8,500
00502210002600 2,600 00502210008600 8,600
00502210002650 2,650 00502210008700 8,700
00502210002700 2,700 00502210008800 8,800
00502210002750 2,750 00502210008900 8,900
00502210002800 2,800 00502210009000 9,000 125 81
00502210002850 2,850 61 33 00502210009100 9,100
00502210002900 2,900 00502210009200 9,200
00502210002950 2,950 00502210009300 9,300
00502210003000 3,000 00502210009400 9,400
00502210003100 00502210009500 9,500
00502210003200 65 36 00502210009600 9,600
00502210003300 00502210009700 9,700
00502210003400 00502210009800 9,800
00502210003500 70 39 00502210009900 9,900
00502210003600 00502210010000 10,000
00502210003700 00502210010100 10,100 133 87
00502210003800 00502210010200 10,200
00502210003900 00502210010300 10,300
00502210004000 75 43 00502210010400 10,400
00502210004100 00502210010500 10,500
00502210004200 00502210010600 10,600
00502210004300 00502210010700 10,700
00502210004400 00502210010800 10,800
00502210004500 80 47 00502210010900 10,900
00502210004600 00502210011000 11,000
00502210004700 00502210011100 11,100
00502210004800 00502210011200 11,200 142 o4
00502210004900 00502210011300 11,300
00502210005000 86 52 00502210011400 11,400
00502210005100 00502210011500 11,500
00502210005200 00502210011600 11,600
00502210005300 00502210011700 11,700
00502210011800 11,800

NWMa* PN-88/M-59602; DIN 338 RH
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode /
KoA NpoAyKTa

00502210011900 11,900
00502210012000 12.000
00502210012100 12.100
00502210012200 12.200
00502210012300 12.300
00502210012400 12.400
00502210012500 12.500 151 101
00502210012600 12.600
00502210012700 12,700
00502210012800 12.800
00502210012900 12.900
00502210013000 13.000

* Wymiary posrednie pomiedzy catkowitymi i potdwkowymi wiertet wykonujemy na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKM

Baildon profi NWMa @ 13,0 lub kod wyrobu 00502210013000 — 10 sztuk

Baildon profi NWMa @& 13,0 or the product code 00502210013000 — 10 pieces

Baildon profi NWMa @ 13,0 bzw. Erzeugniskode 00502210013000 — 10 Stilick

Baildon profi NWMa @ 13,0 nnu kog npogykta 00502210013000 — 10 wtyk

LR

NWMa* PN-88/M59602; DIN 338 RH
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi NWMc*
PN-88/M-59602; DIN 338 RW

l2

l1

COO®

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do miedzi i aluminium wykonane technologig szlifowania.

Twist drills with cylindrical shank intended for copper and aluminium made by grinding method.

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Kupfer und Aluminium, geschliffen.

CnuvpanbHble cBepria ¢ UWMNNMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM OS5I MEAM U antOMUHUS, U3rOTOBMEHbI MO TEXHONOrn
wnudosaHus.

Byl

part of code / Kode - erster Teil / [NepBas 4yacTtb koga

HSS HSS-E
| 00602210... [ 00602220...
Kod wyrobu / product Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode / code / Erzeugniskode / d mm
Koa npoaykKta Koa npoAaykta
. ...004800
...004900 4,900
...005000 5,000
-..005100 5.100 86 52
...005200 5,200
...005300 5,300
...005400 5,400
...005500 5,500
...005600 5,600
...005700 5,700 93 57
...005800 5,800
...005900 5,900
...006000 6,000
...006100 6,100
...006200 6,200
...006300 6,300
...006400 6,400 101 63
...006500 6,500
...006600 6,600
...006700 6,700
...006800 6,800
...006900 6,900
, ...007000 7,000
...002150 2,150 ...007100 7,100 109 69
...002200 2,200 ...007200 7,200
...002250 2,250 53 27 ...007300 7,300
...002300 2,300 ...007400 7,400
...002350 2,350 ...007500 7,500
...002400 2,400 ...007600 7,600
...002450 2,450 ...007700 7,700
...002500 2,500 57 30 ...007800 7,800
...002550 2,550 ...007900 7,900
...002600 2,600 ...008000 8,000 117 75
...002650 2,650 ...008100 8,100
...002700 2,700 ...008200 8,200
...002750 2,750 ...008300 8,300
...002800 2,800 ...008400 8,400
...002850 2,850 61 33 ..008500 8,500
...002900 2,900 ...008600 8,600
...002950 2,950 ..008700 8,700
...003000 3,000 008800 8,800
...003100 3,100 ...008900 8,900
...003200 3,200 65 36 ...009000 9,000 125 81
...003300 3,300 ...009100 9,100
...003400 3,400 ...009200 9,200
...003500 3,500 70 39 ...009300 9,300
...003600 3,600 ...009400 9,400
...003700 3,700 ...009500 9,500
...003800 3,800 ...009600 9,600
...003900 3,900 ...009700 9,700
...004000 4,000 75 43 ...009800 9,800
...004100 4,100 ...009900 9,900
...004200 4,200 ...010000 10,000
...004300 4,300 ...010100 10,100 133 87
...004400 4,400 ...010200 10,200
...004500 4,500 80 47 ...010300 10,300
...004600 4,600 ...010400 10,400
..004700 4,700 ...010500 10,500
..010600 10,600

NWMCc* PN-88/M-59602; DIN 338 RW
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /
KoA NpoAykKTa

10,700
.01 10.800
-..010900 10.900
~.011000 11.000
..011100 11,100
-..011200 11.200
011300 11.300 1a2 o4
S.011400 11.400
-..011500 11,500
-.011600 11.600
S.011700 11,700
011800 11.800
-..011900 1.900
-..012000 12.000
.012100 12.100
012200 12.200
—.012300 12.300
—..012400 12.400
012500 12.500 151 101
—.012600 12.600
.012700 12.700
—..012800 12.800
.012900 12.900
~..013000 13.000

* Wymiary posrednie pomiedzy catkowitymi i potdwkowymi wiertet ze stali HSS oraz wszystkie wymiary wiertet ze stali HSS-E
wykonujemy na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL]| 3AABKM

Baildon profi NWMc @ 13,0 HSS-E lub kod wyrob; 00602220013000 — 10 sztuk

Baildon profi NWMc @ 13,0 HSS-E or the product code 00602220013000 — 10 pieces

Baildon profi NWMc @ 13,0 HSS-E bzw. Erzeugniskode 00602220013000 — 10 Stiick

LR

Baildon profi NWMc @ 13,0 HSS-E nnun kog npoaykta 00602220013000 — 10 wTyk

NWMCc* PN-88/M-59602; DIN 338 RW
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi NWMg*
PN-88/M-59602; DIN 340 RW

= e

[2 |

OO

Wiertta krete dtugie z chwytem cylindrycznym do miedzi i aluminium wykonane technologig szlifowania.

Long twist drills with cylindrical shank intended for copper and aluminium;made by grinding method.

Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Kupfer und Aluminium, geschliffen.

Cnmpaanble cBepna AlnHHbIe C ULMNHOPUYEeCKMM XBOCTOBUKOM OANA Mean U antoMUHNA, U3rotoBsieHbl Mo
TEeEXHonornun LLlJ'IVICbOBaHVIﬂ.

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / [MepBas yacTb koga
HSS HSS-E
| 00702210... I 00702220...

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode / d mm 1 mm I > mm
KoA NpoAykKTa

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode / d mm
Kop npoaykTa

004900 4900
005000 5.000
-..005100 5.100 132 87
005200 5.200
005300
005400
005500
005600
005700 139 91
005800
005900
006000
006100
006200
17 1 006300
001800 1800 80 53 006400 148 97
001850 1.850 006500
001900 1.900 006600
001950 ['950 006700
002000 2.000 85 56 006800
002050 5.050 ~-.006900
002100 5100 007000
002150 5150 007100
002200 5500 007200 156 102
002250 5550 90 59 007300
002300 5'300 007400
002350 5350 007500
.002400 5.200 .007600
002450 5250 007700
002500 2,500 o5 62 ~ 007800
002550 5'550 007900
002600 5.600 ~-.008000
002650 5650 008100 165 109
002700 2.700 008200
002750 5750 008300
002800 5.800 ~-.008400
5 5'850 100 66 008500
S 5.900 008600
S 2.950 008700
3.000 008800
3 '%88 106 69 et
3, 009000
3.300 009100 175 115
3.200 009200
3, 009300
3,600 112 3 009400
3.700 009500
3,800 009600
3'900 009700
4°000 119 78 009800
4.100 009900
4.200 010000
2300 010100 184 121
2200 010200
4,500 126 82 .010300
4,600 010400
4700 010500
010600

NWMg* PN-88/M-59602; DIN 340 RW
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode /
KoA npoaykKTa

.01 10,700
o1 10.800
07 10.900
0 11,000
=0 11,100
0 11.200
-0 e 195 128
07 11,400
~0T] 11,500
o1 11.600
0 11,700
07 11.800
011900 11.900
7012000 12.000
012100 15.100
012200 12.200
012300 15.300
012400 12.400
-..012500 12.500 205 134
012600 15.600
012700 15.700
012800 12.800
012900 15.900
013000 13.000

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamdwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL]| 3AABKM

Baildon profi NWMg @ 13,0 HSS-E lub kod wyrobu 00702220002500 — 10 sztuk

Baildon profi NWMg @ 13,0 HSS-E or the product code 00702220002500 — 10 pieces

Baildon profi NWMg @ 13,0 HSS-E bzw. Erzeugniskode 00702220002500 — 10 Stlick

Baildon profi NWMg @ 13,0 HSS-E vnu kog npogykta 00702220002500 — 10 wtyk

L

o == >

NWMg* PN-88/M-59602; DIN 340 RW
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi NWMm*
PN-88/M-59602; DIN 340 RH

[2

OO

; Wiertta krete dtugie z chwytem cylindrycznym do mosigdzu wykonane technologig szlifowania.

Long twist drills with cylindrical shank intended for brass; made by grinding method.

N/
VAN

Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Messing, geschliffen.

i CnmpanbHble ceepria ANVHHbIE C LUNMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM ANS NATYHWU, N3rOTOBMEHbI MO TEXHONOIMMU
LN oBaHUs.

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode /

Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode / d mm

Kona npo.quTa Kona npo.quTa
802210004800 4,800
00802210004900 4'900
g 008022 10005000 5.000
0080221000 1150 60 37 00802210005100 5.100 132 87
00802210001 1.200 00802210005200 5.200
0080221000 550 65 a1 00802210005300 5.300
0080221000 11300 008022 10005400 5.400
0080221000 (350 00802210005500 5.500
0080221000 1.400 . 45 00802210005600 5.600
00802210001 [ 450 00802210005700 5700 139 91
00802210001 1’500 008022 10005800 5.800
00802210001 ‘550 008022 10005900 5.900
00802210001 '600 76 50 00802210006000 6.000
00802210001 650 008022 10006100 6.100
00802210001 700 0080210006200 6.200
00802210001 750 00802210006300 6.300
00802210001 "800 80 53 00802210006400 6.200 148 97
0080221000 850 008022 10006500 6.500
0080221000 '900 008022 10006600 6.600
00802210001 1.950 00802210006700 6.700
00802210002000 2.000 a5 56 00802210006800 6.800
00802210002050 5.050 008022 10006900 6.900
00802210002100 5100 00802210007000 7.000
00802210002150 5150 00802210007100 7100 156 102
00802210002200 2200 00802210007200 7200
00802210002250 5550 20 59 00802210007300 7,300
00802210002300 5.300 00802210007400 7.200
00802210002350 5350 00802210007500 7500
00802210002400 2.200 00802210007600 7,600
00802210002450 5450 00802210007700 7700
00802210002500 5500 o5 62 00802210007800 7.800
00802210002550 5550 00802210007900 7:900
00802210002600 2.600 00802210008000 8.000 165 109
00802210002650 5,650 00802210008100 8.100
00802210002700 5.700 00802210008200 8.200
00802210002750 5750 008022 10008300 8,300
00802210002800 2.800 00802210008400 8.400
00802210002850 5850 100 66 008022 10008500 8.500
00802210002900 5.900 00802210008600 8,600
00802210002950 5'950 00802210008700 8700
00802210003000 3.000 008022 10008800 8,800
00802210003100 3100 008022 10008900 8.900
00802210003200 3200 106 69 00802210009000 9.000 175 15
00802210003300 3'300 00802210009100 9.100
00802210003400 3,200 00802210009200 9.200
00802210003500 3500 112 23 00802210009300 9.300
00802210003600 3'600 00802210009400 9.200
00802210003700 3,700 00802210009500 3'500
00802210003800 3,800 008022 10009600 9.600
00802210003900 3'900 00802210009700 9.700
00802210004000 4'000 119 78 00802210009800 3.800
00802210004100 4.100 00802210009900 3.900
00802210004200 4.200 00802210010000 10,000
00802210004300 2300 00802210010100 10,100 184 121
00802210004400 2200 00802210010200 10200
00802210004500 4,500 126 82 00802210010300 10.300
008022 10004600 4.600 00802210010400 10.400
00802210004700 4700 00802210010500 10,500
00802210010600 10,600

NWMm* PN-88/M/59602; DIN 340 RH
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode / d mm 4 mm I o mm
KoA NpoAykKTa

10700 10,700
00802211010800 10.800
00802211010900 10.900
00802210011000 11.000
0080210011100 11.100
00802210011200 11.200
00802210011300 11,300 195 128
008022 10011400 11.400
00802210011500 11,500
00802210011600 11.600
00802210011700 11,700
00802210011800 11.800
00802210011900 [1.900
00802210012000 12.000
00802210012100 15.100
00802210012200 15.200
00802210012300 15,300
00802210012400 12,400
00802210012500 12.500 205 134
00802210012600 15.600
00802210012700 15.700
00802210012800 12.800
00802210012900 15.900
00802210013000 13.000

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamdwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKU

Baildon profi NWMm & 13,0 lub kod wyrobu 00802210013000 — 10 sztuk

Baildon profi NWMm & 13,0 or the product code 00802210013000 — 10 pieces

Baildon profi NWMm @& 13,0 bzw. Erzeugniskode 00802210013000 — 10 Stlick

L

Baildon profi NWMm @ 13,0 nnu kog npogykta 00802210013000 — 10 wTyk

/I\

.

NWMm* PN-88/M/59602; DIN 340 RH
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi NWMr*
PN-88/M-59602

12

OO0

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym do stopdw cynku wykonane technologig szlifowania.

Spiralbohrer mit Zylinderschaft fur Zinklegierungen, geschliffen.

Cnmpaanble cBepna c umnnHgpnyecknmMm XBOCTOBMKOM A51A LMHKOBbBIX CMJ1aBOB, NU3rOTOBIEHbI MO TEXHOMOrnn

%% Twist drills with cylindrical shank intended for zinc alloys made by grinding method.
.
i LN oBaHUS.

Kod wyrobu / product Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode / kog d mm 1 mm I 5> mm code / Erzeugniskode / kog d mm 1 mm I > mm
npoAaykra npoaykra
00902210003100 00 00902210005100 5,100
00902210003200 3,200 140 100 00902210005200 5,200 165 120
00902210003300 3,300 00902210005300 5,300
00902210003400 3,400 00902210005400 5,400
00902210003500 3,500 145 105 00902210005500 5,500
00902210003600 3,600 00902210005600 5,600
00902210003700 3,700 00902210005700 5,700 170 125
00902210003800 3,800 00902210005800 5,800
00902210003900 3,900 00902210005900 5,900
00902210004000 4,000 155 115 00902210006000 6,000
00902210004100 4,100 00902210006100 6,100
00902210004200 4,200 00902210006200 6,200
00902210004300 4,300 00902210006300 6,300
00902210004400 4,400 00902210006400 6,400 175 130
00902210004500 4,500 160 120 00902210006500 6,500
00902210004600 4,600 00902210006600 6,600
00902210004700 4,700 00902210006700 6,700
00902210004800 4,800 00902210006800 6,800
00902210004900 4,900 165 120 00902210006900 6,900 180 130
00902210005000 5,000 00902210007000 7,000

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamoéwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKW

Baildon profi NWMr & 7,0 lub kod wyrobu; 00902210007000 — 10 sztuk

Baildon profi NWMr & 7,0 bzw. Erzeugniskode 00902210007000 — 10 Stiick

% Baildon profi NWMr & 7,0 or the product code 00902210007000 — 10 pieces
|

Baildon profi NWMr & 7,0 nnu kog npogykta 00902210007000 — 10 wTyk

NWMr* PN-88/M-59602
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Baildon profi NWWr*
ZN-88/0687-01

[2 | | [2

[1
OO0

Wiertta krete dwustronne do blach wykonane technologig szlifowania.
Double-end drills with short helix and centering point intended for drilling in plates and sheets

Zweiseitige Spiralbohrer fur Blech, geschliffen.

Byl

CI'IVIpaJ'IbeIe cBepsia ABYXCTOPOHHME AnA NMUCTOBOro Mmetania, U3rotoBfieHbl N0 TEXHONOrnMm LwnudosaHus.

Kod wyrobu / product Kod wyrobu / product

code / Erzeugniskode / kog
npoaykra

code / Erzeugniskode / kog
npoaykra

01402210001500 1,500 01402210005400 5,400
01402210001600 1,600 01402210005500 5,500
01402210001700 1,700 35 8 01402210005600 5,600 65 20
01402210001800 1,800 01402210005700 5,700
01402210001900 1,900 01402210005900 5,900
01402210002000 2,000 01402210006000 6,000
01402210002100 2,100 01402210006100 6,100
01402210002200 2,200 01402210006200 6,200
01402210002300 2,300 40 01402210006300 6,300
01402210002400 2,400 10 01402210006400 6,400
01402210002500 2,500 01402210006500 6,500
01402210002600 2,600 01402210006600 6,600 70 22
01402210002700 2,700 01402210006700 6,700
01402210002800 2,800 45 01402210006800 6,800
01402210002900 2,900 01402210006900 6,900
01402210003000 3,000 01402210007000 7,000
01402210003100 3,100 01402210007100 7,100
01402210003200 3,200 14 01402210007200 7,200
01402210003300 3,300 01402210007400 7,400
01402210003400 3,400 50 01402210007500 7,500
01402210003500 3,500 01402210007600 7,600
01402210003600 3,600 01402210007700 7,700
01402210003700 3,700 01402210007800 7,800 75
01402210003800 3,800 01402210007900 7,900
01402210003900 3,900 01402210008000 8,000 24
01402210004000 4,000 01402210008500 8,500
01402210004100 4,100 55 16 01402210008600 8,600
01402210004200 4,200 01402210009000 9,000
01402210004300 4,300 01402210009500 9,500
01402210004400 4,400 01402210010000 10,000 80
01402210004500 4,500 01402210010500 10,500
01402210004600 4,600 01402210011000 11,000
01402210004700 4,700
91402210004809 2 1888 * Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zaméwienie.
01402210005000 5,000 60 18
01402210005100 5,100
01402210005200 5,200
01402210005300 5,300
WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3ASBKM

— Baildon profi NWWr @ 11,0 lub kod wyrobu 0140221001000 — 10 sztuk

> Baildon profi NWWr @ 11,0 or the product code 01402210011000 — 10 pieces

. Baildon profi NWWr @ 11,0 bzw. Erzeugniskode 01402210011000 — 10 Stiick

e Baildon profi NWWr @ 11,0 uru kop npoaykTa 0140221001100 — 10 wryk

NWWr* ZN-88/0687-01
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi NWAa*
PN-90/M-59603

180°

d2ns

dino

[s ’
[2

OO0

Wiertta krete stopniowe z chwytem cylindrycznym do otwordw przejsciowych i otworéw na tby walcowe wykonane
metoda szlifowania.

Subland step drills with cylindrical shank intended for clearance holes and holes for capstan heads; made by
grinding method.

Spiralbohrer, stufig mit Zylinderschaft fiir Durchgangséffnungen und Offnungen fiir Zylinderkopfschrauben,
geschliffen

CI'IVIpaJ'IbeIe cBepna ctyneH4yartble C unnMHapn4eckMmMm XBOCTOBUKOM OJ1A NMPOXOAHbIX U 6onToBbLIX oTBEpCTUN,
M3roToBMNEHbI METOAOM LUNNKOBaHNS.

L
s
o
o

kod wyrobu / Wielkos$¢ gwintu

Thread size
Gewindegrofie
Pa3smep BuHTa

product code /
Erzeugniskode /
/kog npoaykTa

d o mm

01002210003400 6,000 3,400 93 57 9 M3
01002210004500 8,000 4,500 117 75 11 M4
01002210005500 10,000 5,500 133 87 13 M5
01002210006600 11,000 6,600 142 94 15 M6
01002210009000 15,000 9,000 169 114 19 M8
01002210011000 18,000 11,000 91 130 23 M10

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3ASBKW/

Baildon profi NWAa & 18,0/11,0 x 191/130/ 23 lub kod wyrobu 01002210011000 — 10 sztuk

1

Baildon profi NWAa & 18,0/11,0 x 191/130/ 23 or the product code 01002210011000 — 10 pieces

\
/

B | B.ildon profi NWAa @ 18,0/11,0 x 191/130/ 23 bzw. Erzeugniskode 01002210011000 — 10 Stiick

Baildon profi NWAa & 18,0/11,0 x 191/130/ 23 unwu kog npogykta 01002210011000 — 10 wryk

\'

NWAa* PN-90/M-59603
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Baildon profi NWAg*

PN-90/M-59603
90°

dzl'hsj

dino

[2

l1
OOO®

Wiertta krete stopniowe z chwytem cylindrycznym do otworéw pod gwinty metryczne wykonane metodg
szlifowania.

Subland step drills with cylindrical shank intended for tapping size holes; made by grinding method.

Spiralbohrer, stufig mit Zylinderschaft fiir Offnungen fiir metrische Gewinde, geschliffen.

Cnmpaanble cBepna CcTyneH4yatble ¢ UMNnMHOpU4eCKMM XBOCTOBMKOM AnNA OTBepCTVIVI noa metpuyeckmne p83b6bl,
N3roToBleHbl METOOOM UJJ'IVICpOBaHVIFL

—
>
e
o

kod wyrobu /

Wielko$¢ gwintu

product code / Thread size
Erzeugniskode / d2 mm dq mm Iy mm lizimm I3 mm GewindegroRke

/kog npogykTa Pasmep BuHTa
01102210003300 4,50 3,30 80 a7 11,40 Ma
01102210004200 5,50 4,20 93 57 13,60 M5
01102210005000 6,60 5,00 101 63 16,50 M6
01102210006800 9,00 6,80 125 81 21,00 M8
01102210008500 11,00 8,50 142 o4 25,50 M10
01102210010200 14,00 10,20 160 108 30,00 M12
01102210012000 16,00 12,00 178 120 34,50 M14

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamdéwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKM
Baildon profi NWAg @ 16,0/12,0 x 178/120/ 34,50 lub kod wyrobu 01102210012000 — 10 sztuk

|

% | Baildon profi NWAg @ 16,0/12,0 x 178/120/ 34,50 or the product code 01102210012000 — 10 pieces

N
Vi

Baildon profi NWAg @ 16,0/12,0 x 178/120/ 34,50 bzw. Erzeugniskode 01102210012000 — 10 Stiick

[
I | Baildon profi NWAg @ 16,0/12,0 x 178/120/ 34,50 unt koa npoaykta 0110210012000 — 10 wryk

S

NWAg* PN-90/M-59603
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Fabryka “Wiertta Baildon”;.

Baildon profi DNWKm
ZN-93/0687-02

100 LAT

1908 - 2008

Wiertta do drewna s$rednio twardego.
Twist drills intended for medium hard wood.

Bohrer flir mittelhartes Holz

Byl

Csepna ans cpeqHeTBepao APeBECUHbI.

Od OD
proa ode
a
eug ode

O PO a
10022111004000 4,000 75 43
10022111005000 5,000 86 52
10022111006000 6,000 93 57
10022111007000 7,000 109 69
10022111008000 8,000 117 75
10022111009000 9,000 125 81
10022111010000 10,000 133 87
10022111011000 11,000 142 94
10022111012000 12,000 151 101

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKW/

Baildon profi DNWKm @ 12,0 lub kod wyrobu 10022111012000 — 10 sztuk

Baildon profi DNWKm @ 12,0 or the product code 10022111012000 — 10 pieces

Baildon profi DNWKm @ 12,0 bzw. Erzeugniskode 10022111012000 — 10 Stlick

JLEL

Baildon profi DNWKm @ 12,0 wnu kog npogykta 10022111012000 — 10 wtyk

DNWKm ZN-93/0687-02
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Baildon profi NWWa
PN-86/M-59601

L1

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym z ostrzami z weglikébw spiekanych do stali ulepszonych cieplnie do
twardosci 40 HRC.

Twist drills with cylindrical shank with insert from sintered carbide intended for toughened steels with hardness up
to 40 HRC.

[2

Spiralbohrer mit Zylinderschaft, HM-Schneide fiir vergiiteten Stahl bis zur Harte von 40 HRC.

CnuparnbHble cBepra C UUIMHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM C FE3BUSIMW U3 TBEPAbIX CMaBOB AfiS TEPMUYECKU
obpaboTaHHbIX cTaner TBepaocTbio Ao 40 HRC.

—
>
e
o

Kod wyrobu /
product code /

Erzeugniskode /
Kog npoaykTta

102240003000 3, *

20102240003500 3,500 * 56 25
20102240004000 4,000 *

20102240004500 4,500 * 63 -8
20102240005000 5,000

20102240005500 5,500

20102240006000 6,000 71 32
20102240006500 6,500

20102240007000 7,000

20102240007500 7,500 80 40
20102240008000 8,000

20102240008500 8,500

20102240009000 9,000 85 45
20102240009500 9,500

20102240010000 10,000

20102240010500 10,500 95 50
20102240011000 11,000

20102240011500 11,500

20102240012000 12,000 106 56
20102240013000 13,000

20102240014000 14,000 118 63
20102240015000 15,000

20102240016000 16,000 132 71
20102240017000 17,000

20102240018000 18,000 150 80
20102240019000 19,000

20102240020000 20,000 160 90

* - wymiar nie objety normg PN

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKU

Baildon profi NWWa @ 20,0 lub kod wyrobu 20102240020000 — 10 sztuk

Baildon profi NWWa @ 20,0 or the product code 20102240020000 — 10 pieces

Baildon profi NWWa @& 20,0 bzw. Erzeugniskode 20102240020000 — 10 Stlck

LR

Baildon profi NWWa @ 20,0 nnu kog npogykta 20102240020000 — 10 wtyk

NWWa PN-86/M-59601
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100 LAT

1908 - 2008

Fabryka “Wiertta Baildon”;.

Baildon profi NWWc*
Standard BHH

L1

Wiertta krete dtugie z chwytem cylindrycznym z ostrzami z weglikow spiekanych do stali ulepszonych cieplnie do
twardosci 40 HRC.

Long twist drills with cylindrical shank with insert from sintered carbide intended for toughened steels with
hardness up to 40 HRC.

Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft, HM-Schneide fiir verglteten Stahl bis zur Harte von 40 HRC.

CnuvpanbHble cBepna AfVHHbIE C UWNMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM C NE3BUMSIMU U3 TBEPAbIX CMfaBoB Ans
Tepmuyeckn obpaboTaHHbIX cTanern TeepaocTbio Ao 40 HRC.

—
>
o
)

Kod wyrobu /
product code /

Erzeugniskode /

Kog npoaykTa

22002240003000 3 33

220022240003500 3.500 70 39

220022240004000 4.000 75 43

220022240004500 4.500 80 47

220022240005000 5.000 86 52

22002240005500 5.500 o3 =

220022240006000 6.000

220022240006500 6.500 101 63

22002240007000 7.000 100 69

220022240007500 7.500

220022240008000 8.000 117 =

220022240008500 8.500

22002240009000 9.000 125 o1

220022240009500 9.500

220022240010000 10,000 133 o

220022240010500 10,500

22002240011000 11,000 Tao on

22002240011500 11,500

220022240012000 12.000

52002240013000 13.000 151 101
220022240014000 14.000 160 108
220022240015000 15.000 169 114
220022240016000 16.000 i78 120
520022240017000 17.000 187 125
220022240018000 18.000 196 30
220022240019000 19.000 205 35
220022240020000 20.000 214 40

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamoéwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKW

Baildon profi NWWc @ 20,0 lub kod wyrobu 20102240020000 — 10 sztuk

Baildon profi NWWc @ 20,0 or the product code 20102240020000 — 10 pieces

Baildon profi NWWc @ 20,0 bzw. Erzeugniskode 20102240020000 — 10 Stiick

L

Baildon profi NWWc @ 20,0 vnu kog npogykTta 20102240020000 — 10 wTyk

NWWc* Standard BHH
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100 LAT

1908 -

—
>
—
)

Fabryka “Wiertta Baildon”;.

Baildon profi NWWy

ZN-BHH-02:1996

2008

[2 |

l1

Wiertta z chwytem cylindrycznym do szkta i marmuru. Ptytka z weglika spiekanego bardzo odpornego na $cieranie
gatunku H10 lub H10S w przekroju normalnym ma ksztatt tréjkgta rownobocznego. Plytka jest szlifowana. Wiertta
moga byc¢ stosowane jako prawo i lewo tngce. Korpus wiertet stalowy

Drills intended for glass and marble with cylindrical shank with insert from sintered carbide. The drills can be used
as right and left hand cutting. The body of drills is made from steel.

Bohrer flr Glas und Marmor mit Zylinderschaft. HM - Schneide.

CBepna anga ctekna u Mmpamopa ¢ umnmHgpn4yecknmMm XBOCTOBMKOM, C N1€3BUAMU U3 TBeEPAbIX CMNiaBoOB

kod wyrobu /

product code /
Erzeugniskode /
KoA, NpogyKTa

21902240004000 4,000

21902240005000 5,000 65 20 6

21902240006000 6,000

21902240007000 7,000

21902240008000 8,000 70

21902240009000 9,000 25 10
21902240010000 10,000 75

21902240011000 11,000

21902240012000 12,000

21902240013000 13,000

21902240014000 14,000 80 30 13
21902240015000 15,000

21902240016000 16,000

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKW/

Baildon profi NWWy & 16,0 lub kod wyrobu 21902240016000 — 10 sztuk

Baildon profi NWWy @ 16,0 or the product code 21902240016000 — 10 pieces

Baildon profi NWWy @ 16,0 bzw. Erzeugniskode 21902240016000 — 10 Stiick

LR

Baildon profi NWWy @ 16,0 unu kog npoaykta 21902240016000 — 10 wTyk

NWWy ZN-BHH-02:1996
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi KWPn
PN-87/M-59620

[2 | [s
l1

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym z ptytka z weglikow spiekanych do muru i betonu.
Twist drills with cylindrical shank with insert from sintered carbide intended for masonry and concrete.

Spiralbohrer fir Mauerwerk und Beton, mit Zylinderschaft.

il

Cnmpaanble cBepna gnsi CTEHOBOW KMnaaKku 1 GeToHa ¢ UMIMHOPUYECKUM XBOCTOBUKOM.

kod wyrobu /
product code /

Erzeugniskode /
KOA NpoaykTa

20302140004000 4 75 40
20302140005000 5 85 50
20302140006000 6 d.=d 100 60
20302140008000 8 1~ - 120 80
20302140010000 10
20302140012000 12
20302140014000 14 12 55 150 90
20302140016000 16

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL] 3AABKM/

Baildon profi KWPn & 16,0 lub kod wyrobu 20302140016000 — 10 sztuk

Baildon profi KWPn & 16,0 or the product code 20302140016000 — 10 pieces

Baildon profi KWPn & 16,0 bzw. Erzeugniskode 20302140016000 — 10 Stiick

Baildon profi KWPn & 16,0 nnu kog npogykta 20302140016000 — 10 wryk

L

KWPn PN-87/M-59620
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

—
>
—
)

Baildon profi KWPs

Standard BHH

12 | | 3
l1

d1

Wiertta krete dtugie z chwytem cylindrycznym z plytkg z weglikdw spiekanych do muru i betonu.
Long twist drills with cylindrical shank with insert from sintered carbide intended for masonry and concrete.
Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft fir Mauerwerk und Beton.

CI'II/IpaJ'IbeIe cBepna and CTEHOBOW Knagku n OeToHa ¢ LUNITMHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM.

kod wyrobu /
product code /

Erzeugniskode /

Kof, npogykTa
20402140006000

20402140008000
20402140010000
20402140012000
20502140014000
20502140016000
20502140018000
20502140020000
20502141022000
20502140025000
20602140006000
20602140008000
20602140010000
20602140012000
20702140014000
20702140016000
20702140018000
20702140020000
20702140022000
20702140025000
20802140006000
20802140008000
20802140010000
20802140012000
20902140014000
20902140016000
20902140018000
20902140020000
20902140022000
0902140025000
1002140006000
1002140008000
1002140010000
1002140012000
140014000

140016000
s 140018000
1102140020000
140022000
140025000

d,=d - 200 150

55
55

200 130

60

N[NNI (R[]

d,=d - 250 200

55
55

250 180

60

d,=d - 300 250

55
55

300 230

60

IINIjs s 1 NN RN N[NV [ 2[R
TIN(R oo o[ [No[0| P2 01N |00 0| Ao [0|©] | 1[R[ 00| | & o[ 0] P | 1N O foo] | o [0| €| @

d,=d - 400 350

55
55

400 330

60

S S S
5
N

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamoéwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL]| 3AABKM

Baildon profi KWPs @ 25,0 x 400/330 lub kod wyrobu 21102140025000 — 10 sztuk

Baildon profi KWPs @ 25,0 x 400/330 or the product code 21102140025000 — 10 pieces

Baildon profi KWPs & 25,0 x 400/330 bzw. Erzeugniskode 21102140025000 — 10 Stlick

LR

Baildon profi KWPs & 25,0 x 400/330 vnu kog npogykta 21102140025000 — 10 wTyk

KWPs Standard BHH
(]




Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi SDS Plus

S d dBHH

Wiertta krete z chwytem SDS Plus z ptytka z weglikdw spiekanych do muru i betonu.

% Twist drills with SDS Plus shank with insert from sintered carbide intended for masonry and concrete.
| Spiralbohrer fiir Mauerwerk und Beton mit SDS Plus Schaft

CnupanbHble cBepria Ans CTEHOBOW knagku n 6etoHa ¢ xsoctoBmkoM SDS Plus.

Kod wyrobu / product

Kod wyrobu / product
code / Erzeugniskode d mm 4 mm
| kop npoAykTa

code / Erzeugniskode
poAayKTa

21202140006000 6,000 110 50 21502140018000 18,000 260 200
21302140006000 6,000 21502140020000 20,000
21302140008000 8,000 21602140008000 8,000
21302140010000 10,000 160 100 21602140010000 10,000
21302140012000 12,000 21602140012000 12,000
21302140014000 14,000 21602140014000 14,000 300 250
21402140006000 6,000 21602140016000 16,000
21402140008000 8,000 21602140018000 18,000
21402140010000 10,000 21602140020000 20,000
21402140012000 12,000 200 150 21702140008000 8,000
21402140014000 4,000 21702140010000 10,000
21402140016000 16,000 21702140012000 12,000
21402140018000 18,000 21702140014000 14,000 350 300
21502140008000 8,000 21702140016000 16,000
21502140010000 10,000 21702140018000 18,000
21502140012000 12,000 260 200 21702140020000 20,000
21502140014000 14,000 21802140012000 12,000
21502140016000 16,000 21802140014000 14,000
21802140016000 16,000 450 400
21802140018000 18,000
21802140020000 20,000

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL] 3AABKM/

Baildon profi SDS Plus & 20,0 x 450/400 lub kod wyrobu 21802140020000 — 10 sztuk

Baildon profi SDS Plus @ 20,0 x 450/400 or the product code 21802140020000 — 10 pieces

Baildon profi SDS Plus @ 20,0 x 450/400 bzw. Erzeugniskode 21802140020000 — 10 Stuck

AL

Baildon profi SDS Plus @ 20,0 x 450/400 nnu kog npogykta 21802140020000 — 10 wTyk

SDS Plus Standard BHH
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Baildon profi NWKr* RN
DIN 1899 RN

OO

Mikro wiertta krete prawoskretne z chwytem cylindrycznym wzmocnionym.

Micro right hand twist drills with reinforced cylindrical shank

Mikro Spiralbohrer, Rechtschneidende mit abgesetztem Zylinderschaft.

Byl

MwukpocBepna cnvparbHble npa.ble C YNPOYHEHHBIM LUMMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM.

kod wyrobu /
product code /

Erzeugniskode /
koA npoaykTta
10000250 0,250

01

01202210000260 0,260 1,8
01202210000270 0,270

01202210000280 0,280

01202210000290 0,290 2
01202210000300 0,300

01202210000310 0,310

01202210000320 0,320 2,4
01202210000330 0,330

01202210000340 0,340

01202210000350 0,350 2,8
01202210000360 0,360

01202210000370 0,370

01202210000380 0,380 31
01202210000390 0,390 ’
01202210000400 0,400

01202210000410 0,410

01202210000420 0,420 35
01202210000430 0,430 ’
01202210000440 0,440

01202210000450 0,450 5 1
01202210000460 0,460

01202210000470 0,470 3,8
01202210000480 0,480

01202210000490 0,490

01202210000500 0,500

01202210000510 0,510

01202210000520 0,520 4
01202210000530 0,530

01202210000540 0,540

01202210000550 0,550

01202210000560 0,560

01202210000570 0,570 4,3
01202210000580 0,580

01202210000590 0,590

01202210000600 0,600

01202210000610 0,610

01202210000620 0,620 4,5
01202210000630 0,630

01202210000640 0,640

01202210000650 0,650 48
01202210000660 0,660 ’

eSS

NWKr* RN DIN 1899 RN
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

kod wyrobu /
product code /

Erzeugniskode /
KoZ npoaykTta

01202210000670 0,670

01202210000680 0,680 4,8
01202210000690 0,690

01202210000700 0,700

01202210000710 0,710

01202210000720 0,720 5
01202210000730 0,730 1
01202210000740 0,740

01202210000750 0,750

01202210000760 0,760

01202210000770 0,770 5,5
01202210000780 0,780

01202210000790 0,790

01202210000800 0,800

01202210000810 0,810

01202210000820 0,820

01202210000830 0,830

01202210000840 0,840

01202210000850 0,850

01202210000860 0,860

01202210000870 0,870

01202210000880 0,880 25

01202210000890 0,890 6
01202210000900 0,900

01202210000910 0,910

01202210000920 0,920

01202210000930 0,930

01202210000940 0,940 15
01202210000950 0,950 !
01202210000960 0,960

01202210000970 0,970

01202210000980 0,980

01202210000990 0,990

01202210001000 1,000

01202210001050 ,050

01202210001100 1,100

01202210001150 1,150

01202210001200 1,200 9
01202210001250 250

01202210001300 300

01202210001350 350

01202210001400 ,400

01202210001450 ,450

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamoéwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKW/

Baildon profi NWKr RN & 1,45 lub kod wyrobu 01202210001450 — 100 sztuk

Baildon profi NWKr RN @ 1,45 or the product code 01202210001450 — 100 pieces

Baildon profi NWKr RN & 1,45 bzw. Erzeugniskode 01202210001450 — 100 Stiick

L

Baildon profi NWKr RN @ 1,45 vinu kog npogykta 01202210001450 — 100 wtyk

NWKr* RN DIN 1899 RN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Baildon profi NWKr* LN
DIN 1899 LN

OO

Mikro wiertta krete lewoskretne z chwytem cylindrycznym wzmocnionym.

Micro left hand twist drills with reinforced cylindrical shank

Mikro Spiralbohrer, Linkschneidende, mit abgesetztem Zylinderschaft.

Byl

MwukpocBepna cnvparbHble NeBble C YNPOYHEHHBIM LMMMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM.

Kod wyrobu /
product code /

Erzeugniskode /
Ko, npoaykTa

01302210000250 0,250

01302210000260 0,260 1,8
01302210000270 0,270

01302210000280 0,280

01302210000290 0,290 2
01302210000300 0,300

01302210000310 0,310

01302210000320 0,320 2,4
01302210000330 0,330

01302210000340 0,340

01302210000350 0,350 2,8
01302210000360 0,360

01302210000370 0,370

01302210000380 0,380 31
01302210000390 0,390 !
01302210000400 0,400

01302210000410 0,410

01302210000420 0,420 35
01302210000430 0,430 !
01302210000440 0,440

01302210000450 0,450

01302210000460 0,460

01302210000470 0,470 3,8
01302210000480 0,480

01302210000490 0,490

01302210000500 0,500

01302210000510 0,510

01302210000520 0,520 25 4 1
01302210000530 0,530

01302210000540 0,540

01302210000550 0,550

01302210000560 0,560

01302210000570 0,570 4,3
01302210000580 0,580

01302210000590 0,590

01302210000600 0,600

01302210000610 0,610

01302210000620 0,620 4,5
01302210000630 0,630

01302210000640 0,640

01302210000650 0,650

01302210000660 0,660

01302210000670 0,670 4,8
01302210000680 0,680

01302210000690 0,690

01302210000700 0,700

01302210000710 0,710

01302210000720 0,720 5
01302210000730 0,730

01302210000740 0,740

01302210000750 0,750

01302210000760 0,760

01302210000770 0,770 5,5
01302210000780 0,780

01302210000790 0,790

NWKr* LN DIN 1899 LN
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Kod wyrobu /
product code /

Erzeugniskode /
KoZ npogykTta

013 0,

01302210000810 0,810

01302210000820 0,820

01302210000830 0,830

01302210000840 0,840

01302210000850 0,850

01302210000860 0,860

01302210000870 0,870

01302210000880 0,880

01302210000890 0,890 6
01302210000900 0,900

01302210000910 0,910

01302210000920 0,920

01302210000930 0,930

01302210000940 0,940 25 15
01302210000950 0,950 !
01302210000960 0,960

01302210000970 0,970

01302210000980 0,980

01302210000990 0,990

01302210001000 1,000

01302210001050 ,050

01302210001100 ,100

01302210001150 1,150

01302210001200 1,200 9
01302210001250 1,250

01302210001300 1,300

01302210001350 1,350

01302210001400 1,400

01302210001450 1,450

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPA3EL} 3AABKW

Baildon profi NWKr LN & 1,45 lub kod wyrobu 01302210001450 — 100 sztuk

Baildon profi NWKr LN @ 1,45 or the product code 01302210001450 — 100 pieces

Baildon profi NWKr LN & 1,45 bzw. Erzeugniskode 01302210001450 — 100 Stlck

AL

Baildon profi NWKr LN & 1,45 vnu kog npoagykta 01302210001450 — 100 wTyk

NWKr* LN DIN 1899 LN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Baildon profi Wiertto stozkowe*
S d dBHH

Wiertta specjalne do blach z stozkowg czescig roboczg - zakres $rednic otworéw okreslany jest przez minimalng
i maksymalng srednice narzedzia.

Special drills with conical cutting part and cylindrical shank intended for drilling of holes of various diameters in
plates and sheets

Spezialbohrer fiir Stahl, mit kegelférmigem Arbeitsteil, Durchmesser der Offnungen je nach max. und min.
Durchmesser des Werkzeugs

CBepna cneunanbHble OAnd NACTOBOro Metanna c KOHyCHOI7I pa6oqel7| 4YacTblo — npeaen guameTpos OTBepCTVII;I
onpenendaeTca MMHUManbHbIM U MakCMMalibHbIM JUAMETPOM UHCTPYMEHTA.

Kod wyrobu /
product code /

Erzeugniskode /
Kop, mpoaykTa
e

10014000 55
10020000 20,000 6,000 8,000 65
10030500 30,500 15,000 10,000 80

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamdwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL]| 3AABKM

Baildon profi Wiertto stozkowe & 30,5 lub kod wyrobu 10302210030500 — 10 sztuk

Baildon profi Conic drill @ 30,5 or the product code 10302210030500 — 10 pieces

Baildon profi Kegelbohrer @ 30,5 bzw. Erzeugniskode 10302210030500 — 10 Stiick

L&l

Baildon profi Ceprno koHnveckoe @ 30,5 nnu kog npoaykta 10302210030500 — 10 wTyk

Wiertlo stozkowe* Standard BHH
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi Usuwacz srub*
S d dBHH

Wiertta specjalne stuzace do usuwania uszkodzonych — ztamanych s$rub lub wkretéw z otworéw gwintowanych.
The screw extractors used for loosing broken bolts out of the holes

Spezialbohrer zum Entfernen beschadigter, gebrochener Schrauben aus den Gewindedéffnungen

CneuvanbHble cBepna [Ans yoaneHust MOBPEXAEHHbIX — CroMaHHbiX O0nTOB U BMHTOB U3 pe3bbOoBbIX
OTBEPCTUN.

—
o<
o
o

Kod wyrobu; Sruba M

& otworu wstepnego

of the initial hole

,mm <d mm ¢@Dmm Eingangsoffnung
npeaBapuTenbHOro

product code; Bolt M
Erzeugniskode; Schraube M
Kog, mpoaykTa

OTBEpPCTUA mm

10102210001750 1 R} , 3, i
10102210002650 2 5 7 2,65 18,50 46 4,50 BI5S5 3,00
10102210004200 3 8 10 4,20 23,00 53 6,60 5,00 4,50
10102210006500 4 11 14 6,50 25,00 63 9,00 7,00 7,00
0102210009200 5 15 18 9,20 28,00 75 12,00 10,00 10,00
10102210012500 6 20 30 12,50 33,00 90 15,50 12,50 13,00

* wykonywane na zamoéwienie

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKM/

Baildon profi Usuwacz $rub @ 12,5 lub kod wyrobu 10102210012500 — 10 sztuk

Baildon profi bolts extractor @ 12,5 or the product code 10102210012500 — 10 pieces

Baildon profi Schraubenausdreher @ 12,5 bzw. Erzeugniskode 10102210012500 — 10 Stick

Baildon profi Yaanutens 6ontos & 12,5 unu kog npogykta 10102210012500 — 10 wryk

I

Usuwacz $rub* Standard BHH
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Baildon profi Wiertto do spoin I*
S d dBHH

-

:,uﬂu-|!- Wy

©00

Wiertta dwustronne do spoin spawalniczych wykonane ze stali szybkotnacej kobaltowej HSS-E.

Double-end drills with short helix and centering point intended for spot weld drilling; made from HSS-E.

Zweiseitige Bohrer fur Schweiflndhte, aus HSS-E Kobaltstahl.

Ceepna ABYXCTOPOHHME OnA CBapO4HbIX LWBOB, N3roTOBJ1€HbI N3 6bICTpOpe)KyIJJ,el7I kobanbToBOM cTanu
HSS-E.

Byl

Kod wyrobu / product code /

. d mm | 1 mm | > mm
Erzeugniskode / kog, npoaykTa 1 2
10402220005000 5,000 62 20
10402220006000 6.000 66 52
10402220008000 8.000 79 57
10402220010000 10,000 89 30

* wykonywane na zamdéwienie

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPA3EL| 3AABKU
Baildon profi Wiertto do spoin | & 10,0 lub kod wyrobu 10402220010000 — 10 sztuk

Baildon profi welded fusion drill | & 10,0 or the product code 10402220010000 — 10 pieces

Baildon profi Bohrer fiir Nahte | @ 10,0 bzw. Erzeugniskode 10402220010000 — 10 Stlick

1L

Baildon profi Ceeprno ans weos | @ 10,0 unu koa npogykta 10402220010000 — 10 wTyk
R e e S

N——— =
N -

‘ \‘i —

Wiertlo do Spoin I* Standard BHH
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Baildon profi Wiertto do spoin II*
S d dBHH

_“'I--.__ — 12 ’ h|.

OO0

Wiertta jednostronne do spoin spawalniczych wykonane ze stali szybkotnacej kobaltowej HSS-E.

]

Single-end drills with short helix and centering point intended for spot weld drilling; made from HSS-E.

Einseitige Bohrer fir Schweil3nahte, aus HSS-E Kobaltstahl

CBsepra 0OHOCTOPOHHME OT151 CBAPOYHbIX LLIBOB, M3TOTOBMEHbI M3 BbICTPOPEXYLLEN KOGAnNsTOBOM CTanm
HSS-E.

Byl

Kod wyrobu / product code /

. d mm | 1 mm | 5> mm
Erzeugniskode / kof npogykTa 1 2
10502220005000 5 000 62 26
10602220005000 . 86 52
10502220006000 6 000 66 28
10602220006000 : 93 57
10502220008000 5000 79 37
10602220008000 : ii7 75
10502220010000 16,000 89 a3
10602220010000 : 133 87

* wykonywane na zamoéwienie

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AAABKM/

Baildon profi Wiertto do spoin 11 @ 10,0 x 133/87 lub kod wyrobu 10602220010000 — 10 sztuk

ildon profi welded fusion drill Il @ 10,0 x 133/87 or the product code 10602220010000 — 10 pieces

on profi Bohrer fur Nahte 11 @ 10,0 x 133/87 bzw. Erzeugniskode 10602220010000 — 10 Stiick

n profi Ceepno ans weos Il & 10,0 x 133/87 nnu kog npoaykta 10602220010000 — 10 wTyk

el nm

Wiertlo do Spoin IT* Standard BHH
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Baildon profi Wiertto-Frez*
S d dBHH

Wiertto-frez narzedzie kombinowane (potgczenie wiertta i freza) stosowane do obrobki blach, tworzyw sztucznych,
tworzyw akrylowych, itd. wykonane ze stali HSS.

Drill with slot cutter (combined tool) intended for slot milling of thin-walled materials like sheet, plastic, acrylic,
plates etc;

Bohrer-Fraser Kombiwerkzeug (Bohrer und Fraser) fiir die Verarbeitung von Blech, Kunststoff, Acryl usw., aus
HSS-Stahl.

Cseprno — ¢pesa 370 KOMOMHMPOBAHHbBIN UHCTPYMEHT (COeAuHeHne cBepna u dpesbl), UCNonb3yemblii Ans
06paboTKy NMMCTOBOrO MeTanna, NnacTMacehl, akpuoBbIX NNACTUKOB M AP., N3rOTOBMEHHBIN 13 ctann HSS.

Byl

Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npogykTa
10202210006000 6,000

I 10202210008000 | 8.000 86 31

* wykonywane na zamoéwienie

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKW
Baildon profi Wiertto-frez & 8,0 lub kod wyrobu 102022101008000 — 10 sztuk

Baildon profi drill-milling cutter @ 8,0 or the product code 10202210008000 — 10 pieces

LR

Baildon profi Bohrer-Fraser & 8,0 bzw. Erzeugniskode 10202210008000 — 10 Stliick = y e
: _ C g
Baildon profi Ceepno — ®pe3a & 8,0 nnu kog npogykta 10202210008000 — 10 wTyK \ ’
o
L]
\ \
1 L]
L
-“""‘ "‘ L)

Wiertlo - Frez* Standard BHH
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Morse taper shénkf;
Bohrer mit Kegelschaft
Ceepnac KOHyCHbIM XBOCTOBI/IKOM




100 LAT

1908 - 2008

Fabryka “Wiertta Baildon”;.

Wykaz narzedzi / Specification of tools
Zusammenstellung der werkzeuge / CnMcoKk MHCTPYMEHTOB

Opis narzedzi / Description of tools / Werkzeugbeschreibung / Xapaktepuctnka MHCTpyMeHTOB

Walcowane, rolling, gewalzt, npokatHble

Baildon profi NWKc PN-86/M-59601; DIN 345 RN

nwKe proft
4‘0 - 1410 mm

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do
zeliwa i stali wykonane technologig walcowania.

Twist drills with Morse taper shank intended for
steel and cast iron; made by rolling method.

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fir Stahl und
Gusseisen; gewalzt aus HSS Stahl .

Cnmpaanble cBepna ¢ KOHUM4YeCKMM XBOCTOBUKOM
Morse ans 4yryHa un ctanu, n3rotoeneHbl no
TEeXHOJ10TMN NPOKAaTKN.

Szlifowane, grinding, geschliffen, LN oBaHHbIE

Baildon profi / top NWKc PN-86/M-59601; DIN 345 RN

ke proft 10 ez
o 30-378"

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do
zeliwa i stali wykonane technologig szlifowania.

Twist drills with Morse taper shank intended for
steel and cast iron; made by grinding method.

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft flir Gusseisen
und Stahl, geschliffen.

Cnmpaanble cBepiia C KOHNYEeCKNM XBOCTOBUKOM
Morse ans YyryHa u ctanm, n3rotoBsrieHbl no
TexHonornu LI.IJ'IVI(bOBaHVIﬂ.

Frezowane, milling, gefrést, ppeseposaHble

Baildon profi NWKc PN-86/M-59601; DIN 345 RN

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do
zeliwa i stali wykonane technologig frezowania.

Twist drills with Morse taper shank intended for
steel and cast iron; made by milling method.

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fir Gusseisen
und Stahl, gefrast.

AL D mELD il

CnupanbHble cBepra ¢ KOHNYECKMM XBOCTOBMKOM
Morse ans 4yryHa v ctanu, U3rotoBrieHbl No
TexHonorum pesepoBaHus.

Szlifowane, grinding, geschliffen, LUNMGOBaHHbIE

Q

ildon profi / top NWKc INOX PN-86/M-59601; DIN 34

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do
stali nierdzewnych wykonane metoda szlifowania z
korekcja scina typu ,,C”

Twist drills with Morse taper shank intended for
stainless steel; made by griding with spilit type “C”.

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft
fur Nichtrostendestahl, geschliffen, mit
Sonderanschliff Form ,C*

I il

CnvparnbHble cBepra ¢ KOHUYECKUM XBOCTOBMKOM
[Ns HepXKaBetoLLUX cTaneil, U3roToBIeHb!
METOAO0M LUNMDOBaHUSA C KOPPEKTUPOBKOM TUNa

Strona / Page
Seite / CTpaHuua




Fabryka “Wiertta Baildon”;.

100 LAT

1908

2008

Opis narzedzi / Description of tools / Werkzeugbeschreibung / Xapaktepuctuka MHCTpyMEHTOB

Strona; Page
Seite; CtpaHunua

Szlifowane, grinding, geschliffen, LwnMdoBaHHbIE

Baildon profi / top NWKc STRONG Standard BHH

Wiertta z chwytem stozkowym Morse’a ze stali
HSS-E Co8 do trudnoobrabialnych materiatow
np. HARDOX, WELDOX, ARMOX o twardosci
350-500 HB wykonane technologig szlifowania z
korekcja scina typu ,B”.

Twist drills with Morse taper shank made by
grinding from HSS-E Co8 with spilit point type
“B”; intended for drilling in hard to maschining
materials like HARDOX, WELDOX, ARMOX with
hardnes 350-500 HB

< | LOP
1R°“W
“WKQ;i%igﬁ?) 1 e

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft, geschliffen,
mit Sonderanschliff Form ,B“, fiir schwer zu
bearbeitende staffem z B: HARDOX, WELDOX,
ARMOX, Harte bis 350-500 HB

CBepna € KOHMYECKMM XBOCTOBUKOM 13
ObicTpopexyLen ctanu HSS-E Co8 gns
TpyAHoOOpabaTbiBaeMbIX MaTepuarnosB Hanp.
HARDOX, WELDOX, ARMOX tBepaocTbto 350-
500 HB m3rotoBneHbl METOAOM LLNIMGOBaHUS C
KOppeKTupoBkon Tuna ,B”.

Szlifowane, grinding, geschliffen, LnndoBaHHbIE

ai

Idon top NWKc Jednolite PN-86/M-59601; DIN 345 RN

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a
Nr 1 do zeliwa i stali wykonane technologig
szlifowania. Jednolite.

Twist drills with Morse taper shank No. 1
intended for steel and cast iron; made by grinding
method. Uniform.

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft Nr. 1 fur
Gusseisen und Stahl, geschliffen. Monolithisch.

CnupanbHble cBeprna ¢ KOHN4YECKUM XBOCTOBUKOM
Morse Ne 1 gns yyryHa v ctanu, U3rotoereHsl nNo
wnudosaHns. MoHonuTHbIE.

Baildon profi AWKc PN-86/M-59601 DIN 345 RN

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do
zeliwa i stali; (d* - Srednica oznaczona w calach).

pfOﬂ

Twist drills with Morse taper shank intended for
steel and cast iron; (d* - diameter defined in
inches).

o118 -

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fiir Gusseisen
und Stahl; (d* - Durchmesser in Zoll).

PR Rl il

CnupanbHbie cBeprna ¢ KOHUYECKMM XBOCTOBMKOM
Morse gns vyryHa v ctanu; (d* - anameTp B
atorimax).

Szlifowane, grinding, geschliffen, LnMdoBaHHbIE

Baildon profi / top NWKg PN-86/M-59601; DIN 346 RN




100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Strona / Page

Opis narzedzi / Description of tools / Werkzeugbeschreibung / Xapaktepuctnka MHCTpyMeHTOB Seite / CTpatmua

Frezowane, milling, gefrast, dpesepoBaHbie Baildon profi NWKg PN-86/M-59601; DIN 346 RN
Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a
wzmocnionym do zeliwa i stali wykonane metodag
frezowania.

Twist drills with Morse taper shank intended for
steel and cast iron. Made by milling method.

NWKg proft

_5p,5 mM

Spiralbohrer mit groRen Morsekegelschaft fir
Gusseisen und Stahl. gefrast.

0120

CnupanbHble cBepna ¢ YNPOYHEHHbIM

KOHMYECKUM XBOCTOBMKOM Morse Afsi YyryHa un
cTanu, N3roToBreHbl METOAOoM (hpe3epoBaHus.

Baildon profi NWMb PN-88/M-59602; DIN 345 RH

Szlifowane, grinding, geschliffen, LnMdoBaHHbLIE

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do
mosigdzu wykonane technologig szlifowania.

Twist drills with Morse taper shank intended for
brass made by grinding method.

06,

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fir Messing,
geschliffen.

0 : 1690 mm

CnupanbHble cBepria ¢ KOHU4YECKMM XBOCTOBUKOM
Morse onsa naTyHu, N3roToBreHbl Mo TEXHONOrUN
LwnndoBaHng.

Baildon profi NWMd PN-88/M-59602; DIN 345 RW

Szlifowane, grinding, geschliffen, LwnudoBaHHbIE

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do
miedzi i aluminium wykonane metodg szlifowania

Twist drills with Morse taper shank intended for
brass and aluminium made by grinding method

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fuir Kupfer
und Aluminium, geschliffen

CnupanbHble cBepra ¢ KOHMYECKMM XBOCTOBUKOM
Morse ans meau 1 antoMUHUS, U3rOTOBEHbI
MEeTOAO0M LUNMAOBaHUS

Baildon profi / top NWKy PN-86/M-59601
Wiertta krete bardzo dtugie z chwytem stozkowym
Morse’a do zeliwa i stali. Szlifowane w zakresie

od J6,0 do 10,5 w pozostatych wymiarach
frezowane

Very long twist drills with Morse taper shank
intended for steel and cast-iron.

Sehr lange Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fiir
Gusseisen und Stahl.

Cnmpaanble cBepna o4YeHb ANMMHHbIE C

KOHUYEeCKMM XBOCTOBMKOM Morse ans qyyryHa un
cTanu.

Baildon profi NWAc PN-90/M-59603

Wiertta krete stopniowe z chwytem stozkowym
Morse’a do otworéw przejsciowych i otworéw na
tby walcowe. Wykonane metodg szlifowania.

Subland step drills with Morse taper shank
intended for clearance holes and holes for
capstan heads; made by grinding method.

Stufige Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft 11
fur Durchgangsoffnungen und Offnungen flr
Zylinderkopfschrauben, geschliffen.

CnimpanbHble cBepria CTyrneH4YaTble C KOHUYECKNM
XBOCTOBMKOM Morse Ansi NPOXOAHbIX OTBEPCTUIA
1 nop uMnuHapuyeckue ronosku. M3rotosneHsl
METOAOM LUNNEOBAHUS.

Szlifowane, grinding, geschliffen, LWAMdOBaHHbIE

PRAL L NEL Dl Ll




Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Strona / Page

Opis narzedzi / Description of tools / Werkzeugbeschreibung / Xapaktepuctuka MHCTPyMEHTOB Seite / CTpanmua

Szlifowane, grinding, geschliffen, LWNMdoBaHHbIE Baildon profi NWAh PN-90/M-59603

Wiertta krete stopniowe z chwytem stozkowym
Morse‘a do otworéw pod gwinty metryczne.
Wykonane metoda szlifowania.

Subland step drills with Morse taper shank
intended for tapping size holes; made by grinding
method.

12

Stufige Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fur
Offnungen fir metrische Gewinde, geschliffen.

CnupanbHble cBepria CTyneH4yaTble C KOHUYECKUM
XBOCTOBUKOM Morse ansi oTBepCTuI Nopg,
MeTpuyeckme pe3bobl. N3roToBneHbl MeETOO0M
wnudosaHus.

Baildon profi NWWb PN-86/M-59601

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a
z ostrzami z weglikow spiekanych do stali
ulepszonych cieplnie do twardosci 40 HRC.

Twist drills with Morse taper shank with insert
from sintered carbides intended for toughened
steels with hardness up to 40 HRC.

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft, mit VHM- 1
Schneiden fir verguteten Stahl bis zur Harte
von 40 HRC.

CnupanbHble cBeprna ¢ KOHN4ECKUM XBOCTOBUKOM
Morse ¢ nes3susmmu 13 TBepAbIX crnnaBoB AnA
TepMnyeckn o6paboTaHHbIX CTanen TBepaoCTbIO
no 40 HRC.

Baildon profi NWWd PN-86/M-59601

Wiertta ditugie z chwytem stozkowym Morse’a
z ostrzami z weglikow spiekanych do stali
ulepszonych cieplnie do twardosci 40 HRC.

Long twist drills with Morse taper shank with
insert from sintered carbides intended for
toughened steels with hardness up to 40 HRC.

Lange Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft, mit 1
VHM-Schneiden fiir vergiiteten Stahl bis zur Harte
von 40 HRC.

CnvparnbHble cBepria ANIMHHbIE C KOHUYECKNM
XBOCTOBMKOM Morse ¢ ne3susiMu U3 TBepablx
CMnaBoB AN TepMuyeckn obpaboTaHHbIX cTanemn
TBepaocTbio fo 40 HRC.

Baildon profi HARDOX WB Standard BHH

Wiertta z chwytem stozkowym — HARDOX - WB
ze stali szybkotnacej HSS-E Co8 do trudno
obrabialnych materiatéw np.: Hardox 400 i 500
oraz do blach uzywanych na pancerze (blachy
utwardzone manganowe).

Cobalt drills with Morse taper shank made

from HSS-E Co8 intended for drilling in hard to
machining materials like Hardox 400 and 500 and
armour plates.

Bohrer HARDOX-WB mit Kegelschaft aus 1
HSS-EStahl Co8 flir schwer zu bearbeitende
Stoffe, z.B.: Hardox 400 und 500 und fur
Panzerblech (gehartetes Manganblech).

Ceepna ¢ koHn4ecknm xsoctoBmkom HARDOX-
WB u3 6eicTpopexylyen ctanm HSS-E Co8 ans
TpyAHoobpabaTtbiBaeMbIx MaTepranos, Hanp.:
Hardox 400 n 500, a Takke onsa NMCTOBOro
MeTanna, Ucnorb3yemMoro Anst 06nmLoBKu
(ynpoyHeHHas MapraHLueBasi TMCTOBasA cTarnb).

N\N\Nd proﬂ

0 804007

Frezowane, milling, gefrast, dopeseposaHble

I D0 mal b mal il




100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Baildon profi NWKc
PN-86/M-59601; DIN 345 RN

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do zeliwa i stali wykonane technologig walcowania.

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fir Gusseisen und Stahl; gewalzt aus Stahl HSS.

Cnmpaanble cBepna ¢ KOHNM4YeCKMM XBOCTOBUKOM Morse ans YyryHa u ctanu, U3rotoBneHbl Nno TeEXHONOrmm

% Twist drills with Morse taper shank; intended for steel and cast iron; made by rolling method.
[
i npoKaTKu.

SM | Stozek Morse’a nr/ Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npogykta
02 000 4,000 *
(02111004100 4,100 * 124 43
3102111004200 4,200 *

021

d mm [ 4 mm I > mm SM

[11004300 2,300
111004400 2.400
02111004500 4.500

004600 4.600 128 a7

4,700
4,750
4,800
4,900
5,000
5,100

"

T P P [
o
N

133 52

5.700 138 57 1BE

[0
P ] oy ] Py ) e} | e} Py

02111006000

(]
] Py ) e} ] ol ] e P}

5
6
6
6.400 144 63
6
6
6

02111007000 ,000

150 69

w
| [ g L Lo L

LOO7500 7,500

NWKc PN-86/M-59601; DIN 345 RN
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kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npogykTa

111007600 7,600
111007700 7.700
1007800 7.800
007900 7.900
000 8.000
100 8.100 156 75
200 3
300 8
400 8
500 8
600 8.600
Q

4 mm I > mm SM

700
800
900
000 9.000
1009100 9100 162 81
009200 9200
009300 9.300
009400 9.400
1009500 9'500

(0|00|00{00]|00[00(00|00|CO[00 (00

(0,100 168 87

SN
N
o
o

10.900 1BE

11.300 175 94

15 600 182 101

189 108

IN[I)
©|
O
O

* - wymiar nieobjety normg PN

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKU

Baildon profi NWKc @ 14,0 lub kod wyrobu 03102111014000 — 10 sztuk

Baildon profi NWKc @ 14,0 or the product code 03102111014000 — 10 pieces

Baildon profi NWKc @ 14,0 bzw. Erzeugniskode 03102111014000 — 10 Stlick

1AL

Baildon profi NWKc @ 14,0 unu koa npogykta 03102111014000 — 10 wTyk

NWKc PN-86/M-59601; DIN 345 RN

83
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Baildon profi / top NWKc*
PN-86/M-59601; DIN 345 RN

[2

l1

OOOO

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do zeliwa i stali wykonane technologig szlifowania.

Twist drills with Morse taper shank; intended for steel and cast iron ; made by grinding method.

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fir Gusseisen und Stahl, geschliffen.

CnupanbHble cBepra ¢ KOHMYECKMM XBOCTOBUKOM Morse Ansi YyryHa v cTanu, U3roToBreHbl N0 TEXHOMNoruu
wnugosaHus.

T Wil

Stozek Morse'a nr / Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

Pierwsza czesc¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / [NepBas 4acTtb koga

Wykonanie; Execution i i i i
i HSS HSS TiN HSS TiAIN HSS-E HSS-E TiN HSS-E TiAIN
Anfertigung; lcnonHeHne
SM 1 03102210... 3102212... 0310221 3102220... 3103222... 3103223...
SM 2 03202210... 3202212.. 0320221 3202220... 3203222... 3203223...
SM 3 03302210... 3302212... 03302213... 3302220... 3303222... 3303223...
Zakres $rednic mm 3,0 - 31,75 5,0 - 30,0 5,0 - 30,0 3,0 - 31,75 5,0 - 30,0 5,0-30,0
Range of diameters mm
Durchmesser mm Profi Profi Profi Profi Top Top
Mpepen anameTpoB MM

kod wyrobu / product code /

I'4 mm I > mm

Erzeugniskode / kog npogykta

003000 3,000 114 33
003100 3100 **
003200 3200 ** 117 36
003300 3300 **
7003400 3400 **
003500 3500 **
--.003600 3.600 ** 120 39
003700 3700 *F
003800 3800 **
003900 3900
7004000 4000 124 43
004100 2100 **
004200 4200
004300 4,300 1BE
004400 4200
004500 4,500
-..004600 4.600 128 a7
004700 4700
004750 4750
7004800 4.800
004900 4.900
7005000 5.000
-..005100 5.100 133 52
005200 5.200
005300 5.300
005400 5.200
~.005500 5.500 138 57

¥
f ’l.”’f" b

/ il / sl |

NWKc* PN-86/M-59601; DIN 345 RN
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kod wyrobu / product code /

. d mm | 1 mm | 5> mm SM
Erzeugniskode / kof, npogykTa 1 z
...005600 5,600
-..005700 5.700
-..005800 5.800 138 57
-..005900 5.900
~..006000 6.000
-..006100 6.100
-..006200 6.200
-..006300 6.300
~..006400 6.400 144 63
-.006500 6.500
-..006600 6.600
-..006700 6.700
~..006800 6.800
--.006900 6.900
--.007000 7.000
-..007100 7.100
-..007200 7.200 150 69
-.007300 7.300
7007400 7200
-..007500 7.500
~..007600 7.600
-.007700 7700
-..007800 7.800
-..007900 7.900
~-.008000 8.000
008100 8.100 156 75
-..008200 8.200
-..008300 8.300
-..008400 8.400
-.008500 8.500
-..008600 8.600
-..008700 8.700
-..008800 8.800
-..008900 8.900
~..009000 9.000
-..009100 9.100 162 81
--.009200 9.200
~-.009300 9.300
~..009400 9.400
-..009500 9.500
--.009600 9.600
~..009700 9.700
-..009800 9.800 1BE
--.009900 9.900
~-.010000 10,000
-.010100 10.100 168 87
-.010200 0.200
010300 0.300
010400 0.400
010500 0.500
-.010600 10,600
010700 [0.700
--010800 0.800
010900 0.900
~..011000 11,000
..011100 11,100
..011200 11.200
.011300 11,300 175 o4
—..011400 11.400
.011500 11,500
011600 11.600
.011700 11,700
—..011800 11.800
-.011900 '900
--.012000 12.000
-.012100 12.100
—.012200 12.200
012300 12.300
012400 12.400
012500 12.500
012600 12.600 182 101
012700 X
012800
012900
-.013000
013100
013200
013300
013400
013500
-.013600
013700 189 108
013750
013800
013900 3.900
-.014000 14.000
014250 14.250
014500 14.500
914500 o 212 114 2BE
015000 15.000

NWKc* PN-86/M-59601; DIN 345 RN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

od ob prod ode
d
eud ode o PDO/] d
015250 15.250
015500 5.500
015750 15750 218 120
016000 16.000
016250 16.250
7016500 16.500
-..016750 16.750 223 125
017000 17.000
017250 17.250
017500 17.500
.017750 17.750 228 130
018000 18.000
018250 18.250
018500 18.500
-.018750 18.750 233 135
019000 19.000
—.019250 9,250 2BE
019500 9.500
—..019750 19.750 238 140
020000 20.000
020250 50250
020500 50.500
020750 20.750 243 145
021000 51.000
021250 51.250
021500 21.500
021750 51.750 248 150
022000 52.000
022250 52.250
055500 22.500
022750 5.750 253 155
023000 23.000
023250 53250
-.023500 23.500 276 155
023750 53.750
024000 24.000
024250 54.250
-.024500 24.500 281 160
024750 54.750
025000 25.000
025250 25.250
025500 55.500
025750 55750
-.026000 26.000 286 185
026250 26.250
026500 56.500
026750 56.750
027000 27.000
S 027250 57.250
027500 27.500 291 170 3BE
~ 027750 57.750
7028000 28.000
028250 58250
028500 58,500
~ 028750 58750
029000 29.000
—..029250 29.250 296 175
~029500 59'500
.029750 29.750
030000 30.000
030250 30.250
030500 30,500
030750 30.750
031000 31,000 301 180
031250 31.250
031500 31,500
031750 31.750 306 i85

* - Wiertta powyzej wymiaru 8,4 mm ze stali HSS oraz wszystkie wiertta ze stali HSS-E wykonujemy na zamowienie.
** - wymiar nieobjety normg PN

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL]| 3AABKM

Baildon profi NWKc @ 31,75 HSS lub kod wyrobu 03302210031750 — 10 sztuk

Baildon profi NWKc & 31,75 HSS or the product code 03302210031750 — 10 pieces

Baildon profi NWKc @ 31,75 HSS bzw. Erzeugniskode 03302210031750 — 10 Stiick

L

Baildon profi NWKc @ 31,75 HSS unu kog npoaykta 03302210031750 — 10 wTyk

NWKc* PN-86/M-59601; DIN 345 RN
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi NWKc*
PN-86/M-59601; DIN 345 RN

A

O

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do zeliwa i stali wykonane technologig frezowania.
Twist drills with Morse taper shank; intended for steel and cast iron; made by milling method.

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fir Gusseisen und Stahl, gefrast.

CnupanbHble cBepra ¢ KOHUYECKUM XBOCTOBMKOM Morse Ans YyryHa 1 cTanu, U3roTOBMEHbI MO TEXHOMOMMN
pesepoBaHus.

Byl

SM | Stozek Morse'a nr/ Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npogykTa
3402311032000 32,000
032250 32,250
32500 32,500 334 185

d mm 4 mm I > mm SM

5NN A
o
o
(o]

500 339 190

344 195

8
8,
9,000 349 200
9

3

3

4

4

41,000 4BE
41,500 354 205
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5

000
5500
6000
6500
7000
7500
8000
8500
9000

3 9500
02311050000
02311050500 50,500 374 225

>
4.000 359 210
2
5
(=

6,500 364 215
7,000
7,500

9,000 369 220

][ (] i
NINIDIDINDINDDDADNDADIDNIDADNDDEDNDDINDDIBAIDADDDDNDNDANDIDNDADNDIDNDN

NWKc* PN-86/M-59601; DIN 345 RN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

03502311051000 51,000
03502311052000 52.000 412 225
03502311053000 53.000

03502311054000 54.000

03502311055000 55.000 417 230
03502311056000 56.000

03502311057000 57,000

03502311058000 58.000

03502311059000 59.000 422 235
03502311060000 60.000

0350231106 61,000

03 06 62.000 427 240
03 1106 63.000

03 106 64.000 5BE
03 10 65.000

03 106 66.000 432 245
03 1 67,000

03 68.000

03 69.000

03 70.000 437 250
03502311071000 71.000

03502311072000 72.000

03502311073000 73.000

03502311074000 74.000 442 255
03502311075000 75.000

03502311076000 76.000 47 560

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL]| 3AABKU

Baildon profi NWKc & 76,0 lub kod wyrobu 03502311076000 — 10 sztuk

Baildon profi NWKc & 76,0 or the product code 03502311076000 — 10 pieces

Baildon profi NWKc & 76,0 bzw. Erzeugniskode 03502311076000 — 10 Stiick

LR

Baildon profi NWKc @ 76,0 nnu koa npoaykta 03502311076000 — 10 wtyk

3 "[

NWKc* PN-86/M-59601; DIN 345 RN
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi / top NWKc INOX*

PN-86/M-59601; DIN 345

l1

OO0

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do stali nierdzewnych wykonane metodg szlifowania z korekcjg
$cina typu ,C”

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fir Nichtrostendestahl, geschliffen, mit Sonderanschliff Form ,C*

Cnmpaanble cBepsia C KOHUYECKMM XBOCTOBUKOM 151 HEPXKaBEILLMX CTanen, N3rotoBreHbl METOL0M

% Twist drills with Morse taper shank intended for stainless steel; made by griding with spilit type “C”.
|
i LwnudoBaHusa ¢ Koppektuposkor tuna ,,C”.

SM | Stozek Morse'a nr / Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

Pierwsza czes$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MepBas 4yacTtb koga

HSS-E HSS-E TiN HSS-E TiAiIN
05402220... 05403222... 05403223...
Profi Top Top

kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npogykTa

615000 15590 212 114
578000 12550 218 20
817000 17'500 223 -
8.;388 3388 228 130 .
:::8:'5888 :'5:888 233 135
-~ 520000 28:888 238 140
822888 22:388 243 145
8;;888 3%1388 248 150
855000 22.500 253 -

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKU

Baildon profi NWKc INOX @ 15,0 TiAIN lub kod wyrobu 05403223015000 — 10 sztuk

Baildon profi NWKc INOX @ 15,0 TiAIN or the product code 05403223015000 — 10 pieces

Baildon profi NWKc INOX @ 15,0 TiAIN bzw. Erzeugniskode 05403223015000 — 10 Stlick

Baildon profi NWKc INOX @ 15,0 TiAIN nnu koa npoaykta 05403223015000 — 10 wTyk

NWKc INOX* PN-86/M-59601; DIN 345
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Baildon profi / top NWKc STRONG*

S d dBHH

l1

Wiertta z chwytem stozkowym Morse’a ze stali HSS-E Co8 wykonane technologig szlifowania z korekcjg $cina
typu ,B” do trudnoobrabialnych materiatéw np. HARDOX, WELDOX, ARMOX o twardosci 350-500 HB.

Twist drills with Morse taper shank made by grinding from HSS-E Co8 with spilit point type “B”; intended for
drilling in hard to maschining materials like HARDOX, WELDOX, ARMOX with hardnes 350-500 HB

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft, geschliffen, mit Sonderanschliff Form ,B“, fur schwer zu bearbeitende
staffem z B: HARDOX, WELDOX, ARMOX, Harte bis 350-500 HB

CBepra ¢ KOHMYECKMM XBOCTOBUKOM 13 BbicTpopexyllen ctanm HSS-E Co8 ans TpyaHoobpabaTbiBaeMbix
maTtepmanos Hanp. HARDOX, WELDOX, ARMOX TtBepaocTtbto 350-500 HB narotoeneHsl METOA0M
LwnncpoBaHMs ¢ KOppekTnpoBKor Tuna ,B”.

: D HEL

Stozek Morse™a nr / Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

Pierwsza czesc¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / lNepBas yacTtb koga

HSS-E Co8 HSS-E Co8 TiAIN
09202230... 09202233...
Profi Top

kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npogykTa

...010000 10,000 168 87
.011000 11,000 i75 o4
-012000 12.000 1BE
013000 13.000 182 101
014000 14.000 189 108
-..015000 15.000 212 114
-016000 16.000 218 120
-017000 17.000 223 125
018000 18.000 228 130
-..019000 9.000 233 135 2BE
--.020000 20.000 238 140
021000 21.000 243 145
052000 55.000 248 150
-..023000 23.000 253 155
--.024000 24.000
-..025000 25.000 281 160
026000 56.000 386 165
-.027000 27.000
--.028000 28.000 291 170 3BE
029000 29.000
-..030000 30,000 296 175
-..031000 31.000 301 180

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL} 3AABKM/

Baildon top NWKc STRONG @ 18,0 TiAIN lub kod wyrobu 09202233018000 — 10 sztuk

Baildon top NWKc STRONG @ 18,0 TiAIN or the product code 09202233018000 — 10 pieces

Baildon top NWKc STRONG @ 18,0 TiAIN bzw. Erzeugniskode 09202233018000 — 10 Stlck

Baildon top NWKc STRONG @ 18,0 TiAIN unu koa npogykta 09202233018000 — 10 wtyk

NWKc STRONG* Standard BHH

20




Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Baildon top NWKc Jednolite*
PN-86/M-59601; DIN 345 RN

[2

l1
OOOWO®

; Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a
Nr 1BE do zeliwa i stali wykonane technologig szlifowania. Jednolite.

z  Uniform twist drills with Morse taper shank
Z4I  No. 1BE intended for steel and cast iron; made by grinding method.

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft Nr. 1BE fiir Gusseisen und Stahl, geschliffen. Monolithisch.

i CnunpanbHble cBepra ¢ KoHudeckum xBoctoBnkoM Morse Ne 1BE ans yyryHa v ctanu, n3rotoBrneHbl no
wnudgosaHnsa. MOHOMUTHbIE.

Plerwsza czesc kodu / Flrst part of code / Kode erster Teil / I‘IepBaﬂ yacTb Koga

Kod wyrobu / Kod wyrobu /
product code / product code /
Erzeugniskode / kog Erzeugniskode / kog
3 3,0 s
3 3,1 ...006 6,
003200 3,200%* 117 36 ...006300 6,300
003300 3,300 006400 6,400 144 63
003400 3,400** ...006500 6,500
003500 3,500%* 120 39 ...006600 6,600
003600 3,600%* ..006700 6,700
003700 3,700 .006800 6,800
003800 3,800** ...006900 6,900
003900 3,900 ...007000 7,000
004000 4,000%* 124 43 ...007100 7,100 150 69
...004100 4,100** ...007200 7,200
...004200 4,200%* ...007300 7,300
004300 4,300 ...007400 7,400
004400 4,400 ...007500 7,500
004500 4,500 128 47 ...007600 7,600
004600 4,600 ...007700 7,700
004700 4,700 ...007800 7,800
...004800 4,800 ...007900 7,900
...004900 4,900 ...008000 8,000 156 75
...005000 5,000 133 52 ...008100 8,100
...005100 5,100 ...008200 8,200
...005200 5,200 ...008300 8,300
...005300 5,300 ...008400 8,400
...005400 5,400
= 205509 2599 * - wiertta wykonujemy na zamdwienie
...005700 5,700 138 57 ** - wymiar nieobjety normg PN
...005800 5,800
...005900 5,900
...006000 6,000

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL} 3AABKM/

Baildon top NWKc Jednolited 8,4 HSS lub kod wyrobu 05203210008400 — 10 sztuk

Baildon top NWKc Uniform @ 8,4 HSS or the product code 05203210008400 — 10 pieces

Baildon top NWKc Monolithisch & 8,4 HSS bzw. Erzeugniskode 05203210008400 — 10 Stlick

L

Baildon top NWKc MoHonutHele @ 8,4 HSS mnu kog npogykta 05203210008400 — 10 wtyk

NWKCc Jednolite* PN-86/M-59601; DIN 345 RN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Baildon profi AWKc**

S d dBHH

OO

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do zeliwa i stali; (d* - Srednica oznaczona w calach).

% Twist drills with Morse taper shank; intended for steel and cast iron; (d* - diameter defined in inches).
N Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fir Gusseisen und Stahl; (d* - Durchmesser in Zoll).

Cnmpaanble cBepna ¢ KOHM4YeckuM XxBocTtoBukom Morse ans YyryHa u ctanwu; (d* - AnamMeTp B moﬂmax).

SM | Stozek Morse’a nr/ Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

Kod wyrobu / product code /
Erzeugniskode / kog npogykTa

05102211003180
05102211003570 5/64" 3570

05102211003970 5/32" 3.970

05102211004370 11/64" 4.370

05102211004760 3/16" 4,760 133 =
05102211005160 13/64" 5.160

05102211005560 7/32" 5.560 138 o
05102211005950 15/64" 5.950

05102211006350 /4" 6.350 144 63
05102211 ) 17/64" 6.750 150 59
05102211 0 9/32" 7.140

05102211 o) 19/64" 7,540

051022 0 5/16" 7.940 156 75
05102211 ) 21/64" 8.330 1BE
0510221 o) 11/32" 8.730 162 o1
051022 0 23/64 9.130

051022 0 3/8" 9.530

05102211 0 25/64" 9.920 168 87
05102211010320 13/32° 10,320

05102211010720 27/64” 10.720

05102211011110 7/16" 11.110 175 94
0510211011510 20/64" 11,510

05102211011910 15/32" 11.910

05102211012300 31/64" 12,300

05102211012700 12" [2.700 182 101
05102211013100 33/64" 13.100

05102211013490 17/32° 13.490 189 108
05102211013880 35/64" 13.880

05102211014290 9/16" 4.290

05102211014680 37/64" 14.680 212 114
05102211015080 19/32° 15.080

05102211015480 39/64" 15.480 218 120
05102211015880 5/8" 15.880

05 Z1/64" 16.270

05 21/32 16.670 223 125
05 43/64 17.070

05 116" 17.460 228 130
05 45/64" 17.860

05 23/32" 18.260

05 47/64" 18.650 233 135 2BE
05 3/4" 9.050

05 39/64" 9.450 238 140
05 0 25/32" 9.840

05 o) 51/64" 20.240

05 o) 13/16" 20.640 243 145
05 30 53/64" 21.030

05 o) 27/32" 51.430

05 o) 55/64" 21.830 248 150
05 o) 778" 22.220

05102211 0 57/64" 22.620

05102211023020 20/32" 23.020 253 155
05102211023420 59/64" 23.420 276 155
05102211023810 15/16" 3.810

05102211024210 61/64" 24.210

05102211024610 31/32 24.610 281 160 3BE
05102211025000 63/64" 25.000

05102211025400 T 25.400

05102211025800 T1/64 55.800 286 165
05102211026190 11/32" 56.190

AWKc*S d dBHH
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Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npoaykTa d I > mm S

05102211026590 3/64"

05102211026990 11/16 0

05102211027380 5/64" 80 291 170
051022 80 37327 80

051022 8180 71647 58.180

051022 8580 T1/8” 58.580

0 8970 1 9/64 58.970 296 175 3BE
0 70 1 5/32" 59.370

0 70 111/64" 59.770

0 60 1 3/16” 30160

0 60 1 13/64" 30.560

0 60 T 7/32 30.960 301 180
0 350 1 15/64” 31.350

0 50 11/4” 31.750 306 i85
05102311032150 T 17/64 32.150

0 540 1 9/32" 35,540

0 940 1 19/64" 32.940 334 185
o) 340 1 5/16” 33340

0 30 121764 33.730

0 0 11/32° 34.130

05 0 123/64” 34.530 339 190
0 0 1 3/8" 34.920

051 0 55/64 35.320

051 0 11332 35.720

051 0 127/64 36.120

051 0 T 7/16" 36.510 344 195
051 0 59764 36.910

051 0 1 15/32° 37.310

051 0 131/64° 37.700

051 0 172 38,100

051 0 33/64° 38.500

05 0 1 17/32" 38.890 349 200
0 0 135/64” 39290

0 0 T 9/16" 39.690

05 0 137/64 40.080

0 0 119732 40.480

o) 0 139/64" 40880

0 0 1 5/8" 41.280 354 205 4BE
0 0 141/64 41.670

o) 0 121732 42.070

o) 0 143/64 42.470

051 0 111/16" 42.860

051 0 145/64" 43.260

051 0 123/32° 43.660

051 0 147/64 44.050 359 210
051 0 1 3/4° 44.450

051 0 149/64" 44.850

051 0 125/32° 45220

051 ) 151/64" 45.640

051 0 113/16 46.040

051 0 1 53/64" 46.430 364 215
051 127732 46.810

051 155/64 47.230

051 A 7/8 47.620

051 157/64 48.020

051 120/32° 48420

051 1 59/64" 48.820 369 220
051 115/16 39210

05 161/64° 49.610

051 1 3/32 50.010

051 163/64" 50.400 374 225
051 [0 > 50.800

05102311051200 5 /64 51.200

05102311051590 2 1/32° 51.590

05102311051990 5 3/64° 51.990 412 225
05102311052390 5 1/167 52.390

051 10 5 5/64" 55.780

o) 0 2 3/32° 3180

05 0 2 7/64° 3.580

o) 0 51/8” 3'980

o) 10 5 9/64” 54.370

051 10 2 5/32" 54.770 417 230
051 10 511/64 55.170

05 10 > 3/16” 55.560

05 o) 5 13/64 55 960

05 10 2 7/32 56.360

o) 105 5 15/64" 56.750 5BE
o) 105 3 1/4” 57.150

o) 105 5 17/64 57.550

) ) 2 9/32° 57.940

o) 0 2 19/64" 58.340 422 235
o) o) 5 5/16 58.740

0 0 5 51/64 59.130

0 ) 2 11/32° 59.330

0 10 5 23/64" 59.930

05102311060320 3 3/8 60.320

05102311060720 3 55/64 60.720

o) 10 2 13/32" 61.120

0 527/64" 61.520 427 240
0 5 7/16 61.910

05102311 2 20/64" 62.310

05102311 2 15/32" 62.710

AWKc**S d dBHH
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Kod wyrobu / product code /

. dx d mm |1 mm | > mm SM
Erzeugniskode / koz npogykTa 1 2

05102311063100 2 31/64" 63,100

05102311063500 2 172" 63.500

05102311063900 2 33/64" 53.900

05102311064290 2 17/32 64.290

05102311064690 2 35/64" 64.690

05 L 0 2 9/16" 65.090 432 245
051 o) 2 37/64 65.480

051 ) 2 19/32" 65.880

051 0 239/64" 66.280

051 2 58 66.680

051 5 41/64° 67.070

051 2 21/32" 67.470

051 2 43/64” 67.870

051 > 11/16” 68.260

051 2 45/64" 68.660

051 2 23/32" 69.060 437 250
051 2 47/64" 69.450

05 2 3/4° 69.850 5BE
051 2 49/64" 70.250

051 2 25/32" 70.640

051 2 51/64" 71.040

051 5 13/16" 71.440

051 253/64" 71.830

051 2 27/32 72.230

051 2 55/64” 72.630

051 2 7/8" 73.020 442 255
051 2 57/64" 73.420

051 2 20/32" 3.820

051 2 59/64" 74.220

051 5 15/16" 74.610

051 261/64" 75.010

051 2 31/32 75.410

051 2 63/64" 75.800 447 260
051 3 76.200

** Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPA3EL| 3AABKM
Baildon profi AWKc & 3" (76,2 mm) lub kod wyrobu 05102311076200 — 10 sztuk

Baildon profi AWKc & 3” (76,2 mm) or the product code 05102311076200 — 10 pieces

Baildon profi AWKc & 3” (76,2 mm) bzw. Erzeugniskode 05102311076200 — 10 Stiick

LR

Baildon profi AWKc & 3” (76,2 mm) nnu kog, npoaykta 05102311076200 — 10 wtyk

» 7

AWKc** PN-86/M-59601; DIN 345 RN
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi NWKg*

PN-86/M-59601; DIN 346 RN

[2 |

OO®

; Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a wzmocnionym do zeliwa i stali. Wykonane metodg frezowania.

Twist drills with Morse taper reinforced shank; intended for steel and cast iron; made by milling method.

Spiralbohrer mit groRen Morsekegelschaft fir Gusseisen und Stahl, gefrast.

i CnupanbHble cBepria ¢ YNpoYHEHHBIM KOHUYECKMM XBOCTOBMKOM Morse Ans YyryHa v ctanu, U3roToBreHbl
MeToaoM chpesepoBaHms.

SM | Stozek Morse’a nr/ Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

kod wyrobu /
product code /

kod wyrobu /
product code /

d mm l1mm I>mm SM
Erzeugniskode / £ 2

[{mm |>mm SM

Erzeugniskode /

3 30,250
1 30.500
3002311030750 | _30.750
12.800 199 101 3002311031000 | _31.000 329 180 | 4Be
13.000 2BE 3002311031250 | 31.250
13.200 3002311031500 ]
13.500 3002311031750 | 31.750 334 185
13.800 206 108 3002311040500 | _40.500
14.000 3002311041000 | _41.000
18.250 3002311041500 | 41.500 392 205
18.500 3002311042000 | _42.000
18 750 256 135 3002311042500 | _42.500
5.000 3002311043000 | _43.000
19.250 3002311043500 | _43.500
19.500 3002311044000 | 44.000 397 210
019750 | _19.750 261 140 3002311044500 | _44.500
1020000 | 20.000 3002311045000 | _45.000
1020250 | 20.250 03002311045500 | _45.500 5BE
1020500 | _20.500 3002311046000 | _46.000
1020750 | 20.750 266 145 | 3Be 3002311046500 | _46.500 402 215
1021000 | 21.000 3002311047000 | _47.000
1021250 | 21.250 03002311047500 | _47.500
1021500 | _21.500 3002311048000 | _48.000
(021750 | _21.750 271 150 3002311048500 | 48,500
1022000 | 22.000 03002311049000 | _49.000 407 220
1022250 | 22.250 03002311049500 | 49500
1022500 | 22.500 3002311050000 | _50.000
(022750 | _22.750 276 155 03002311050500 | 50.500 412 225
1023000 | 23.000
1023200 | 23.200
1026750 | 26.750
Lo r00loL 2 7. 00010 * Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zaméwienie.
1027250 | 27.250 319 170
1027500 | 27.500
1027750 | _27.750
1028000 | 28.000
1028250 | 28.250
(028500 | _28.500 4BE
028750 | 28.750
1029000 | 29.000
029250 | 29.250 324 175
029500 | 29.500
029750 | 29.750
3002311030000 | 30.000
WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL] 3AABKA
| Baildon profi NWKg @ 50,5 lub kod wyrobu 0300231050500 — 10 sztuk
%Z‘ § Baildon profi NWKg @ 50,5 or the product code 03002311050500 — 10 pieces
B | 5aildon profi NWKg @ 50,5 bzw. Erzeugniskode 0300231105050 — 10 Stick
i Baildon profi NWKg @ 50,5 unu kog npogykta 03002311050500 — 10 wTyk

NWKg* PN-86/M-59601; DIN 346 RN
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Baildon profi NWMb*
PN-88/M-59602; DIN 345 RH

OO®

; Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do mosigdzu wykonane technologig szlifowania.
% Twist drills with Morse taper shank intended for brass; made by grinding method.

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fir Messing, geschliffen.

i CnupanbHble cBepria ¢ KOHA4YEeCKUM XBOCTOBMKOM Morse A5 naTyHu, U3roToBrneHbl Mo TEXHONorum
LwnmdpoBaHus.

SM | Stozek Morse'a nr/ Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

kod wyrobu /
product code /

kod wyrobu /
product code /

. ; d mm lq4m
Erzeugniskode / S pPiony Rt Erzeugniskode / s (i WO
1 6 1
3702210006100 6,100 L 1
03702210006200 6,200 3702210010300 | 10,300 168 87
03702210006300 6,300 3702210010400 | 1
03702210006400 6,400 144 63 3702210010500
03702210006500 6,500 3702210010600
03702210006600 6,600 3702210010700
03702210006700 6,700 3702210010800
03702210006800 6,800 03702210010900
03702210006900 6,900 03702210011000
03702210007000 7,000 03702210011100
03702210007100 7,100 03702210011200
03702210007200 | 7.200 150 69 03702210011300 175 94
03702210007300 7,300 03702210011400
03702210007400 7,400 03702210011500
03702210007500 7,500 03702210011600
03702210007600 7,600 03702210011700
03702210007700 7,700 03702210011800
03702210007800 7,800 03702210011900
03702210007900 7,900 3702210012000 1BE
03702210008000 8,000 156 75 1BE 3702210012100
03702210008100 8,100 3702210012200
03702210008200 8,200 3702210012300
03702210008300 8,300 3702210012400
03702210008400 8,400 3702210012500 182 101
03702210008500 8,500 3702210012600
03702210008600 8,600 3702210012700
03702210008700 8,700 3702210012800
03702210008800 8,800 03702210012900
03702210008900 8,900 370221001
03702210009000 9,000 162 81 370221001
03702210009100 9,100 370221001
03702210009200 9,200 0370221001
03702210009300 9,300 370221001
03702210009400 9,400 370221001
03702210009500 9,500 370221001 189 108
03702210009600 9,600 370221001
03702210009700 9,700 370221001
03702210009800 9,800 168 87 03702210013900
03702210009900 9,900 3702210014000
03702210010000 | 10,000 3702210014250
3702210014500 212 114
WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / Sl ogases
BESTELLMUSTER / OBPA3ELL 3AABKU 3702210015250 2BE
; Baildon profi NWMb @ 16,0 lub kod wyrobu 2702210015500 218 120
03702210016000 — 10 sztuk 3702210016000 16.000
;I% Baildon profi NWMb & 16,0 or the product P . . .
ZAhN | code 03702210016000 — 10 pieces Wiertta ujete w tabeli wykonywane sa na zamowienie.
[ | Baildon profi NWMb @ 16,0 bzw.
Erzeugniskode 03702210016000 — 10 Stiick
i Baildon profi NWMb @ 16,0 nnu koa
npoaykta 03702210016000 — 10 wTyK

NWMDb* PN-88/M-59602; DIN 345 RH
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi NWMd*
PN-88/M-59602; DIN 345 RW

OO

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a do miedzi i aluminium wykonane metodg szlifowania.
Twist drills with Morse taper shank; intended for brass and aluminium; made by grinding method.

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fir Kupfer und Aluminium, geschliffen.

CnuvpanbHble cBepria ¢ KOHUYEeCKUM XBOCTOBMKOM Morse Ansg Mean v antoMUHUSA, U3roTOBMNEHbI METOAOM
wnudosaHus.

yil

SM | Stozek Morse’a nr / Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MepBas yacTtb koga

[ 03802210... | 03802220...

kod wyrobu /
product code /
Erzeugniskode /
KoZ npoaykTta

kod wyrobu /
product code /
Erzeugniskode /
Kog npoaykTa

[{mm |>,mm SM dmm |q{mm |5mm

.006000 6,000 138 57 .010700 10,700
006100 65100 -..010800 10.800
-..006200 65200 -..010900 0.900
-.006300 5.300 ~..011000 11.000
006400 6.400 144 63 011100 11.100
-..006500 6.500 ...011200 11,200 175 o4
-..006600 5.600 —.011300 11.300
-.006700 5700 -.011400 11.400
006800 6.800 011500 11,500
-..006900 6.900 -.011600 11,600
-..007000 7.000 .011700 11.700
-.007100 7.100 150 69 -.011800 11.800
007200 7200 ...011900 1900
-..007300 7.300 -..012000 12.000
--.007400 7.400 .012100 12.100
-.007500 7.500 012200 12.200
007600 7.600 012300 12.300 1BE
-..007700 7700 -.012400 12.400
-..007800 7.800 012500 12.500 182 101
.007900 7.900 012600 12.600
~.008000 8.000 012700 [
..008100 8.100 156 75 ...012800
~.008200 8.200 —.012900
-008300 8.300 1BE ~-.013000
008400 8.400 -..013100
-.008500 8.500 013200
-008600 8.600 013300
008700 8 013400
~.008800 8 -.013500 L
-008900 8 013600 3.
-009000 162 o1 013700 13 189 108
-009100 013800 1
009200 013900 3.900
009300 014000 14.000
009400 014250 14.250
009500 -.014500 14.500
009600 014750 14.750 212 114
009700 015000 15.000
009800 015250 15.250
009900 015500 15.500
-..010000 1 015750 15.750 218 120
010100 10.100 168 87 -.016000 16.000 oBE
010200 10.200 .016250 16.250
-..010300 10.300 -..016500 16.500
010400 10.400 016750 16.750 223 125
010500 10.500 -.017000 17.000
010600 10.600 017250 17.250
-..017500 17.500
017750 17.750 228 130
018000 18.000

PN-88/M-59602; DIN 345 RW
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100 LAT

1908

kod
prod

Erzeugniskode /

Kop,

- 2008

wyrobu /
uct code /

kod wyrobu /

product code /
Erzeugniskode /

Kop, npoaykTa

[{mm |o,mm SM

npoaykta

Fabryka “Wiertta Baildon”;.

[{mm |, mm SM

.018250 18,250 -.025250 ,
-..018500 18.500 -..025500 25.500
.018750 18.750 233 135 025750 25.750 286 165
--.019000 19.000 --.026000 26.000
-.019250 19.250 026250 56.250
-..019500 19.500 . 140 -..026500 26.500
.019750 19.750 —.026750 26.750
--.020000 20.000 --.027000 27.000
020250 20.250 027250 57.250 201 170
020500 20.500 243 145 | oBE —..027500 27.500
020750 20.750 .027750 27.750
021000 21.000 ~..028000 28.000
021250 51,250 . 28.250
-.021500 21.500 28.500 3BE
021750 21.750 248 150 28.750
-.022000 22.000 29.000
-.022250 22.250 29.250 296 175
-.022500 22.500 29.500
022750 22.750 253 155 29.750
~.023000 23.000 30,000
-..023250 23.250 30.250
-..023500 23.500 276 155 30.500
.023750 3.750 30.750
-.024000 24.000 3BE 31.000 301 180
-..024250 24.250 o1 160 31.250
-..024500 24.500 31.500
.024750 24.750 031750 31.750 306 i85
-..025000 25.000
* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sa na zamoéwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKW
Baildon profi NWMd @& 31,75 HSS lub kod wyrobu 03802210031750 — 10 sztuk

Baildon profi NWMd HSS @ 31,75 HSS or the product code 03802210031750 — 10 pieces

Baildon profi NWMd @ 31,75 HSS bzw. Erzeugniskode 03802210031750 — 10 Stiick

LN

Baildon profi NWMd @ 31,75 HSS wvnun kog npoaykta 03802210031750 —

NWMd* PN-88/M-59602; DIN 345 RW
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Fabryka “Wiertta Baildon”;.

100 LAT

1908

- 2008

Baildon profi / top NWKy*

PN-86/M-59601

[2

OO

; Wiertta krete bardzo dtugie z chwytem stozkowym Morse’a do zeliwa i stali.

= § Very long twist drills with conic Morse taper shank intended for steel and cast iron.

B senr Lange Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fur Gusseisen und Stahl.

i CnupanbHble cBepria O4eHb ANVMHHbIE C KOHUYECKMM XBOCTOBMKOM Morse Ans YyryHa u ctanm.
SM | Stozek Morse'a nr / Morse taper no. / Morse-Kegel / Konyc Morse Ne

Zakres dtugosci / Range of length

Pierwsza czes$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MepBas yacTtb koga

Langenbereich / Mpeaen anvHel HSS HSS TiN HSS TiAIN HSS-E HSS-E TiN | HSS-E TiAIN
| 206/ 125 06602210... 06602212... 06602213... 06602220... 06603222... 06603223...
1 250/ 160 06702210... 06702212... 06702213... 06702220... 06703222... 06703223...
11 315/ 200 06902210... 06902220...

v 400 / 250 07002210... 07002220...

i 500/ 315 07102210... 07102220...

VI 630 / 400 07202210... 07202220...

Zakres &rednic mm 6,0 - 50,0 6,0 - 10,5 6,0 - 10,5 6,0 - 31,0 6,0 - 10,5 6,0 - 10,5
Range of diameters mm

Durchmesser mm Profi Profi Profi Profi Top Top
MNMpepen onameTpoB MM

I'4 mm

lomm SM

315 200

kod wyrobu / kod wyrobu /
product code / product code /
Erzeugniskode / Erzeugniskode /
Kog, mpoaykTa Kop, npoaykTa
006500 6,500 ..006000 6,000
007000 7,000 ..006500 6,500
007500 7,500 ..007000 7,000
008000 8,000 ..007500 7,500
008500 8,500 ..008000 8,000
009000 9.000 206 125 ~.008500 8.500
...009500 9,500 ..009000 9,000
..010000 10,000 ..009500 9,500
..010500 10,500 ..010000 10,000
..011000 11,000 ...010500 10,500
..011500 11,500 ...011000 11,000
..006000 6,000 ...011500 11,500
.006500 6,500 1BE ...012000 12,000
..007000 7,000 ...012500 12,500
.007500 7,500 ...013000 13,000
008000 8,000 ...013500 13,500
008500 8,500 ...014000 14,000
009000 9,000 ...014500 14,500
009500 9,500 250 160 ...015000 15,000
010000 10,000 ...015500 15,500
010500 10,500 ...016000 16,000
011000 11,000 ...016500 16,500
...011500 11,500 ...017000 17,000
...012000 12,000 ...017500 17,500
..012500 12,500 ...018000 18,000
013000 13,000 ...018500 18,500
013500 13,500 ...019000 19,000
...019500 19,500
...020000 20,000
..020500 20,500
021000 21,000
021500 21,500
...022000 22,000
...022500 22,500
..023000 23,000

1BE

2BE

NWKy* PN-86/M-59601
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100 LAT

2008

1908 -

Fabryka “Wiertta Baildon”;.

kod wyrobu /
product code /

Erzeugniskode /
KoA mpoaykra

d mm

1 mm

5> mm

kod wyrobu /

product code /
Erzeugniskode /

Kog, nMpoaykTa

d mm

[{mm |[omm SM

NWKy* PN-86/M-59601

100

.009500 9,500
...010000 10,000
...010500 10,500
...011000 11,000
...011500 11,500
-..012000 12.000 1BE
..012500 12,500
..013000 13,000
..013500 13,500
..014000 14,000
...014500 14,500
...015000 15,000
...015500 15,500
...016000 16,000
...016500 16,500
...017000 17,000
...017500 17,500
...018000 18,000
...018500 18,500
...019000 19.000 2BE
...019500 19,500
...020000 20,000
...020500 20,500
...021000 21,000
...021500 21,500 4.000
...022000 22,000 35,
~..022500 22.500 400 250 36.000
...023000 23,000 37,000
...023500 23,500 38,000
...024000 24,000 39,000
...024500 24,500 40,000
...025000 25,000 41,000 4BE
...025500 25,500 42,000
...026000 26,000 43,000
...026500 26,500 44,000
...027000 27,000 3BE 45,000
...027500 27,500 46,000
...028000 28,000 47,000
...028500 28,500 48,000
...029000 29,000 49,000
...029500 29,500 50,000
...030000 30,000
...031000 31,000
...032000 32,000
...033000 33,000
...034000 34,000
...035000 35,000
...036000 36,000 4BE
...037000 37,000
...038000 38,000
...039000 39,000
...040000 40,000
—-914599 12200 WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER /
...015500 15,500 BESTELLMUSTER / OBPASEL| 3AABKA
...016000 16,000 . )
..016500 16,500 ; Baildon profi NWKy & 50,0 x 630/400 HSS
...017000 17,000 lub kod wyrobu 07202210050000 — 10 szt.
...017500 17,500 - -
...018000 18,000 ~ 2 Baildon profi NWKy @ 50,0 x 630/400 HSS
...018500 18,500 >BE PN | or the product code 07202210050000 — 10
...019000 19,000 pieces
...019500 19,500
...020000 20,000 Baildon profi NWKy & 50,0 x 630/400 HSS
---020500 20.500 B | 2w, Erzeugniskode 0726221005000 — 10
.021500 21.500 Stiick
...022000 22,000 ; .
= 555500 55500 Baildon profi NWKy & 50,0 x 630/400 HSS
...023000 23,000 i unu kog npogykta 07202210050000 — 10
...023500 3,500 LITVK
~..024000 24.000 Y
...024500 24,500
...025000 25,000 N .
~.025500 25.500 500 315 * - Wszystkie wiertta pokrywane oraz ze stali HSS-E
---822288 gg ’288 wykonujemy na zaméwienie.
...027000 27,000 3BE UWAGA: & 6,00 — 10,50 mm ksztattowane metodq szlifowania;
-..027500 27,500 made by grinding method; geschliffen; usrotoenexsl MeTogom
...028000 28,000 .
028500 28.500 wnuncgposaHus; @ 11,00 — 50,00 mm ksztattowane metodg
...029000 29,000 frezowania; made by milling metod; gefrast; narotoBneHbl no
...029500 29,500
530000 30.000 TexXHonornn d)pe3epOBaHVIF|.
...031000 31,000
...032000 32,000 . . ,
...033000 33,000 Na zaméwienie mozemy wykonaé wedtug normy DIN
...034000 34,000
...035000 35,000 1870 RN ,
...036000 36,000 At the customer’'s request we can produce acc. to
...037000 37,000
= 538000 38000 4BE standard DIN. 1870 RN
...039000 39,000 Sonderanfertigung nach DIN 1870 RN
...040000 40,000
= S AT000 21.000 B0O3MOXHOCTb M3roTOBNEHUSI MO cneuuvanbHOMY 3akasy,
...042000 42,000 cooreetcTBeHHO ctaHaapTy DIN 1870 RN
..043000 43,000




Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi NWAc*

PN-90/M-59603

d2h8

clele

Wiertta krete stopniowe z chwytem stozkowym Morse’a do otwordw przejsciowych i otworéw na tby walcowe.
Wykonane metodg szlifowania.

Subland step drills with Morse taper shank; intended for clearance holes and holes for capstan heads; made
by grinding method.

Stufige Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fiir Durchgangséffnungen und Offnungen fiir
Zylinderkopfschrauben, geschliffen.

CnupanbHble cBepria CTyneH4YaTble C KOHUYECKM XBOCTOBUKOM Morse Ans NpoXodHbIX OTBEPCTUI U NOA
LUMUHAPUYECKME rOfI0BKN. 3roToBneHbl MeToAoM LLNAOBaHMS.

—
;
o

kod wyrobu / Wielkos¢ gwintu Stozek Morse’a nr
product code / Thread size Morse taper no.
Erzeugniskode / Gewindegrofle Morse-Kegel, Nr.
Kof, NpoaykTa Pa3mep BuHTa KoHyc Morse Ne;

domm dimm | 4mm [|,mm

03902210005500 10,000 5,500 168 3 M5 1BE
03902210006600 11,000 6,600 175 94 15 M 6
03902210009000 15,000 9,000 212 114 19 M 8
03902210011000 18,000 11,000 228 130 23 M 10 2BE
03902210014000 20,000 14,000 238 140 27 M 12

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamoéwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL]| 3AABKU/

Baildon profi NWAc @ 20,0/14,0 x 238/140/27 lub kod wyrobu 03902210014000 — 10 sztuk

Baildon profi NWAc & 20,0/14,0 x 238/140/27 or the product code 03902210014000 — 10 pieces

Baildon profi NWAc @ 20,0/14,0 x 238/140/27 bzw. Erzeugniskode 03902210014000 — 10 Stlick

L

Baildon profi NWAc @ 20,0/14,0 x 238/140/27 wnu ko npoaykta 03902210014000 — 10 wryk

NWAc* PN-90/M-59603
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Baildon profi NWAh*

ggo  PN-90/M-59603
-

(! 2 h(‘)’

: Wiertta krete stopniowe z chwytem stozkowym Morse‘a do otworéw pod gwinty metryczne. Wykonane metodg,
szlifowania.

% Subland step drills with Morse taper shank; intended for tapping size holes; made by grinding method.

Stufige Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft fiir Offnungen fiir metrische Gewinde, geschliffen.

i CnupanbHble ceepra CTyneH4aTble C KOHNYECKMM XBOCTOBNKOM Morse ansa oTBepcTUin Nog MeTpudeckne
pe3b6bl. M13roToBneHbl MeTO4OM LLNMGOBaHMUS.

kod wyrobu / Wielkos¢ gwintu Stozek Morse'a nr
product code /

Thread size Morse taper no.
Erzeugniskode / d 2 mm dqmm | 4 mm GewindegroRe  Morse-Kegel, Nr.
KoA MpoAyKrta Pasmvep BuHTa  Konyc Morse Ne;

002210006800 9,000 6,800 1 21,0 M
04002210008500 11,000 8,500 175 94 255 M10 1BE
04002210010200 14,000 10,200 189 108 30,0 M12
04002210012000 16,000 12,000 218 120 34,5 M14
04002210014000 18,000 14,000 228 130 38,5 M16 2BE
04002210015500 20,000 15,500 238 140 43,5 M18

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL} 3AABKW/

Baildon profi NWAh @ 20,0/15,5 x 238/140/43,5 lub kod wyrobu 04002210015500 — 10 sztuk

1

Baildon profi NWAh @ 20,0/15,5 x 238/140/43,5 or the product code 04002210015500 — 10 pieces

\
/

B | saildon profi NWAh @ 20,0/15,5 x 238/140/43,5 bzw. Erzeugniskode 040022101015500 — 10 Stlck

Baildon profi NWAh & 20,0/15,5 x 238/140/43,5 wnu koa npogykta 04002210015500 — 10 wTyk

NWAh* PN-90/M-59603

102




100 LAT

1908 - 2008

Fabryka “Wiertta Baildon”;.

Baildon profi NWWb

PN-86/M-59601

[1

OC

Wiertta krete z chwytem stozkowym Morse’a z ostrzami z weglikéw spiekanych do stali ulepszonych cieplnie
do twardosci 40 HRC.

% Twist drills with Morse taper with insert from sintered carbide; intended for toughened steels with hardness up
N {0 40 HRC.
.

Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft, mit VHM-Schneiden fiir verglteten Stahl bis zur Harte von 40 HRC.

CnupanbHble cBepria ¢ KOHUYECKUM XBOCTOBMKOM Morse ¢ ne3BusiMy 13 TBePAbIX CMaBoB A TEPMUYECKM
obpaboTaHHbIX cTaner TBepaocTbio Ao 40 HRC.

SM | Stozek Morse’a nr / Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

kod wyrobu / product code /

d mm 4 mm

Erzeugniskode / kog npogykTa

20202240008000 8,00 130
20202240008500 8,50
20202240009000 9,00 135 45
20202240009500 9,50
20202240010000 10,00 1BE
20202240010500 10,50 140 50
20202240011000 11,00
20202240011500 11,50
20202240012000 12,00 146 56
20202240013000 13,00
20202240014000 14,00 168 63
20202240015000 15,00
20202240016000 16,00
20202240017000 17.00 175 71 2BE
20202240018000 18,00 185 80
20202240019000 19,00
20202240020000 20,00
20202240021000 21,00 215 90
20202240022000 22,00
20202240023000 23,00
20202240024000 24,00 225 100 3BE
20202240025000 25,00
20202240026000 26,00
20202240027000 27,00 262 112
20202240028000 28,00
20202240029000 29,00
20202240030000 30,00
20202240031000 31,00 272 125
20202240032000 32,00
20202240033000 33,00
20202240034000 34,00
20202240035000 35,00 290 140 4BE
20202240036000 36,00
20202240037000 37,00
20202240038000 38,00
20202240039000 39.00 310 160
20202240040000 40,00
WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AAABKM
| Baildon profi NWWb @ 40,0 lub kod wyrobu 2020224004000 — 10 sztuk
BSI= | Baildon profi NWWb @ 40,0 or the product code 2020224004000 — 10 pieces
B | Baildon profi NWWb @ 40,0 bzw. Erzeugniskode 20202240040000 — 10 Stiick
I | Baildon profi NWWb @ 40,0 wnu kop npogykTa 2020224004000 — 10 wryk

NWWDb* PN-86/M-59601
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Baildon profi NWWd
Standard BHH

Wiertta krete dtugie z chwytem stozkowym Morse’a z ostrzami z weglikéw spiekanych do stali ulepszonych
cieplnie do twardosci 40 HRC.

Long twist drills with Morse taper with insert from sintered carbide; intended for toughened steels with
hardness up to 40 HRC.

Lange Spiralbohrer mit Morse-Kegelschaft, mit HM-Schneiden fur verglteten Stahl bis zur Harte von
40 HRC.

CnmpanbHble cBepra AfIMHHbIE C KOHUYECKUM XBOCTOBMKOM Morse ¢ ne3susiMu U3 TBepablX CrniaBoB Ans
Tepmuyeckn obpaboTtaHHbIx cTanen TeepgocTeio Ao 40 HRC.

il

SM Stozek Morse™a nr / Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

kod wyrobu / product code /

. d mm | 1 mm | o mm SM
Erzeugniskode / koz npoaykTa 1 2
22102240008000 8,000 156 75
52102240009000 9.000 i62 81 1BE
22102240010000 10,000 168 57
22102240011000 11.000 175 o4
22102240012000 12.000 199 101
52102240013000 13.000 199 101
22102240014000 14.000 206 108
22102240015000 15.000 212 114 2BE
22102240016000 16.000 218 120
55102240017000 17.000 223 125
22102240018000 18.000 228 130
22102240019000 19.000 256 135
22102240020000 20.000 261 140
22102240021000 21.000 266 145
22102240022000 22.000 271 150 2BE
22102240023000 23.000 276 155
2210224002000 24.000 281 160
22102240025000 25.000 281 160
22102240026000 26.000 286 165
22102240027000 27.000 319 170
22102240028000 28.000 319 170
22102240029000 29.000 324 175
22102240030000 30.000 324 175
22102240031000 31.000 328 180
22102240032000 32.000 334 185
22102240033000 33.000 331 185 JBE
22102240034000 34.000 339 190
22102240035000 35.000 339 190
2102240036000 36,000 344 195
22102240037000 37.000 344 195
22102240038000 38.000 349 200
22102240039000 39.000 349 200
2102240040000 40.000 349 200

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL]| 3AABKM

Baildon profi NWWd & 40,0 lub kod wyrobu; 22102240040000 — 10 sztuk

Baildon profi NWWd @ 40,0 or the product code 22102240040000 — 10 pieces

Baildon profi NWWd & 40,0 bzw. Erzeugniskode 22102240040000 — 10 Stiick

Baildon profi NWWd @ 40,0 unu kog npoaykta 22102240040000 — 10 wTyk

R

NWWd Standard BHH
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Baildon profi HARDOX WB*

Standard BHH

L1

Wiertta z chwytem stozkowym — HARDOX WB ze stali szybkotnacej HSS-E Co8 do trudno obrabialnych
materiatéw np.: Hardox 400 i 500 oraz do blach uzywanych na pancerze (blachy utwardzone manganowe).

[2

Cobalt twist drills with Morse taper shank made from HSS-E Co8; intended for drilling in hard to maschining
materials like Hardox 400 and 500 and armour plates.

Bohrer HARDOX WB mit Kegelschaft aus HSS-Stahl Co8 fiir schwer zu bearbeitende Stoffe, z.B.: Hardox 400
und 500 und fiir Panzerblech (gehartetes Manganblech).

Ceepna c koHun4eckum xsoctoBukoM — HARDOX WB u3 6bicTpopexyLuei ctanu HSS-E Co8 ans
TpyaHoobpabaTbiBaeMbix MaTepuanos, Hanp.: Hardox 400 1 500, a Takke Ana nucToBOro Mmetanna,
MCMNonb3yemMoro Ansg obrnmuoBkM (YNpoOYHEHHas MapraHueBas nMcToBas cranb).

I HiEl

SM Stozek Morse™a nr / Morse taper no. / Morse-Kegel / KoHyc Morse Ne

od oD Prod ode J
eud ode o PO a
09002221010000 10,000
09002221011000 11,000
09002221012000 12.000
09002221013000 13.000
09002221014000 14.000 190 90 2BE
09002221015000 15.000
09002221016000 16.000
09002221017000 17.000
09002221018000 18.000
09002221019000 19.000
09002221020000 20.000
09002221021000 21.000
09002221022000 22.000
09002221023000 23.000 225 105 SBE
09002221024000 24.000
09002221025000 25.000
09002221026000 26.000
09002221027000 27.000
09002221028000 28.000
09002221029000 29.000
09002221030000 30.000
09002221031000 31,000
09002221032000 32.000
09002221033000 33.000
09002221034000 34.000 265 115 4BE
09002221035000 35.000
09002221036000 36.000
09002221037000 37.000
09002221038000 38.000
09002221039000 39.000
09002221040000 40.000

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamdéwienie.
Przy wierceniu wierttami typu HARDOX zaleca sig¢ do smarowania i chtodzenia narzedzia zewnetrzne stosowanie ,Pasty
do gwintowania” produkcji firmy NAFTOCHEM Krakow.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKM/

Baildon profi HARDOX WB @ 40,0 lub kod wyrobu 09002221040000 — 10 sztuk

Baildon profi HARDOX WB @ 40,0 or the product code 09002221040000 — 10 pieces

Baildon profi HARDOX WB @ 40,0 bzw. Erzeugniskode 09002221040000 — 10 Stlck

L

Baildon profi HARDOX WB @ 40,0 nnu kog npogykta 09002221040000 — 10 wtyk

HARDOX WB* Standard BHH
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Wiertla petnoweglikowe

Solid carbide drills
VHM-Bohrer
CBepna TBepaocnnaBHble




Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Wykaz narzedzi / Specification of tools

Zusammenstellung der werkzeuge / CnucoKk MHCTPYMEHTOB

Strona / Page
Seite / CtpaHuua

Opis narzedzi / Description of tools / Werkzeugbeschreibung / Xapaktepnctuka nHCTpyMeHTOB

Baildon profi NWWk PN-86/M-59601

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym jednolite z
weglikow spiekanych

Uniform twist drills with cylindrical shank made
from sintered carbide

Spiralbohrer mit Zylinderschaft monolithisch aus
HM (VHM)

Cnmpaanble cBepna ¢ uMnnHapuyecknm
XBOCTOBMKOM, MOHOINUTHbIE, N3 TBEPAbIX CMiaBOB.

Baildon top WK3 DIN 6537 K

Petnoweglikowe wiertta krete z chwytem
cylindrycznym wzmocnionym (3xd)

Solid carbide twist drills with cylindrical reinforced
shank (3xd)

VHM-Spiralbohrer mit abgesetztem Zylinderschaft 111
(3xd)

TBep,CI,OCI'IJ'IaBHbIe cBepna cnuparlbHble C
yﬂpO‘-IHeHHbIM UMnmHapn4eckmm XxBoCTOBUKOM.
(3xd)

Baildon top WK3k DIN 6537 K

Petnoweglikowe wiertta krete z chwytem
cylindrycznym wzmocnionym i chtodzeniem
wewnetrznym (3xd)

Solid carbide twist drills with cylindrical reinforced
shank and with internal cooling (3xd)

VHM-Spiralbohrer mit abgesetztem Zylinderschaft
und Innenkihlung (3xd)

IS

112

TeepaocnnaeHble cBepna cnuparbHbIe C
YNPOYHEHHBIM LIMNNHOPUYECKUM XBOCTOBUKOM U
BHYTPEHHUM oxnaxaeHuem. (3xd)

Baildon top WK5 DIN 6537 L

Petnoweglikowe wiertta krete z chwytem
cylindrycznym wzmocnionym (5xd)

Solid carbide twist drills with cylindrical reinforced
shank (5xd)

VHM-Spiralbohrer mit abgesetztem Zylinderschaft 113
(5xd)

TeeppocnnaeHble CBepra cnuparbHble C
YNPOYHEHHbBIM LMMUHOPUYECKUM XBOCTOBUKOM.
(5xd)

Baildon top WKS5k DIN 6537 L

Petnoweglikowe wiertta krete z chwytem
cylindrycznym wzmocnionym i chtodzeniem
wewnetrznym (5xd)

Solid carbide twist drills with cylindrical reinforced
shank and with internal cooling (5xd)

VHM-Spiralbohrer mit abgesetztem Zylinderschaft
und Innenkihlung (5xd)

TeepgocnnasHble cBepna cnuparnbHble C
YMNPOYHEHHBIM LIMANHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM 1
BHYTPEHHUM oxnaxgeHunem. (5xd)

Baildon top WK8k

Wiertta krete dtugie petnoweglikowe z chwytem
cylindrycznym wzmocnionym i chtodzeniem
wewnetrznym (8xd)

Solid carbide long twist drills with cylindrical
reinforced shank and with internal cooling (8xd)

Lange VHM-Spiralbohrer mit abgesetztem
Zylinderschaft und Innenklhlung (8xd)

TeepgocnnasHble cBepna cnupanbHble ANVHHbIE
C YNPOYHEHHBIM LMMNHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM U
BHYTPEHHUM oxnaxaeHuem. (8xd)

114

115
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1008 - 2008

Baildon profi NWWk

PN-86/M-58601

ﬁ'
I —

[2 |
[ 1

©OO

Wiertta krete z chwytem cylindrycznym jednolite z weglikéw spiekanych

Uniform twist drills with cylindrical shank made from sintered carbides
Spiralbohrer mit Zylinderschaft monolithisch aus HM (VHM)

CnupanbHble cBepna ¢ LWMNNHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM, MOHONMWUTHbBIE, M3 TBEPAbIX CNaBos.

=
B
e
=

kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npoayxTa lig, D¥n el
20002250000800 i 8
20002250 0 .8 9
20002250 0 1.0 10
20002250001100 1.1 30
20002250001200 1,200
20002250001300 .300 12
20002250001400 1,400
20002250001500 .500
20002250001600 .600
20002250001700 .700
20002250001800 .800 16
20002250001900 .900
20002250002000 2,000 40
20002250002100 2,100
20002250002200 2,200
20002250002300 2,300
20002250002400 2,400
20002250002500 2,500 18
20002250002600 2,600
20002250002700 2,700
20002250002800 2,800 45
20002250002900 2,900
20002250003000 3,000
20002250003100 3,100 50 20
20002250003200 3,200

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKU

Baildon profi NWWk @ 3,2 lub kod wyrobu 20002250003200 — 100 sztuk

Baildon profi NWWk @ 3,2 or the product code 20002250003200 - 100 pieces

Baildon profi NWWk @ 3,2 bzw. Erzeugniskode 20002250003200 — 100 Stlick

JLEL

Baildon profi NWWk @ 3,2 wnw kop npogykTta 20002250003200 - 100 wryk

NWWKk PN-86/M-59601
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Fabryka “Wiertta Baildon” ;. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon top WK3
DIN 6537 K

iz |

eO00®

Petnoweglikowe wiertta krete z chwytem cylindrycznym wzmocnionym i zaostrzeniem specjalnym
Solid carbide twist drills with cylindrical reinforced shank

VHM-Spiralbohrer mit mit abgesetztem Zylinderschaft

PHEL

TBEpﬂOCI’IJ’IaBHbIe CBepna cnupanbHble C YNPOYHEeHHbIM LNNWHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM.

Pierwsza czesc kodu / First part of code / Kode - erster Teil / Nepeas 4actb koga
Z pokryciem TiAIN; With TIAIN coating;
Mit TIAIN-Beschichtung; C nokpbitnem

TIAIN
25003250... 25003252... 25003253...

Bez pokrycia; Without coating; Ohne | Z pokryciem TiN; With TiN coating; Mit
Beschichtung; bes nokpeiTua TiN-Beschichtung; C nokpeituem TiN

Kod wyrobu /
product code /

Kod wyrobu /
product code /

dmm dqmm [|q4mm |;mm dymm |Iq4mm |5 mm

Erzeugniskode /
Kop npoaykTa

Erzeugniskode /
Kop NpoaykTa

.0030 3,00 15 0 ;
~003300 3.30 010500 0.50
~ 003500 3.50 62 20 010800 0.80
003700 3.70 —.011000 00
~..004000 4.00 011200 120 1200 102 55
004200 420 a0 011500 11.50
004500 4.50 6,00 —.011800 11.80
004700 470 ~ 012000 12,00
~005000 5.00 66 012500 12.50
005200 520 013000 3.00
005500 5.50 28 013500 13.60| 1400 197 80
005800 5.80 014000 14.00
-.006000 6.00 014500 1450
006500 6.50 015000 15.00
006800 .80 34 015500 1550 16.00 12 Lo
007000 7.00 016000 16.00
007400 7.40 8,00 79 016500 6.50
~ 007500 7.5 017 17.00
007800 7.80 41 017500 i7.50| 18.00 123 73
~008000 8.00 ~.018000 18.00
008500 8.50 ~ 018500 18.50
008800 880 19000 19.00
009000 9.00 o 4 a5 019500 950 2000 131 79
009500 9.50 ' 020000 20.00
009800 980
010000 10,00

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPA3EL| 3AABKM

Baildon top WK3 @ 20,0 lub kod wyrobu 25003250020000 — 10 sztuk

Baildon top WK3 @ 20,0 or the product code 25003250020000 — 10 pieces

Baildon top WK3 @ 20,0 bzw. Erzeugniskode 25003250020000 — 10 Stiick

Baildon top WK3 @ 20,0 wnu kog npogykra 25003250020000 — 10 wryk

WK3 DIN 6537 K
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100 LAT

19008 - 2008

“Wiertta Baildon”;.

Baildon top WK3k*
DIN 6537 K

OOELOOO

Petnoweglikowe wiertta krete z chwytem cylindrycznym wzmocnionym, zaostrzeniem specjalnym i chtodzeniem
wewnetrznym

Solid carbide twist drills with cylindrical reinforced shank and with coolant ducts

VVHM-Spiralbohrer mit mit abgesetztem Zylinderschaft und Innenkiithlung

il

TeepgocnnaeHblie ceBepra cnupansHble ¢ YNPOYHEHHbIM LMNUHOPUYECKUM XBOCTOBUKOM W BHYTPEHHUM
oxXnaxgeHwem.

Pierwsza czesc¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / lNepsas yactb hona

A = \\/ HA
Bez pokrycia; Without coating; Ohne POy S 1 T TR,

Beschichtung; Besa nokpbeiTua

Z pokryciem TiN; With TiN coating; Mit
TiN-Beschichtung; C nokpbituem TiN

Mit TiAIN- Beschrchtung‘ C nokpbiTuem

25143250...

25143252...

TIAIN
25143253...

Kod wyrobu /
product code /

Kod wyrobu /
product code /

Erzeugniskode/ 9MM dqmm lqmm —lomm W e gniskode /
Kozl NpoaykTa ko npoaykTa
e s -
e ] 4 o
0045 2 ]
..0047 4 10
-.0050 5 12
0052 E 150
.0055 5 18
0058 5.80 0120
0060 0125
-006500 5.50 -0130
006800 | 6.80 34 0135
-.007000 7.00 | <0140
007400 | 7.40 | 18,00 79 014500
007500 7.50 ~-015000
007800 | 7.80 e 015500 16:00 s o9
008000 8.00 -.016000
008500 | 8.50 016500 :
-.008800 5.80 ~-017000 1
8., ] 1z 18,00 123 73
1009000 | 9.00 017500 : -
009500 550 | 10.00 82 47 018000 1
..009800 | 9,80 ~7018500
-.010000 10,00 :019000 S0 _-— s
--020000

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamowienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKW
Baildon top WK3k @ 20,0 lub kod wyrobu 25143250020000 — 10 sztuk

Baildon top WK3k @ 20,0 or the product code 25143250020000 - 10 pieces

Baildon top WK3k @ 20,0 bzw. Erzeugniskode 25143250020000 — 10 Stiick

Baildon top WK3k @ 20,0 unw kog npoaykTa 25143250020000 — 10 wryK
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Fabryka “Wiertta Baildon”:. 100 LAT

1908 - 2008

Baildon top WK5

DIN 6537 L
"’cs-I ) "“_% |
12 | ) |

l1
OOOO® |

Petnoweglikowe wiertta krete z chwytem cylindrycznym wzmocnionym i zaostrzeniem specjalnym
Solid carbide twist drills with cylindrical reinforced shank
VHM-Spiralbohrer mit mit abgesetztem Zylinderschaft

TBEp,ﬂOCI'Il'IaBHb]E CBepna cnupankeHble C yNPOYHEHHBIM LMNWHOPWYECKMM XBOCTOBWUKOM.

PARL

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / lNepsas yactb koga
Z pokryciem TiN; With TiN coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Mit TiN-Beschichtung; C nokpeituem Mit TiAIN-Beschichtung; C nokpeitnem

TiN TiAIN
25203250... 25203252... 25203253...

Bez pokrycia; Without coating; Ohne
Beschichtung; bes nokpeitua

Kod wyrobu / Kod wyrobu /

product code /
Erzeugniskode /
KoA npoaykTa

product code /
Erzeugniskode /
KOA, npoaykTa

dmm dqimm Ilqmm Iomm dmm dqmm I|q4mm |o>mm

003000 3,00 ~010200 0.20

~003300 3.30 = 010500 10.50

003500 350 66 28 ~ 010800 10.80

003700 370 ~011000 11.00

004600 4.00 011200 i1.20 | 1200 18 7
D04200 4 20 74 36 ...011500 11,50

004500 250 ] 6,00 “ 011800 1180

004700 470 012000 12.00

005000 500 012500 12.50

005200 5720 = 013000 15.00

005500 5.50 82 44 = 013500 3,60 | 1400 124 [
005800 580 014000 14.00

006000 5.00 ~ 014500 14.50

006500 6.50 015000 5.00

006800 .80 = 015500 1550 16.00 193 63
007000 700 = 016000 16.00

007400 740 | 8,00 91 53 =~ 016500 1650

007500 7.50 017000 17.00

007800 780 017500 i7.50] 1800 143 a3
008000 800 = 018000 18.00

008500 850 ~ 018500 8.50

008800 580 ~ 019000 19.00

009000 Lo [ 0 - 2019500 19.60] 2000 153 101
009500 5°50 : 020000 20.00

009800 5:80

010000 10,00

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKM

Baildon top WK5 @ 20,0 lub kod wyrobu 25203250020000 — 10 sztuk

Baildon top WK5 @ 20,0 or the product code 25203250020000 — 10 pieces

Baildon top WK5 @ 20,0 bzw. Erzeugniskode 25203250020000 — 10 Stiick

L

Baildon top WK5 @ 20,0 wnu kog npogykTta 25203250020000 — 10 wryk

WK5 DIN 6537 L

113




100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Baildon top WK5k*

DIN 6537 L

pl — == =

12 |

OOLEO0OO

Petnoweglikowe wiertta krete z chwytem cylindrycznym wzmocnionym, zaostrzeniem specjalnym i chtodzeniem
wewnetrznym

Solid carbide twist drills with cylindrical reinforced shank and with coolant ducts

VHM-Spiralbohrer mit mit abgesetztem Zylinderschaft und Innenkiihlung

TBepﬂ,GCﬂJ’IaBHbIE Ceepna cnupanbHele C yNPOYHEHHBIM UWNMHOPUYECKUM XBOCTOBWMKOM W BHYTPEHHKUM
oxnaxgeHwem.

il

Pierwsza cze$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / lNepeas 4actb no,qa

N
Bez pokrycia; Without coating; Ohne | Z pokryciem TiN; With TiN coating; Mit
Beschichtung; Be3 nokpbiTus TiN-Beschichtung; C nokpbituem TiN Mt TAIN- Beschlcl'gll.:Nng Cinotphirian

Ti
25343250... 25343252... 25343253, ..

Kod wyrobu /
product code /
Erzeugniskode /
Kod npoaykTa

Kod wyrobu /
product code /
Erzeugniskode /
Kof npoaykTa

[4{mm |omm dymm |q4mm |o,mm

=-004000 4,00 ".010200 10,20

004200 220 4 26 070500 10.50

004500 450 010800 10.80

~0504700 270 ~011000 11.00

005000 5.00 6,00 011200 120 1200 118 71

.005200 5.20 011500 1.50

005500 5.50 82 44 .011800 ‘80

~005800 5.80 012000 1200

= 506000 6.00 ~012500 12.50

006500 6.50 013000 15.00

~oos800 .80 013500 1360 | 1400 124 7

.007000 7.00 014000 14.00

007400 7.40 8,00 91 53 014500 14.50

~007500 750 ~ 015000 15.00

--.007800 7.80 015500 1550 16.00 123 83

~.008000 5.00 016000 16.00

~608500 550 = 016500 16.50

008800 5,80 017000 12001 1005 - -

-.009000 BIOOE 00 —_— - 017500 7.50

009500 50 : 018000 18.00

~009800 5.80 ~ 018500 18.50

010000 10,00 019000 19.00
-019000 12.99 1 20,00 153 101
~020000 3000

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamoéwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AAABKU

: Baildon top WK5k @ 20,0 lub kod wyrobu 25343250020000 - 10 sztuk

#ZiS | Baildon top WKS5k @ 20,0 or the product code 25343250020000 — 10 pieces

B | Baildon top WK5k @ 20,0 bzw. Erzeugniskode 25343250020000 — 10 Stiick

I- Baildon top WK5k @ 20,0 unwn kog npogykta 25343250020000 — 10 wryk
I

WKS5k* DIN 6537
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Baildon top WK8k*

Standard BHH

000

; Wiertta krete dtugie petnoweglikowe z chwytem cylindrycznym wzmocnionym, zaostrzeniem specjalnym
i chtodzeniem wewnetrznym

% Solid carbide twist drills with cylindrical reinforced shank and with coolant ducts

. Lange VHM-Spiralbohrer mit mit abgesetztem Zylinderschaft und Innenkiihlung

i TeeppocnnasHble cBepria cnupanbHble ANNHHBIE C YNPOYHEHHBIM LUMUHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM U
BHYTPEHHVM OXMaXXaeHUEM.

Kod wyrobu /
product code /
Erzeugniskode /
Kop, npoaykTa

Kod wyrobu /
product code /
Erzeugniskode /
Kop, npoaykTa

dimm I1mm |o,mm dymm [{1mm |,mm

25443253004000 | 4,00 25443253010200 | 10,20

55443253004200 | 4.20 - aa 25443253010500 | 10.50

25443253004500 | 4.50 25443253010800 | 10.80

25443253004700 | 4.70 25443253011000 | 11,00

25443253005000 | 5.00 6,00 25443253011200 | 1L.20 | 12:00 158 111

25443253005200 | 5.20 25443253011500 | 11.50

25443253005500 | 5.50 03 55 25443253011800 | 11.80

25443253005800 | 5.80 25443253012000 | 12.00

25443253006000 | 6.00 25443253012500 | 12.50

25443253006500 | 6,50 25443253013000 | 13,00

25443253006800 | 6.80 103 65 25443253013500 | 13,50 | 1400 176 129

25443253007000 | 7.00 25443253014000 | 14.00

25443253007400 | 7.40 8,00 25443253014500 | 14.50

25443253007500 | _7.50 25443253015000 | 15.00

25443253007800 | 7.80 12 74 25443253015500 | 1550 | 16:00 198 148

25443253008000 | _8.00 25443253016000 | 16.00

25443253008500 | 8.50 25443253016500 | 16.50

25443253008800 | _8.80 25443253017000 | 17.00

25443253009000 | 9.00 | ;4 00 134 02 25443253017500 | 17.50 | 18:00 216 166

25443253009500 | _9.50 . 25443253018000 | 18.00

25443253009800 | 9.80 25443253018500 | 18.50

25443253010000 | 10,00 25443253019000 | 19.00
25443253019500 | 19.50 | 29:00 236 184
25443253020000 | 20.00

* Wiertta ujete w tabeli wykonywane sg na zamdéwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL} 3AABKM/

; Baildon top WK8k @ 20,0 TiAIN lub kod wyrobu 25443253020000 — 10 sztuk

B | Baildon top WK8k @ 20,0 TIAIN or the product code 25443253020000 — 10 pieces

Baildon top WK8k @ 20,0 TiAIN bzw. Erzeugniskode 25443253020000 — 10 Stlick

.
I | Baildon top WK8K @ 20,0 TIAIN unm kog npoaykTa 5443253020000 — 10 wryk

WKS8k* Standard BHH
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Frezy petnoweglikowe

Solid carbide end mills
VHM-Fraser
dpesbl TBEpAOCNNaBHbIE
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Wykaz narzedzi / Specification of tools
Zusammenstellung der werkzeuge / CnMcoKk MHCTPYMEHTOB

Strona / Page
Seite / CTpaHuua

Opis narzedzi / Description of tools / Werkzeugbeschreibung / Xapakteprctuka MHCTPYMEHTOB

Frez BHH FWP2K / FWP2L DIN 6527 K,L

Frezy z chwytem wzmocnionym 2-ostrzowe krétkie
i diugie z ptaska powierzchnig czotowg - og. stos.

2-fluted end mills with reinforced shank short and
long with flat square end

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft 124
2-Schneide scharfkantig, kurze und lang.

®dpesbl TBEpAOCNIaBHbIE XBOCTOBbIE C

YMNPOYHEHHbBIM XBOCTOBMKOM C 2 J1€3BUSIMI KOPOTKME
1 ONIMHHKE C MIOCKON NOBGOBOM NMOBEPXHOCTLIO.

Frez BHH FWP3K / FWP3L DIN 6527 K,L

Frezy z chwytem wzmocnionym 3-ostrzowe krétkie
i dtugie z ptaska powierzchnig czotowq - og. stos.

3-fluted end mills with reinforced shank short and
long with flat square end

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft 125
3-Schneide scharfkantig, kurze und lang.

®pesbl TBEPAOCHIABHBIE XBOCTOBLIE C
YMPOYHEHHbIM XBOCTOBUKOM C 3 NE3BUSIMU KOPOTKUNE
W ONMHHKE C NNocKkon No6oBOoM NOBEPXHOCTLIO.

Frez BHH FWP4K / FWP4L DIN 6527 K,L

Frezy z chwytem wzmocnionym 4-ostrzowe krétkie
i diugie z ptaskg powierzchnig czotowg - og. stos.

4-fluted end mills with reinforced shank short and
long with flat square end

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft 126
4-Schneide scharfkantig, kurze und lang.

dpesbl TBEPAOCNIABHLIE XBOCTOBbLIE C

YMPOYHEHHbIM XBOCTOBUKOM C 4 NEe3BUSIMU KOPOTKUE

W ANMHHME C NITOCKOM N060BOV MOBEPXHOCTHIO.
Frez BHH FWF2K / FWF2L DIN 6527 K,L

Frezy 2-ostrzowe z chwytem wzmocnionym krétkie
i diugie z fazg na narozu ogélnego stosowania

2-fluted end mills with chamfer corner with
reinforced shank, short and long

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft 127
2—-Schneide mit Kantenbruch, kurze und lang.

dpesbl TBEpAOCNIaBHbIE XBOCTOBbLIE YrioBas
dasa, ¢ 2 ne3smsamMu ¢ YNpPO4YHEHHbIM XBOCTOBMKOM
KOpOTKMe U AnuHHue.

Frez BHH FWF3K / FWF3L DIN 6527 K,L

Frezy 3-ostrzowe z chwytem wzmocnionym krétkie
i dlugie z fazg na narozu - og. stos.

3-fluted end mills with chamfer corner with
reinforced shank, short and long

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft 128
3—-Schneide mit Kantenbruch, kurze und lang.

¢pe3b| TBepaocCniiaBHble XBOCTOBbIE yrioBas
d)asa, ¢ 3 ne3BusIMu ¢ YNpPO4YHEHHbIM XBOCTOBMKOM
KOPOTKMe U AnnHHune.

Frez BHH FWF4K / FWF4L DIN 6527 K,L
Frezy 4-ostrzowe z chwytem wzmocnionym krétkie
i dlugie z fazg na narozu - og. stos.

4-fluted end mills with chamfer corner with
reinforced shank, short and long

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft 129
4—Schneide mit Kantenbruch, kurze und lang.

WA

CDpeabl TBepAocCnaBHble XBOCTOBbIE yrnoBas
¢asa, ¢ 4 ne3BmsiMn ¢ YNPO4YHEHHbIM XBOCTOBMKOM
KOPOTKMe U AnNnHHKne.

1
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A Frez BHH FWK2K / FWK2L DIN 6527 K,L

Frezy kuliste z chwytem wzmocnionym 2-ostrzowe
krétkie i diugie - ogdlnego stosowania

Opis narzedzi / Description of tools / Werkzeugbeschreibung / Xapaktepuctuka MHCTPYMEHTOB

2-fluted ball-nose end mills with reinforced shank,
short and long

VHM-Vollradius fraser mit abgesetzten 130
Zylinderschaft 2—-Schneide, kurze und lang.

¢pe3bl TBepaocnaBHble XBOCTOBbIE LLIApOBble
C YNPOYHEHHbIM XBOCTOBWKOM C 2 ne3BusaAMun
KOPOTKNE U ANMMHHKNE.

Frez BHH FWK3K / FWK3L DIN 6527 K,L

Frezy kuliste z chwytem wzmocnionym 3-ostrzowe
krotkie i dtugie - ogdélnego stosowania

PWK2K %FWKZL

.20,0 mM

030

4

3-fluted ball-nose end mills with reinforced shank,
short and long

VHM-Vollradius fréser mit abgesetzten 131
Zylinderschaft 3—Schneide, kurze und lang.

(Dpe3bl TBepaocniaBHble XBOCTOBbIE LLIapoBble
C yNpO4YHEHHbIM XBOCTOBWKOM C 3 nessusMun
KOpPOTKNE U ANMMHHKNE.

Frez BHH FWK4K / FWK4L DIN 6527 K,L

Frezy kuliste z chwytem wzmocnionym 4-ostrzowe
krétkie i diugie - ogdlnego stosowania

4-fluted ball-nose end mills with reinforced shank,
short and long

VHM-Vollradius fraser mit abgesetzten 132
Zylinderschaft 4-Schneide, kurze und lang.

Cbpesbl TBepaocnaBHble XBOCTOBbIE LLIapOBble
C yNpO4YHEHHbIM XBOCTOBNKOM C 4 ne3suaAMU
KOPOTKNUE U OANTMHHKE.

Frez BHH FNP2 / FNP3 / FNP4 DIN 6528

Frezy ostrokrawedziowe 2,3,4-ostrzowe z
chwytem jednolitym - ogdlnego stosowania

100 gl il

2,3,4-fluted end mills with square end

133

VHM-Fraser 2,3,4-Schneide scharfkantig

®pesbl TBEpAOCNNIABHbIE XBOCTOBbIE , C 2, 3, 4
11e3BUSIMM C NITOCKOM NTOGOBOI NMOBEPXHOCTHLHO.

Frez BHH FNK2 / FNK3 / FNK4 DIN 6528

Frezy kuliste 2,3,4-ostrzowe z chwytem jednolitym
- 0golnego stosowania

LS

2,3,4-fluted ball-nose end mills

134

VHM-Vollradius fraser universal rund
2,3,4-Schneide

®pesbl TBEPAOCNIABHbIE XBOCTOBbIE LLIAPOBLIE, C
2,3,4 ne3pmnamun

Frez BHH FWK2A DIN 6527

Frezy z chwytem wzmocnionym 2-ostrzowe z
kulistg powierzchnig czotowg do aluminium

i stopow aluminium

2-fluted ball-nose end mills with reinforced shank,
long version , for machining aluminium and
aluminium alloys.

VHM - Vollradius Frasen mit abgesetzten 135
Zylinderschaft, 2 — Schneide, fur Al und Al-
Legierungenbearbeitung.

®pesbl  TBepAoCnnaBHble  XBOCTOBble  Ans
antoMUHUS 1 CNNAaBOB antOMUHUS C YNPOYHEHHbBIM
XBOCTOBUKOM, C 2 1ne3BusIMU, C LLIAPOBOW NT06OBON
NMOBEPXHOCTbHO.

I OHED L
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Frez BHH FWP1A Standard BHH

Frezy z chwytem wzmocnionym 1-ostrzowe z
ptaskag powierzchnig czotowg do aluminium i stopéw
aluminium

1-fluted end mills square end with reinforced
shank, BHH standard, for machining aluminium and
aluminium alloys

VHM Frasen mit abgesetzten Zylinderschaft, 1 136
— Schneide, mit ebener Stirnflache, fir Al und Al-
Legierungenbearbeitung.

dpesbl TBEpAOCNIABHbIE XBOCTOBbLIE A1 altOMUHUS
1 CMaBoB antoMUHUS C YNPOYHEHHBIM
XBOCTOBMKOM, C 1 nes3Bmem, ¢ nrockon riobosowm
NMOBEPXHOCTbLHO.

Frez BHH FWP2A DIN 6527

Frezy z chwytem wzmocnionym 2-ostrzowe z
ptaskag powierzchnig czotowg do aluminium i stopéw
aluminium.

2-fluted end mills square end with reinforced
shank, BHH standard, for machining aluminium and
aluminium alloys

VHM Frasen mit abgesetzten Zylinderschaft, 2 137
— Schneide, mit ebener Stirnflache, fir Al und Al-
Legierungenbearbeitung

®Ppesbl TBEpAOCNIIABHbIE XBOCTOBbLIE 4151 altOMUHUSA
1 CMaBoB antoMUHUS C YNPOYHEHHBIM
XBOCTOBMKOM, C 2 Ne3BUSIMU, C NNOCKON NToOoBoM
NMOBEPXHOCTbLHO.

Opis narzedzi / Description of tools / Werkzeugbeschreibung / Xapaktepuctuka MHCTpyMEHTOB

I 0l

Frez BHH FWP3A DIN 6527

Frezy z chwytem wzmocnionym 3-ostrzowe z
ptaska powierzchnig czotowg do aluminium i stopow
aluminium.

3-fluted end mills square end with reinforced
shank, BHH standard, for machining aluminium and
aluminium alloys

VHM Frasen mit abgesetzten Zylinderschaft, 3 138
— Schneide, mit ebener Stirnflache, fir Al und Al-
Legierungenbearbeitung

®pesbl TBEPAOCNNABHbIE XBOCTOBbLIE A1 aNOMUHNSA
1 CNaBOB antOMUHUSA C YNPOYHEHHbIM
XBOCTOBMKOM, C 3 Ne3BNSIMU, C NIOCKOW 1ob6osom
NMOBEPXHOCTHIO.

WL LT
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Orientacyjny dobér parametréw skrawania frezami petnoweglikowymi ogélnego stosowania z pokryciem
BALINIT%{‘ FYJTURA NANO*

Esti{jnated selection of milling parametres for solid carbide milling cutters with BALINIT® FUTURA NANO
coating*

Ungefahre Auswahl an Spanparametern fur VHM-Fraser mit BALINIT® FUTURA NANO Beschichtung*

Op1EeHTUPOBOYHLIN Noabop NapamMeTpoB pe3aHust TBepaocnnaBHbIMU hpesamm ¢ nokpbituem BALINIT®
FUTURA NANO*

Posuw f, [mm/zab] dla danej srednicy freza (mm) /

e oriat / Wg;r;g;gﬁgjﬁlmirggsé(;/ Rate of feed fzt[tmn&( tootrt1] fczr pa)rt/icular milling
rupa materiatowa ance a as cutter diameter (mm
Ma{}\?riil ?r?fL;p / I'Iplj)iité%l:eblt'i'slje%r;% é " 5;2%;:; Vorschub f, [mm/ZarEn] fl]Jr/ Fraserdurchmesser
erksto 5 3 mm
MaTtepuanbHas rpynna [N/mm?] v, [m/min] MNopava f, [Mm/3y6] ons naHHoro Avametpa pess
HB

Stal / <500 85-100
Steel / <800 75-95
Stahl / <1000 65-85 0,006 0,014 0,024 0,036 0,045
Cranb <1200 55-75
Stal nierdzewna /

: <850 45-55
calizes gealy <1000 4050 | 0,005 | 0,010 | 0019 | 0030 | 0,038
Nichtrostendesthal / <1100 35.45
HepxagetoLasi ctanb
Zeliwo / HB<200 100-130
Cast iron / HB<300 95-120
Eleesamn <700 85-110 0,004 0,009 0,016 0,026 0,032
HyryH <900 80-95
Miedz / Copper / <400 100-130 | 0,010 | 0,020 | 0,032 | 0,046 0,054
Kupfer / Meab ’ ’ ' ' ’
Mosigdz / Brass / <500 95-110
Messing / NNaTyHb <700 80-100 0,007 0,014 0,024 0,036 0,045
Braz / Bronze / <500 90-110
Bronze / BpoHsa <700 70-90 0,003 0,010 0,019 0,030 0,038
Aluminium i stopy /
Aluminium and alloys / <350 400-500
Aluminium <400 200-250 0,008 0,014 0,026 0,046 0,054
und Legierungen / <700 150-200
ARNOMVHUIA 1 cnnasbl
Tytan i stopy /
Titanium and alloys / <700 45-55
Titan und Legierungen / <1200 35.45 | 0.003 | 0009 | 0016 | 0026 | 0032
TuTaH 1 cnnasbl
;Y;%iizgsw/a sztuczne / Duroplastics 100-130
Kunststoff / ) 0,003 0,009 0,016 0,026 0,032
MnacTmacca Thermoplastics 90-120

*

zalecane stosowanie zblizonych parametrow zaréwno przy
konwencjonalnym smarowaniu / chiodzeniu (emulsjg, olejem,
powietrzem) jak i przy smarowaniu minimalnym
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(P)\r/igntacyjny dobér parametréw skrawania dla frezéw przeznaczonych do obrébki aluminium bez pokrycia

Estimated selection of end mills parametres for machining aluminium and aluminium alloys.

Ungefahre Auswahl an Spanparametern fiir Al und Al-Legierungenbearbeitung.

OpU1EeHTUPOBOYHbI NOAGOP NapaMeTPOB pe3aHusi TBEpAOCMNaBHbIMU ddpe3amMm ans anioMUHKS U CNIaBoB
allloMUHUA.

Posuw f, [mm/zab] dla danej srednicy freza (mm) /
Rate of feed f, [mm/ tooth] for particular milling cutter diameter (mm)/
Vorschub f, [mm/Zahn] fir Fraserdurchmesser [mm] /
Mogava f, [MM/3y6] Ana AaHHoro AvameTpa pesbl [Mm]

Wytrzymatosé
Resistance Predkosé
Festigkeit SNEVENIE]
MpoyHoCTb v, [m/min]
IN/mm?]

Grupa materiatowa /
Material group /
Werkstoff /
MatepuanbHas rpynna

10 12 14 16 18 20

Aluminium /
AntoMnHn
Al 99,5%

Aluminium i stopy /
Aluminium and alloys /
Aluminium

und Legierungen /
AnNOMUHWIA 1 cnnasebl
Si<1,5%

Aluminium i stopy /
Aluminium and alloys /
Aluminium

und Legierungen /
AnOMUHUIA 1 cnnasbl
1,5%<Si<10%

Aluminium i stopy /
Aluminium and alloys /
Aluminium

und Legierungen /
AnNIOMUHWIA 1 cnNnaBbl
Si>10%
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Frez BHH FWP2K / BHH FWP2L

DIN 6527 K / DIN 6527 L

1908 - 2008

l1
Frezy z chwytem wzmocnionym 2-ostrzowe krotkie i dtugie z ptaskg powierzchnig czotowg

- 0golnego stosowania.

Solid carbide end mills with reinforced shank 2-fluted square end, short and long version.

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft 2-Schneide scharfkantig, kurz und lang.

®dpesbl TBEpAOCMaBHbIE XBOCTOBbIE C YMIPOYHEHHBIM XBOCTOBMKOM C 2 NE3BUSMU KOPOTKUE U ANVHHUE C
N0CKOM NOGOBON NOBEPXHOCTHLHO.

Byl

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / lNepBas 4yactb koga

Bez pokrycia; Without coating;
Ohne Beschichtung; Bes nokpbiTns
80603250... / 80703250...

Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Mit TIAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TiAIN
80603253... / 80703253...

Frez BHH FWP2K
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kox npoaykTa dmm dq mm Iy mm I'2 mm
...003000 3,00 50 4
004000 4.00 6.00 5
~..005000 5.00 : 54 6
006000 6.00 7
007000 7.00 8
008000 8.00 8,00 58 9
-..009000 9.00 10
-..010000 10,00 10,00 66 1
012000 12.00 12,00 73 12
014000 14.00 14.00 75 14
~-.016000 16.00 16.00 82 16
018000 18.00 18.00 84 18
020000 20.00 20.00 92 20

Frez BHH FWP2L
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / ko npogykTa d mm dq mm Iy mm I'2 mm
...003000 3,00 7
~..004000 2,00 8
...005000 5,00 6.00 57 10
-..006000 6,00
~..007000 7.00 i3
-..008000 8.00 8,00 63 16
~..009000 9.00
-..010000 10,00 10,00 72 19
~..012000 12.00 12,00
-..014000 14.00 14.00 83 22
~..016000 16.00 16.00
-..018000 18.00 18.00 92 26
~..020000 20.00 20.00 104 3

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL] 3AABKA
Frez BHH FWP2L @ 20,0 lub kod wyrobu 80703250020000 — 10 sztuk

FWP2L & 20,0 or the product code 80703250020000 — 10 pieces

FWP2L & 20,0 bzw. Erzeugniskode 80703250020000 — 10 Stiick

D

FWP2L & 20,0 unu kog npogykTta 80703250020000 — 10 wTyk

BHH FWP2K DIN 6527 K/ BHH FWP2L DIN 6527 L
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Frez BHH FWP3K / BHH FWP3L
DIN 6527 K/ DIN 6527 L

l1
OO

Frezy z chwytem wzmocnionym 3-ostrzowe krotkie i dtugie z ptaskg powierzchnig czotowg
- 0golnego stosowania

Solid carbide end mills with reinforced shank 3-fluted square end, short and long version.

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft 3—Schneide scharfkantig, kurz und lang.

Ll

®pesbl TBEPAOCMNIABHBIE XBOCTOBbIE C YNPOYHEHHBIM XBOCTOBUKOM C 3 NE3BUAMY KOPOTKME U ANTUHHUE C
NMocKol No6GoBON NOBEPXHOCTLIO.

Pierwsza czes$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MNepBas 4yacTtb koga

Bez pokrycia; Without coating;
Ohne Beschichtung; Bes nokpbiTns
81603250... / 81703250...

Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Mit TiIAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TiAIN
81603253... / 81703253...

Frez BHH FWP3K
Kod wyrobu / product code /

o
3
3
o
[EEY
3
3
N
3
3

Erzeugniskode / koa npoaykTa I1 mm
...003000 3,00 50 4
-..004000 2.00 6.00 5
~..005000 5.00 : 54 6
.006000 6.00 7
~..007000 7.00 8
~..008000 8.00 8,00 58 9
~..009000 9.00 10
~..010000 10,00 10,00 66 i1
.012000 12.00 12,00 73 12
—..014000 14.00 14.00 75 14
~..016000 16.00 16.00 82 16
018000 18.00 18.00 84 18
.020000 20.00 20.00 92 20

Frez BHH FWP3L
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / ko npoaykTa d mm dqmm Iy mm I2 mm
...003000 3,00 7
~-.004000 4.00 8
..005000 5.00 6,00 57 10
~..006000 6,00
~..007000 7.00 i3
~.008000 8.00 8,00 63 16
~..009000 9.00
-..010000 10,00 10,00 72 19
012000 12.00 12,00
.014000 14.00 14.00 83 22
~.016000 16.00 16.00
-..018000 18.00 18.00 92 26
~.020000 20.00 20.00 104 32

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL]| 3AABKM

Frez BHH FWP3L @ 20,0 TiAIN lub kod wyrobu 81703253020000 — 10 sztuk

FWP3L & 20,0 TiAIN or the product code 81703253020000 — 10 pieces

FWP3L @ 20,0 TIAIN bzw. Erzeugniskode 81703253020000 — 10 Stlick

FWP3L @ 20,0 TiAIN unu kog npoagykta 81703253020000 — 10 wTyK

BHH FWP3K DIN 6527 K/ BHH FWP3L DIN 6527 L
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Frez BHH FWP4K / BHH FWPA4L
DIN6527K / DIN 6527 L

Frezy z chwytem wzmocnionym 4-ostrzowe krotkie i diugie z ptaskg powierzchnig czotowg
- 0golnego stosowania

Solid carbide end mills with reinforced shank 4-fluted square end, short and long version.

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft 4-Schneide scharfkantig, kurz und lang.

AL

®pesbl TBEPAOCMIABHBIE XBOCTOBbIE C YNPOYHEHHBIM XBOCTOBUKOM C 4 NE3BUAMY KOPOTKME U ANTUHHUE C
NnocKol No6oBON NOBEPXHOCTLIO.

Pierwsza czes$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MepBas yacTtb koga

Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; be3 nokpbiTus Mit TIAIN-Beschichtung; C nokpbitrem TiAIN
82603250... / 82703250... 82603253... / 82703253...

Frez BHH FWP4K
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npogykTa dmm dy mm I1 mm I'2 mm
-..003000 3,00 50 5
004000 4.00 6.00 8
005000 500 : 54 9
~-006000 6.00 10
007000 7.00 11
-..008000 8.00 8,00 58 12

009000 9'00 i3
-010000 10,00 10,00 66 14
012000 12.00 15,00 73 16
014000 14.00 14.00 75 18
016000 16.00 16.00 52 22
018000 18.00 18.00 84 54
020000 20.00 20.00 92 56
Frez BHH FWP4L
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / koa npoaykTa d mm dqmm Iy mm I2 mm
-..003000 3,00 8
7004000 4.00 11
-..005000 5.00 6,00 57 13
7006000 6.00
007000 700 i6
-..008000 8.00 8,00 63 15
7009000 9.00
~.010000 10,00 10,00 72 22
012000 12.00 12.00
-..014000 14.00 14.00 83 26
016000 16.00 16.00
.018000 18.00 18.00 92 32
020000 30.00 30.00 104 38

- WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3ASIBKM
Frez BHH FWP4L & 20,0 TiAIN lub kod wyrobu 82703253020000 — 10 sztuk

FWPA4L @& 20,0 TiAIN or the product code 82703253020000 — 10 pieces

FWP4L @& 20,0 TIAIN bzw. Erzeugniskode 82703253020000 — 10 Stiick

L

FWP4L & 20,0 TiAIN unu kog npoaykTta 82703253020000 — 10 wTyk

BHH FWP4K DIN 6527 K/ BHH FWP4L DIN 6527 L
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Frez BHH FWF2K* /| BHH FWF2L*
DIN 6527 K/ DIN 6527 L

SCIC

Frezy z fazg na narozu 2-ostrzowe z chwytem wzmocnionym, krotkie i diugie - ogélnego stosowania
Solid carbide end mills with reinforced shank 2-fluted with chamfer corner, short and long version.

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft 2 —Schneide mit Kantenbruch, kurz und lang.

B Eal

dpesbl TBEPOOCHIABHbIE XBOCTOBLIE YrnoBasi pasa, ¢ 2 Ne3BUSIMU C YNPOYHEHHBIM XBOCTOBUKOM KOPOTKUE U
ONUHHKE.

Pierwsza czes$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MepBas 4yacTtb koga
Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; Bes nokpbiTus Mit TiAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TiAIN
80203250... / 80303250... 80203253... / 80303253...

Frez BHH FWF2K
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / ko npoaykTa d mm dqmm I1 mm I2 mm
...003000 3,00 50 4
~-.004000 4.00 6.00 5
~-.005000 5.00 : 54 6
~-.006000 6.00 7
007000 7.00 8
~-.008000 8.00 8,00 58 9
~-.009000 9.00 10
-..010000 10,00 10,00 66 1
012000 12.00 12,00 73 12
~-.014000 14.00 14.00 75 14
016000 16,00 16.00 82 16
~-.018000 18.00 18.00 84 18
.020000 20.00 20.00 92 20

Frez BHH FWF2L
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / koa npoaykTa d mm dqmm Iy mm I'o mm
...003000 3,00 7
~..004000 4.00 8
-..005000 5.00 6.00 57 0
~..006000 6.00
007000 7.00 i3
~..008000 8.00 8,00 63 16
~..009000 9.00
~..010000 10,00 10,00 72 i9
012000 12.00 12,00
~..014000 14.00 14.00 83 22
—..016000 16.00 16.00
~..018000 18.00 18.00 92 26
020000 20.00 20.00 104 32

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKM/
Frez BHH FWF2L @ 20,0 TiAIN lub kod wyrobu 80303253020000 — 10 sztuk

FWF2L & 20,0 TiAIN or the product code 80303253020000 — 10 pieces

FWF2L @ 20,0 TiAIN bzw. Erzeugniskode 80303253020000 — 10 Sttick

Ll

FWF2L @ 20,0 TiAIN wunu kog npogykTta 80303253020000 — 10 wTyk

* Frezy ujete w tabelach wykonywane sg na zaméwienie; zamiast fazy na narozu istnieje mozliwo$¢ wykonania promienia.

BHH FWF2K* DIN 6527 K/ BHH FWF2L* DIN 6527 L
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Frez BHH FWF3K* /| BHH FWF3L*
DIN6527 K/ DIN 6527 L

Frezy z fazg na narozu 3-ostrzowe z chwytem wzmocnionym, krétkie i dtugie - ogéinego stosowania
Solid carbide end mills with reinforced shank 3-fluted with chamfer corner, short and long version.

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft 3—Schneide mit Kantenburch, kurz und lang.

Bl

¢pe3bl TBEpOOCNaBHble XBOCTOBbIE YrioBas gasa, ¢ 3 Ne3BUAMU C YNPOYHEHHbIM XBOCTOBMKOM KOPOTKME 1

ONVHHKE.
Pierwsza czes$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MepBas yacTtb koga
Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; Bes nokpbiTns Mit TiAIN-Beschichtung; C nokpbitvem TiAIN
81203250... / 81303250... 81203253... / 81303253...

Frez BHH FWF3K
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / ko npoaykTa d mm dqmm I1 mm I'2 mm
...003000 3,00 50 4
~-.004000 4.00 6.00 5
.005000 5.00 . 54 6
~..006000 6.00 7
~.007000 7.00 8
--.008000 8.00 8,00 58 9
~.009000 9.00 10
-..010000 10,00 10,00 66 11
012000 12.00 12,00 73 12
014000 14.00 14.00 75 14
016000 16.00 16.00 82 16
~..018000 18.00 18.00 84 18
~.020000 20.00 20.00 92 20

Frez BHH FWF3L
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npoaykTa d mm dymm Iy mm I2 mm
...003000 3,00 7
~..004000 2.00 8
.005000 5.00 6.00 57 0
~..006000 6.00
.007000 7.00 i3
~..008000 8.00 8,00 63 6
-.009000 9.00
~..010000 10,00 10,00 72 19
012000 12.00 12,00
~..014000 14.00 14.00 83 .
016000 16.00 16.00
~..018000 18.00 18.00 92 26
.020000 20.00 20.00 104 32

Frez BHH FWF3L & 20,0 TiAIN lub kod wyrobu 81303253020000 — 10 sztuk

- WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKU

FWF3L @ 20,0 TiAIN or the product code 81303253020000 — 10 pieces

FWF3L @ 20,0 TiIAIN bzw. Erzeugniskode 81303253020000 — 10 Sttick

LHElL

FWF3L @ 20,0 TiAIN nnu koa npoaykta 81303253020000 — 10 wryk

* Frezy ujete w tabelach wykonywane sg na zaméwienie; zamiast fazy na narozu istnieje mozliwo$¢ wykonania promienia.

BHH FWEF3K DIN 6527 K/ BHH FWEF3L DIN 6527 L
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100 LAT

1908 - 2008

Fabryka “Wiertta Baildon”;.

Frez BHH FWF4K* /| BHH FWFA4L*

DIN 6527 K / DIN 6527 L

Frezy z fazg na narozu 4-ostrzowe z chwytem wzmocnionym, krotkie i dtugie - ogélnego stosowania.
Solid carbide end mills with reinforced shank 4-fluted with chamfer corner, short and long version.

VHM-Fraser mit abgesetzten Zylinderschaft 4-Schneide mit Kantenbruch, kurz und lang.

AL

®dpesbl TBEpPAOCNIaBHbIE XBOCTOBbIE YrioBas gasa, ¢ 4 ne3BUaMmn ¢ YNpoYHEHHbIM XBOCTOBUKOM KOPOTKME U
OnnHHKe.

Pierwsza cze$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MepBas yacTtb koga

Bez pokrycia; Without coating;
Ohne Beschichtung; Bes nokpbiTns
82203250... / 82303250...

Frez BHH FWF4K
Kod wyrobu / product code /

Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Mit TiAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TiAIN
82203253... / 82303253...

Erzeugniskode / kog npogykTa d mm dqmm Iy mm I2 mm
...003000 3,00 50 5
~..004000 2.00 6.00 8
~..005000 5.00 : 54 9
7006000 6.00 10
-.007000 7.00 11
-..008000 8.00 8,00 58 12
--009000 9.00 i3
~..010000 10,00 10,00 66 14
-..012000 12.00 12,00 73 16
-..014000 14.00 14.00 75 i8
-.016000 16.00 16.00 82 22
-..018000 18.00 18.00 84 54
-..020000 20.00 20.00 92 26

Frez BHH FWF4L
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kox npoaykTa dqmm I1 mm I'o mm
...003000 8
--.004000 4.00 1T
-..005000 5.00 6,00 57 13
-..006000 6.00
--.007000 7.00 i6
~-.008000 8.00 8,00 63 15
-..009000 9.00
-..010000 0,00 10,00 72 33
-.012000 2.00 12,00
~.014000 2.00 14.00 83 26
-..016000 5.00 16.00
-..018000 18.00 18.00 92 32
-..020000 20.00 20.00 104 38

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3ASBKU
Frez BHH FWF4L & 20,0 TiAIN lub kod wyrobu 82303253020000 — 10 sztuk

FWF4L & 20,0 TiAIN or the product code 82303253020000 — 10 pieces

FWF4L @ 20,0 TIAIN bzw. Erzeugniskode 82303253020000 — 10 Sttick

1AL

FWF4L @ 20,0 TiAIN wnu koa npogykTta 82303253020000 — 10 wTyk

* Frezy ujete w tabelach wykonywane sg na zaméwienie; zamiast fazy na narozu istnieje mozliwo$¢ wykonania promienia.

BHH FWF4K* DIN 6527 K/ BHH FWF4L* DIN 6527 L
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100 LAT

Fabryka “Wiertta Baildon”;.

Frez BHH FWK2K / BHH FWK2L

DIN 6527 K / DIN 6527 L

1908 - 2008

d1

OO

Frezy kuliste z chwytem wzmocnionym 2-ostrzowe, krétkie i diugie - ogdlnego stosowania.

[2

Solid carbide ball-nose end mills with reinforced shank 2-fluted , short and long version.

VHM Vollradius fraser mit abgesetzten Zylinderschaft 2-Schneide, kurz und lang.

LHEL

®pesbl TBEPOOCHIABHBIE XBOCTOBLIE LLIAPOBbLIE C YNPOYHEHHBIM XBOCTOBUKOM C 2 NE3BUSIMU KOPOTKUE U
ONNHHKE.

Pierwsza czes¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MepBas 4yacTtb koga
Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; be3s nokpbiTus Mit TIAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TiAIN
80803250... / 80903250... 80803253... / 80903253...

Frez BHH FWK2K
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / koa npoaykTa d mm dqmm I mm I2 mm
...003000 3,00 50 4
~..004000 2.00 6.00 5
-..005000 5.00 : 54 6
~-.006000 6.00 7
007000 7.00 8
-..008000 8.00 8,00 58 9
~-.009000 9.00 10
--.010000 0,00 10,00 66 11
012000 2.00 2,00 73 12
-..014000 2.00 2.00 75 14
~.016000 6.00 6.00 82 16
~.018000 8.00 8.00 84 18
~.020000 20.00 20.00 92 20

Frez BHH FWK2L
Kod wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npoagykTa d mm dqmm Iy mm I 2 mm
...003000 3,00 7
~-.004000 4.00 8
~.005000 5.00 6,00 57 0
~-.006000 6.00
-..007000 7.00 i3
-..008000 8.00 8,00 63 6
~.009000 9.00
-..010000 10,00 10,00 72 19
-..012000 12.00 12,00
-..014000 14.00 14.00 83 22
016000 16.00 16.00
~..018000 18,00 18.00 92 26
-..020000 20.00 20.00 104 32

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OGPA3EL| 3AABKW/
Frez BHH FWK2L @ 20,0 TiAIN lub kod wyrobu 80903253020000 — 10 sztuk

FWK2L & 20,0 TiAIN or the product code 80903253020000 — 10 pieces

FWK2L & 20,0 TIAIN bzw. Erzeugniskode 80903253020000 — 10 Stiick

1L1EL

FWK2L & 20,0 TIAIN nnu kog npogykta 80903253020000 — 10 wtyk

BHH FWK2K DIN 6527 K/ BHH FWK2L DIN 6527 L
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100 LAT

1908 - 2008

Fabryka “Wiertta Baildon”;.

Frez BHH FWK3K / BHH FWK3L

DIN 6527 | DIN 6527 L

DIOID
Frezy kuliste z chwytem wzmocnionym 3-ostrzowe, krétkie i dtugie - ogdlnego stosowania.

Solid carbide ball-nose end mills with reinforced shank 3-fluted , short and long version.

VHM Vollradius fraser mit abgesetzten Zylinderschaft 3—Schneide, kurz und lang.

LD

®dpesbl TBEpAOCNIaBHbIE XBOCTOBbLIE LIAPOBLIE C YPOYHEHHBIM XBOCTOBMKOM C 3 NE3BUSMU KOPOTKME U
OnnHHKe.

Pierwsza czes$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MepBas yacTtb koga
Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; Bes nokpbiTus Mit TiAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TiAIN
81803250... / 81903250... 81803253... / 81903253...

Frez BHH FWK3K
od wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npoagykTa d mm dqmm Iy mm I'o mm
...003000 3,00 50 4
--.004000 4.00 6.00 5
--.005000 5.00 ; 54 6
7006000 6.00 7
-..007000 7.00 8
--.008000 8.00 8,00 T58 9
--.009000 9.00 i0
-..010000 0,00 10,00 66 11
-..012000 2.00 12,00 73 12
--.014000 4.00 14.00 75 ia
-.016000 6.00 16.00 82 16
-..018000 18.00 18.00 84 i8
-..020000 20.00 20.00 92 20

Frez BHH FWK3L
od wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npoaykTa dqmm I1 mm I'2 mm
--.003000 7
-..004000 4.00 8
-..005000 5.00 6,00 57 0
--.006000 6.00
-..007000 7.00 i3
~..008000 8.00 8,00 63 16
-..009000 9.00
~-.010000 0,00 10,00 72 19
-..012000 2.00 .00
-..014000 4.00 2.00 83 22
-..016000 6.00 5.00
~-.018000 8.00 8.00 92 26
-..020000 20.00 50.00 104 37

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKW
Frez B FW 3L 20,0 TiAIN lub kod wyrobu 81903253020000 10 sztuk

FW 3L 20,0 TIAIN ort e product code 81903253020000 10 pieces

FW 3L 20,0 TiIAIN bzw Erzeugniskode 81903253020000 10 St ck

FWK3L & 20,0 TiIAIN wnu kog npoaykta 81903253020000 — 10 wTyk

BHH FWK3K* DIN 6527 K/ BHH FWK3L* DIN 6527 L
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100 LAT

Fabryka “Wiertta Baildon”;.

Frez BHH FWK4K / BHH FWK4L

DIN 6527 | DIN 6527 L

1908 - 2008

Frezy kuliste z chwytem wzmocnionym 4-ostrzowe, krétkie i dtugie - ogdlnego stosowania.
Solid carbide ball-nose end mills with reinforced shank 4-fluted , short and long version.

V M Vollradius fraser mit abgesetzten Zylinderschaft 4—Schneide, kurz und lang.

®dpesbl TBEpAOCNIaBHbIE XBOCTOBbIE LLAPOBLIE C YNPOYHEHHbIM XBOCTOBUKOM C 4 ne3BUAMUN KOPOTKUNE U
OnnHHKne

AL

Pierwsza cze$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MepBas yacTb koga
Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; Bes nokpbiTns Mit TiIAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TiAIN
82803250... / 82903250... 82803253... / 82903253...

Frez BHH FWK4K
od wyrobu / product code /

Erzeugniskode / koa npoaykTa d mm dqmm I1 mm I'2 mm
...003000 3,00 50 5
~-.004000 4.00 6.00 8
-..005000 5.00 . 54 9
~-.006000 6.00 10
~.007000 7.00 11
~-.008000 8.00 8,00 58 12
-..009000 9.00 13
-..010000 10,00 10,00 66 14
012000 12.00 12,00 73 16
~-.014000 14.00 14.00 75 is
.016000 5.00 .00 82 22
~..018000 8.00 8.00 84 24
~.020000 20.00 20.00 92 26

Frez BHH FWKAL
od wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npoaykTa dmm dqmm I1 mm I2 mm
...003000 3,00 8
~-.004000 4.00 1T
005000 5.00 6,00 57 13
~-.006000 6.00
-..007000 7.00 16
-..008000 8.00 8,00 63 1o
~.009000 9.00

010000 10,00 10,00 72 22
-..012000 12.00 12,00
-..014000 14.00 14.00 83 26
.016000 16.00 16.00
~..018000 18.00 18.00 92 32
-020000 20.00 20.00 104 38

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKM/
FrezB FW 4L 20,0 TIAIN lub kod wyrobu 82903253020000 10 sztuk

FW 4L 20,0 TIAIN ort e product code 82903253020000 10 pieces

FW 4L 20,0 TiIAIN bzw Erzeugniskode 82903253020000 10 St ck

L 1EL

FWK4L @ 20,0 TIAIN unu kog npoaykta 82903253020000 — 10 wTyk

BHH FWK4K DIN 6527 K/ BHH FWK4L DIN 6527 L
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Frez BHH FNP2 / BHH FNP3 / BHH FNP4

DIN 6528

Frezy ostrokrawedziowe 2,3,4 - ostrzowe, z chwytem jednolitym - ogélnego stosowania.
Solid carbide end mills with reinforced shank 2, 3, 4-fluted square end.

VHM-Fraser 2, 3, 4-Schneide, Scharfkantig

PHEL

®pesbl TBEpAOCNIIABHbIE XBOCTOBbIE C 2, 3, 4 NE3BUSAMU C MITOCKON NT060BOM NOBEPXHOCTbIO.

Pierwsza cze$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MepBas yacTb koga

Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; Bes nokpbiTns Mit TiIAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TiAIN
80103250... / 81003250 /82003250 80103253... / 81003253 /82003253

Frez BHH FNP2
od wyrobu / product code /

Erzeugniskode / koa npoaykTa d mm dqmm Iy mm I2 mm
...004000 4,00 4,00 =0 8
-..005000 5.00 5.00 10
-..007000 7.00 7.00 60 13
...009000 9.00 9.00 67 16
...011000 11,00 11,00 83 oo
-..013000 13.00 13.00
~..015000 15.00 15.00 92 26

Frez BHH FNP3
od wyrobu / product code /

Erzeugniskode / koa npoaykTa d mm dqmm Iy mm I2 mm
...004000 4,00 4,00 50 8
-..005000 5.00 5.00 10
...007000 7.00 7.00 60 13
-..009000 9.00 9.00 67 16
-..011000 11,00 11,00 a3 oo
...013000 13.00 13.00
...015000 15,00 15,00 92 26

Frez BHH ENP4
od wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npoaykTa d mm dqmm I1 mm I2 mm
...004000 4,00 4,00 50 11
-..005000 5.00 5.00 13
-..007000 7.00 7.00 60 16
...009000 9.00 9.00 67 19
...011000 11,00 11,00 a3 -6
...013000 13,00 13.00
-..015000 15.00 15.00 92 32

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKU
Frez B FNP2 15,0 TIAIN lub kod wyrobu 80103253015000 10 sztuk

FNP2 15,0 TiAIN or t e product code 80103253015000 10 pieces

FNP2 15,0 TIAIN bzw Erzeugniskode 80103253015000 10 St ck

FNP2 & 15,0 TIAIN unu kog npogykta 80103253015000 — 10 wTyk

BHH FNP2 / BHH FWNP3 / BHH FWNP4 DIN 6528
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Frez BHH FNK2 / BHH FNK3 / BHH FNK4
DIN 6528

Frezy kuliste 2, 3, 4 - ostrzowe, z chwytem jednolitym - ogolnego stosowania.
Universal solid carbide ball-nose end mills 2, 3, 4-fluted

VHM-Fraser Vollradius fraser, 2, 3, 4 Sc neide

Byl

dpesbl TBEPAOCNIaBHbIE XBOCTOBbIE LIAPOBbLIE, C 2, 3, 4 Ne3Bnammn

Pierwsza czes$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MNepBas 4yacTtb koga

Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; Bes nokpbiTns Mit TiIAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TiAIN
80403250... / 81403250 /82403250 80403253... / 81403253 /82403253

Frez BHH FNK2
od wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npoaykTa d mm dqmm I1 mm 2 mm
...004000 4,00 4,00 50 8
...005000 5,00 5,00 10
...007000 7,00 7,00 60 13
...009000 9,00 9,00 67 16
...011000 11,00 11,00 83 22
...013000 13,00 13,00
...015000 15,00 15,00 92 26

Frez BHH FNK3
od wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npoaykTa d mm dqmm Iy mm I'2 mm
...004000 4,00 4,00 50 8
...005000 5,00 5,00 10
...007000 7,00 7,00 60 13
...009000 9,00 9,00 67 16
...011000 11,00 11,00 83 22
...013000 13,00 13,00
...015000 15,00 15,00 92 26

Frez BHH FNK4
od wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog npoaykTa © il €5 b Iy b5 -
...004000 4,00 4,00 50 11
...005000 5,00 5,00 13
...007000 7,00 7,00 60 16
...009000 9,00 9,00 67 19
...011000 11,00 11,00 83 26
...013000 13,00 13,00
...015000 15,00 15,00 92 32

- WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OEPA3EL|, 3AABKM
Frez B FN 2 15,0 TIAIN lub kod wyrobu 80403253015000 10 sztuk

FN 2 15,0 TiAIN ort e product code 80403253015000 10 pieces

FN 2 15,0 TIAIN bzw Erzeugnidkode 80403253015000 10 St ck

1AL

FNK2 @ 15,0 TiAIN vnu kog npoaykta 80403253015000 — 10 wryk

BHH FNK2 / BHH FNK3 / BHH FNK4 DIN 6528
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Frez BHH FWK2A*
DIN 6527

[1
Frezy do aluminium i stopéw aluminium z chwytem wzmocnionym,

2 - ostrzowe z kulistg powierzchnig czotowag

2-fluted ball-nose end mills with reinforced shank, long version , for machining aluminium and aluminium alloys.

VHM - Vollradius Frasen mit abgesetzten Zylinderschaft, 2 — Schneide, fur Al und Al-Legierungenbearbeitung.

®pe3sbl TBEPAOCMIIABHLIE XBOCTOBbIE A1 aNOMUHNS U CMTABOB antoMUHUSA C YNPOYHEHHbIM
XBOCTOBUKOM, C 2 NE3BUAMMU, C LLAPOBOI TOGOBON NOBEPXHOCTHLHO.

Byl

Pierwsza czes$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MepBas yacTtb koga

Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; Bes nokpbiTus Mit TiIAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TiAIN
83303250... 83303253

od wyrobu / product code /
Erzeugniskode / ko npoaykTa © L &l b Iy G0 I G5

-.004000 4,00 8
005000 5.00 6,00 57 0
006000 6.00
007000 7.00 i3
-..008000 8.00 8,00 63 6
009000 9.00
~..010000 10,00 10,00 72 i9
012000 12.00 12.00
—..014000 14.00 14.00 83 22
016000 16.00 16.00
~..018000 18.00 18.00 92 26
020000 30.00 20.00 104 32

* Frezy ujete w tabelach wykonywane sg na zamoéwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKM/

Frez B FW 2A 20,0 TIAIN lub kod wyrobu 83303253020000 10 sztuk

FW 2A 20,0 TIAIN or t e product code 83303253020000 10 pieces

FW 2A 20,0 TIAIN bzw Erzeugniskode 83303253020000 10 St ck

LRl

FWK2A & 20,0 TIAIN unu kog npogykTa 83303253020000 — 10 WTyK

BHH FWK2A* DIN 6527
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Frez BHH FWP1A*
Standard BHH

[2

[1
Frezy do aluminium i stopéw aluminium z chwytem wzmocnionym 1-ostrzowe z ptaskg powierzchnig czotowg

alloys.

VHM Frasen mit abgesetzten Zylinderschaft, 1 — Schneide, mit ebener Stirnflache, fir Al und Al-

;I% 1-fluted end mills square end with reinforced shank, BHH standard, for machining aluminium and aluminium
ZAIN
Legierungenbearbeitung.

®pesbl TBEPAOCNIABHbIE XBOCTOBbLIE 41151 altOMUHUS U CMITAaBOB antOMUHUS C YNPOYHEHHbIM
XBOCTOBMKOM, C 1 ne3Bmem, C Niockor T060BON NOBEPXHOCTLIO.

Pierwsza cze$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MepBas yacTb koga

Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; Bes nokpbiTns Mit TiIAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TiAIN
83003250... 83003253
od wyrobu / product code /

Erzeugniskode / koa npoaykTa U © 51 L G - Tl
...04000 4,00 10
...05000 5,00 6,00 57 16
...06000 6,00
...07000 7,00
~..08000 8.00 8,00 63 20
...09000 9,00
~..10000 10,00 10,00 72 o5
...12000 12,00 12,00 a3
...14000 14,00 14,00
...16000 16,00 16,00
~..18000 18.00 18.00 92 30
...20000 20,00 20,00 104 40

* Frezy ujete w tabelach wykonywane sg na zaméwienie.

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKW/

Frez B FWP1A 20,0 TIAIN lub kod wyrobu 830032502000 10 sztuk

FWP1A 20,0 TiIAIN or t e product code 830032502000 10 pieces

FWP1A 20,0 TIAIN bzw Erzeugniskode 830032502000 10 St ck

LA

FWP1A @ 20,0 TiIAIN unu kog npogykta 830032502000 — 10 WTyK

BHH FWP1A* Standard BHH
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Frez BHH FWP2A
DIN 6527

OO

Frezy do aluminium i stopow aluminium z chwytem wzmocnionym 2-ostrzowe z ptaskg powierzchnig czotowa.
2-fluted end mills square end with reinforced shank, BHH standard, for machining aluminium and aluminium
alloys.

VHM Frasen mit abgesetzten Zylinderschaft, 2 — Schneide, mit ebener Stirnflache, fiir Al und Al-
Legierungenbearbeitung.

Byl

®pe3sbl TBEPAOCMNIABHLIE XBOCTOBbIE A1 aNOMUHNS U CMITABOB antoMUHUS C YNPOYHEHHbIM
XBOCTOBUMKOM, C 2 NE3BUSAMMU, C MITOCKON N060BOM NOBEPXHOCTHIO.

Pierwsza czes$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MepBas yacTtb koga

Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; Bes nokpbiTus Mit TiIAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TiAIN
83103250... 83103253
od wyrobu / product code /

Erzeugniskode / ko npoaykTa © L &l b Iy G0 I G5
...004000 4,00 8
...005000 5,00 6,00 57 10
...006000 6,00
...007000 7,00 13
~..008000 8.00 8,00 63 6
...009000 9,00
~..010000 10,00 10,00 2 19
...012000 12,00 12,00
~..014000 14.00 14.00 83 22
...016000 16,00 16,00
~..018000 18.00 18.00 92 26
...020000 20,00 20,00 104 32

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKM/

Frez B FWP2A 20,0 TIAIN lub kod wyrobu 83103250004000 10 sztuk

FWP2A 20,0 TIAIN or t e product code 83103250004000 10 pieces

FWP2A 20,0 TIAIN bzw Erzeugniskode 83103250004000 10 St ck

LRl

FWP2A & 20,0 TIAIN unu kog npogykTa 83103250004000 — 10 WTyK

BHH FWP2A DIN 6527
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

Frez BHH FWP3A

DIN 6527

; Frezy do aluminium i stopéw aluminium z chwytem wzmocnionym 3-ostrzowe z ptaskg powierzchnig czotowa.

;I% 3-fluted end mills square end with reinforced shank, BHH standard, for machining aluminium and aluminium
ZAN  alloys.
[

VHM Frasen mit abgesetzten Zylinderschaft, 3 — Schneide, mit ebener Stirnflache, fir Al und Al-
Legierungenbearbeitung.

i ®pesbl TBEPAOCNIIABHbIE XBOCTOBbLIE A5 altOMUHUS 1 CMITAaBOB antoMUHUS C YNPOYHEHHbIM
XBOCTOBMKOM, C 3 Ne3BUSMU, C NNIOCKON JTOOOBOW NOBEPXHOCTbLIO.

Pierwsza cze$¢ kodu / First part of code / Kode - erster Teil / MepBas yacTb koga

Bez pokrycia; Without coating; Z pokryciem TiAIN; With TiAiN coating;
Ohne Beschichtung; Bes nokpbiTns Mit TiIAIN-Beschichtung; C nokpbitnem TiAIN
83203250... 83203253
od wyrobu / product code /

Erzeugniskode / kog, npoaykTa d mm dqmm I mm I 2 mm
...004000 4,00 8
...005000 5,00 6,00 57 10
...006000 6,00
...007000 7,00 13
~..008000 8.00 8,00 63 16
...009000 9,00

010000 10,00 10,00 72 19
...012000 12,00 12,00
~..014000 14.00 14,00 83 22
...016000 16,00 16,00
~..018000 18.00 18.00 92 26
.020000 20,00 20,00 104 32

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKW/

Frez B FWP3A 20,0 TIAIN lub kod wyrobu 83203253020000 10 sztuk

FWP3A 20,0 TIAIN or t e product code 83203253020000 10 pieces

FWP3A 20,0 TIAIN bzw Erzeugniskode 83203253020000 10 St ck

FWP3A & 20,0 TIAIN nnu kog npoaykta 83203253020000 — 10 WTyK

LA

BHH FWP3A DIN 6527
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Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Komplety wiertet / Drills sets / Bohrer-Sets / KomnnekTtbl cBeprn

e KOMPLETY WIERTEL BAILDON OPTI NWKae CASE CONTAINING BAILDON OPTI NWKa
e BOHRERSATZ BAILDON OPTI NWKa e KOMIMJIEKTbI CBEPI1 BAILDON OPTI NWKa

Kasety metalowe / Metallic case containing / Metall - Kassetten mit Spiralbohrer Satzen / metannuyeckue sLmku

KOD WYROBU
35301111000000 35401111000000

M-19 M-25

1,0-1,5-2,0-25-3,0-3,5-4,0-45-50-55-6,0-6,5 1,0-1,5-2,0-25-3,0-3,5-4,0-45-50-55-6,0-65-7,0-75
-7,0-75-80-85-9,0-9,5-10,0 mm -8,0-85-9,0-9,5-10,0-10,5-11,0- 11,5- 12,0 - 12,5 - 13,0 mm

Kasety plastikowe / Polyethylene case containing / Kunstzoffohrersatz / nnactmaccoBblie SLukm

KOD WYROBU
35001111000000 35101111000000 35201111000000

- 1,0 20-30 40 50-60 7,0
40-50-60-80-10,0mm 5.0-9,0 100 mm 15-20-25-30 32-35-40-45 48

-50-55-6,0 6,5mm

Zestawy Ekspozycyjno-Handlowe wiertet Baildon Opti — ZMO e Exposition Set Baildon Opti — ZMO
e Bohrersatz Baildon Opti — ZMO e BbicTaBo4HO — komMepyeckue Habopbl Baildon Opti — ZMO

KOD WYROBU
35601111000000

Wymiary - Diameter — @

10-15-20-25-30-35-40-45-50-55-6,0
-65-70-75-80-85-90-95-10,0-10,5-11,0
-11,5-12,0-125-13,0 1355 14,0 145 150mm




100 LAT

1908 - 2008

Fabryka “Wiertta Baildon”;.

e Zestawy Ekspozycyjno-Handlowe wiertet Baildon Opti NWKa — ZEHO-131
e Exposition Set Baildon Opti NWKa — ZEHO-131

e Bohrersatz Baildon Opti NWKa — ZEHO-131
® BbICTAaBOYHO — kKOMMepYeckne Habopbl Baildon Opti NWKa — ZEHO-131

-

Baildon opti

i
.....

POZIOM 0 LEVEL O

KOD WYROBU
35501111000000

POZIOM 0 LEVEL O

Wymiar llos¢ Op. - Case Sztuk wiertet
Diameter - @ quantity - Drills quantity
5,10 1 10
5,20 1 10
5,30 1 10
5,40 1 10
5,50 1 10
5,60 1 10
5,70 1 10
5,80 1 10
5,90 1 10
6,00 6 60

POZIOM 1 LEVEL 1

Wymiar Diameter llos$¢ Op. - Case Sztuk wiertet Wymiar llos¢ Op. - Case Sztuk wiertet
- quantity - Drills quantity Diameter - @ quantity - Drills quantity
2,00 10 100 6,50 2 20
2,10 3 30 6,80 2 20
2,20 3 30 7,00 2 20
2,30 1 10 7,50 3 30
2,40 1 10 8,00 3 30
2,50 6 60 8,50 3 15
2,60 1 10 9,00 3 15
2,70 1 10 9,50 1 5
2,80 1 10
2,90 1 10 POZIOM 2 LEVEL 2
3,00 15 150 Wymiar llosé Op. - Sztuk wiertet -
3,10 1 10 Diameter - & Case quantity Drills quantity
3,20 1 10 10,00 3 15
3,30 3 30 10,20 1 5
3,40 1 10 10,50 1 5
3,50 3 30 11,00 1 5
3,60 1 10 11,50 1 5
3,70 1 10 12,00 1 5
3,80 1 10 12,50 1 5
3,90 1 10 13,00 1 5
4,20 10 10 13,50 1 5
4,30 1 10 14,00 1 5
4,40 1 10
4,50 2 20
4,60 1 10
4,70 2 10
4,80 1 10
4,90 1 10
5,00 1 10




Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Komplety wiertet / Drills sets / Bohrer-Sets / KomnnekTtbl cBeprn

o KOMPLETY WIERTEL BAILDON PROFI NWKa Walcowane e CASE CONTAINING BAILDON PROFI rolling
e BOHRERSATZ BAILDON PROFI gewalzte KOMIMINEKTbI CBEPJ1 BAILDON PROFI npokaTkHble

Kasety metalowe / Metallic case containing / Metall - Kassetten mit Spiralbohrer Satzen / metannuyeckue swmkm

KOD WYROBU
36002111000000 36102111000000

Baildon profi |

_.F
|

M-19 = ' M-25

10-15-20-25-30-35-40-45-50-55-6,0 1,0-15-20-25-30-35-40-45-50-55-6,0-65-7,0-75
-65-70-75-80-85-9,0-9,5-10,0 mm -80-85-90-95-100-10,5-11,0-11,5-12,0-12,5- 13,0 mm

*

Kasety plastikowe* / Polyethylene case containing* / Kunstzoffohrersatz* / nmactmaccoBble ALmkn

KOD WYROBU
35702111000000 35802111000000 35902111000000

Baildon profi ! Baildon pro#i

8 ==

ZM-10 ZM-13
4,0-5,0-6,0-80-10,0mm 10 20-30 40 50-60 7,0 80 15-20-25-30 32-35-40-45 48
-9,0 10,0 mm -50-55-6,0 65mm

e Zestawy Ekspozycyjno-Handlowe wiertet Baildon profi NWKa — ZMP e Exposition Set Baildon profi NWKa — ZMP
e Bohrersatz Baildon profi NWKa — ZMP e BricTaBo4HO — koMmepyeckme Habopbl Baildon profi NWKa — ZMP

KOD WYROBU
36302211000000

Wymiary - Diameter — @ -

10-15-20-25-3,0-35-40-45-50-55-6,0
-65-70-75-80-85-9,0-9,5-10,0-10,5-11,0
-115-120-125-13,0 13,5 14,0 145 150mm




100 LAT

1908 - 2008

Fabryka “Wiertta Baildon”;.

e Zestawy Ekspozycyjno-Handlowe wiertet Baildon profi NWKa Walcowane— ZEH-81
e Exposition Set Baildon profi NWKa — ZEH-81

e Bohrersatz Baildon profi NWKa — ZEH-81
e BrictaBoyHO — KOMMep4yeckue Habopsbl Baildon profi NWKa — ZEH-81

KOD WYROBU

36202211000000

POZIOM 0 LEVEL O

llos¢ Op. - Case

Sztuk wiertet - Drills

Wymiar - & quantity quantity
4,70 1 10
4,80 1 10
4,90 1 10
5,00 4 40
5,10 1 10
5,20 1 10
5,30 1 10
5,40 1 10
5,50 1 10
5,60 1 10
5,70 1 10
POZIOM 0 LEVEL 0 _ 5.80 1 10
Wymiar - @ llos¢ Op. - Case Sztuk W|ert<-?+ - Drills 590 1 0
quantity quantity 6,00 3 30
2,00 5 50
2,10 1 10 POZIOM 1 LEVEL 1
2,20 1 10 ) llos¢ Op. - Case  Sztuk wiertet - Drills
2,30 1 10 BiTE - 2 quantity quantity
2,40 1 10 6,50 1 10
2,50 2 20 6.80 1 10
2,60 1 10 7.00 1 10
2,70 1 10 7.50 2 20
2,80 1 10 8,00 2 20
2,90 1 10 8,50 1 5
3,00 5 50 9.00 2 10
3,10 1 10 9.50 1 5
3,20 1 10
3,30 1 10 POZIOM 2 LEVEL 2
3,40 1 10 : llog¢ Op. - Case  Sztuk wiertet - Drills
3,50 1 10 Wymiar - & quantity quantity
3,60 1 10 10,00 2 10
3,70 1 10 10,20 1 5
3,80 1 10 10,50 1 5
3,90 1 10 11,00 1 5
4,00 5 50 11,50 1 5
4,10 1 10 12,00 1 5
4,20 1 10 12,50 1 5
4,30 1 10 13,00 1 5
4,40 1 10 13,50 1 >
4,50 1 10 14.00 1 5
4,60 1 10




o KOMPLETY WIERTEL BAILDON PROFI KWPn e CASE CONTAINING BAILDON PROFI KWPn
o BOHRERSATZ BAILDON PROFI KWPn e KOMIMIEKTbI CBEPI1 BAILDON PROFI KWPn

KOD WYROBU
37602110000000

ZB -5
40 50 60 80 100

Buoildon proH

=

o KOMPLETY WIERTEL BAILDON PROFI DNWKm e CASE CONTAINING BAILDON PROFI DNWKm
e BOHRERSATZ BAILDON PROFI DNWKm e KOMIMEKTbI CBEPI1 BAILDON PROFI DNWKm

KOD WYROBU
37722111000000

ZD-5

40 50 6,0 80 10,0

= Fabryka
F Wiertta Baildon
il S.A.

Gablota ekspozycyjno - handlowa
dla wyrobéw z VHM




100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908 - 2008

o KOMPLETY WIERTEL BAILDON PROFI NWKa Szlifowane e CASE CONTAINING BAILDON PROFI grinding
e BOHRERSATZ BAILDON PROFI geschliffen @ KOMIMIEKTbI CBEPJ1 BAILDON PROFI wnudgosaHHble

I‘ Komplety Baildon profi NWKa HSS Szlifowane M-19; M-25

NA WAK PL KOD WYROBU

Komplet NWKa HSS szlifowane M-19 36402210000000

Komplet NWKa HSS szlifowane M-25 36502210000000

Komplet NWKa HSS TiN M-19* 36602212000000

Komplet NWKa HSS TiN M-25* 36702212000000

i Komplet NWKa HSS TiAIN M-19* 36803213000000
Komplet NWKa HSS TiAIN M-25* 36903213000000

* Komplety wiertet na zamowienie

Komplety Baildon profi / top NWKa HSS-E* M-19; M-25

NA WAK PL KOD WYROBU
Komplet NWKa HSS-E M-19 37002220000000
Komplet NWKa HSS-E M-25 37102220000000

Komplet NWKa HSS-E TiN M-19 37203222000000
Komplet NWKa HSS-E TiN M-25 37303222000000
Komplet NWKa HSS-E TiAIN M-19 37403223000000
Komplet NWKa HSS-E TiAIN M-25 37503223000000

* Komplety wiertet na zamowienie

WZOR ZAMOWIENIA / EXAMPLE OF ORDER / BESTELLMUSTER / OBPA3EL| 3AABKW
Zestaw Ekspozycyjno-Handlowy wiertet Baildon profi — ZEH-81 lub kod wyrobu 36202211000000 - 1 kpl

Exposition Set Baildon profi — ZEH-81 or the product code 36202211000000 - 1 kit

Bohrersatz Baildon profi — ZEH-81 bzw. Erzeugniskode 36202211000000 - 1 Satz

LRI

BbicTaBo4HO — KOMMep4yeckue Habopel Baildon profi — ZEH-81 nnu kog npogykta 36202211000000 - 1 Hab.




Techmsche ahgaben
TexHnyeckas VlHq)opMau,Mﬂ

“n
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100 LAT Fabryka “Wiertta Baildon” .

1908

- 2008

1 Chwyt stozkowy / Taper shank / Kegelschaft / KoHndeckuin XBocToBmK

2 Dtugosc¢ chwytu / Shank length / Schaftlénge / [iInuHa xBocToBLKa

3 Ptetwa / Tang / Lappen / Jlanka cBepna

4 Chwyt cylindryczny / Cylindrical shank / Zylinderschaft / LiunuHgpuyecknin XxBocToBmK

5 orpus / Body /  rper/ Kopnyc

6 Szyjka / Recess / Hals / LLlenka

7 Dtugos¢ catkowita / Overall length / Gesamtlange / lMonHasa anvHa

8 Dtugos¢ rowka widrowego / Flute length / Spannutldnge / [invHa cTpyXe4yHon KaHaBku
9 Rowek wiérowy / Flute / Spannut / CTpyxe4yHas kaHaBka

10 | Grzbiet wiertta/ Body clearance / Bohrerriicken / 3agHssa rpaHb cBepna

11 Szerokos$¢ grzbietu / Width of fluted land / Riickenbreite / LnpvHa 3agHew rpaHn

12 Srednica wiertta / Drill diameter / Bohrerdurchmesser / inametp csepna

13 Rdzen / Web / Kern / CepgueBuHa

14 Grubos$¢ rdzenia / Web thickness / Kerndicke / TonwmHa cepgueBuHbI

15 Scin wiertta / Chisel edge / Querschneide / MonepeyHas kpomka cBepna

16 Dtugos¢ scinu / Chisel edge length / Querschneidenlénge / lnvHa nonepevyHomn KpOMKM
17 Naroze / Outer corner / Schneidenecke / Yrnosas yactb

18 Kat scinu / Chisel edge angle / Querschneidenwinkel / Yron nonepeyHoi KpoMKu

19 Powierzchnia przytozenia / Flank / Hauptfreiflache / 3agHsas noBepxHocTb

20 Krawedz skrawajaca / Cutting edge / Hauptschneide / PexyLiasn kpomka

21 Powierzchnia natarcia / Face / Spannflache / lNepeaHsin noBEpXHOCTb

22 Pomocnicza krawedz skrawajaca / Additional cutting edge / Nebenschneide / BcnomoratensHas pexyluas Kpomka
23 | kysinka prowadzaca / Land / Fihrungsfase / Hanpaensiowas neHTo4ka

24 | Szerokos¢ tysinki prowadzacej / Width of land / Breite der Fiihrungsfase / LLnpuHa neHTo4kn
25 | Kat pochylenia linii Srubowej / Helix angle / Drallwinkel / Yron cnvupanu

26 | Srednica grzbietu / Body diameter / Riickendurchmesser / luametp crnvHkm

27 Kat wierzchotkowy / Point angle / Spitzenwinkel / Yron npu BepLivHe




Fabryka “Wiertta Baildon”;.

100 LAT

- 2008

1908

e Chwyty cylindryczne dla wiertet kretych i frezow trzpieniowych e Straight shanks e Zylinderschaft fir Spiralbohrer und
Schaftfraser e LiunuHgprnyeckme XBOCTOBUKN AN CAvMparnbHbIX CBEPI U XBOCTOBbLIX (hpes3 o

Typ A

dl

L1

Fazka

d-6 |1 20

3

4 t28
5

6

5 36
10 40
12

v 45
16 48
18

20 50

e Z pochylonym sptaszczeniem e With whistle notch flat e
Whistle notch e C HaknoHEHHOW CMMIOCHYTOCTbIO ®

Typ E

|
-’\V_}f‘\

Fazka

Fazka

hNokPNP O

PR
=y INI N

MORNNBRPEER

PRRRPE
JAINNS

12 10,4
1 45 8 22,5 12.7
16 14,2
) 48 10 24 16.2
20 50 11 25 18,2

1 BE 12,2 s 52 5
2 BE 18,0 80 6,3 16 13,5 6
3 BE 24,1 99 7,9 20 18,5 7
4 BE 31,6 124 11,9 24 24,5 8
5 BE 44,7 156 15,9 29 35,7 12
6 BE 63,8 218 19 40 51 18

SM - Stozek Morse'a / Morse taper / Morse-Kegel / KoHyc Morse
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Forma zaostrzenia bez korekcji
Zaostrzenie normalne. Zastosowanie: do wszystkich zwyktych wiercen w
stali, metalach kolorowych, tworzywach. Kat ostrza zalezny od skrawalnosci
obrabianego materiatu. Korzysci: silne gtéwne krawedzie tnace, niewrazliwe
na uderzenie i sity boczne. Prosty szlif, mozliwos¢ ostrzenia recznego.

|

Standard point design
Application: for all routine drillings operationns in steel, non-ferrous metals
and plastics. The point angle depends on the material machinability.
Advantages: strong lips, resistand to impact and lateral forces. Regrinding
is simple and may be carried out by hand. Disadvantages: Wide chisel edge
requires high feed pressure.

Normaler Spitzenanschliff
Normaler Anschliff. Anwendung: fur alle Bohrarbeiten: Stahl,
Nichteisenmetalle, Werkstoffe. Der Spitzenwinkel hangt von der
Zerspannfahigkeit der Werkstoffe ab. Vorteile: Starke Hauptschneiden,
unempfindlich gegen Stol3 und einseitige Belastung. Einfacher Schiliff,
manuelles Schleifen moéglich.

®dopma 3aToUKn 6e3 KOPPEKTUPOBKMN
HopmanbHasa 3artoyka. HasHayeHue: ona oObIKHOBEHHOMO CBEprieHus
B CTanu, LUBETHbIX MeTannax M nractmacce. Yron nesBusi 3aBUCUT OT
obpabaTbiBaemMoCcTn pesaHvem pfaHHoro Matepuana. [lpeumyllecTsa:
NMPOYHbIE [MaBHbIE PEXYLUME KPOMKM, HEYyBCTBUTENbHbI K yaapam W
60okoBbIM cunam. MNpsiMoi LIIKg, BO3MOXHOCTb PYYHOI 3aTOYKN.

/
/N

Korekcja typu ,,A”
Zastosowanie: do wszystkich zwyklych wiercen przy uzyciu wiertet z
mocnym rdzeniem, przy duzych srednicach wiercenia w petnym materiale.
Korzys$ci: dobre centrowanie przy nawiercaniu przez skrocenie $cina na
1/10 $rednicy; zmniejszenie sity nacisku i momentu obrotowego.

Web-thinned chisel edge acc. to DIN 1412 A
Application: to all routine drilling operations with tchick-webbed drills and
for drilling into solid material with large diameter drills. Advantages: good
centring for spot drilling due to reduction of chisel edge to 1/10 of drill
diameter and reduction in feed preasure. Disadvantages: Greater outlay
for regrinding.

|

Fo A :

Anwendung: Fur normales Bohren und fir Bohrern mit starkem Kern, |

bei grofRen Bohrerdurchmessern zum Bohren ins Volle. Vorteile: Gute :

Zentrierung beim Anbohren durch verkulrzen der Fase auf 1/10 Durchmesser
und Reduzierung der Vorschubkraft und des Drehmoments.

KoppektupoBka tuna ,,A”
HasHaueHune: ons 06bIKHOBEHHOMO CBEPSIEHUSI MPU UCMOMb30BaHUN CBEPI
C MPOYHON CEepALEBUHON, NpU BOMNbLUNX AnaMeTpax CBEPNEHUS B MOMHOM
maTtepuane. lNpeumyliecTsa: XxopoLuasi LLeHTPUpPOBKa Npu HacBepnnBaHUn
nyTeMm COKpaLleHUs CKOLIEeHHON kpoMku Ha 1/10 anamertpa; ymeHbLUeHve
CUIbl AABNEHNSA 1 MOMEHTa BpaLLEeHUs.

Korekcja typu ,,B”
Zaostrzona krawedz $cina ze skorygowang gtowng krawedzig tnaca
Zastosowanie: przy wierceniu w stali o wysokiej wytrzymatosci, stali
manganowej o zawartosci ponad 10% Mn, do twardych stali sprezynowych
i do rozwiercania. Korzysci: niewrazliwe na uderzenia, jednostronne
obcigzenie i sity boczne.

Web-thinned chisel edge with modified lip acc. to DIN 1412 B
Application: for high-strength steels, manganese steels containing more
than 10% Mn, hard spring steels and enlarging existing holes. Advantages:
resistant to impact, one sided-loading and lateral forces. No snatching
on thin-walled workpieces. Disadvantages: tendency to more off-centre;
greater outlay for regrinding

I I HiEi1pn

Form B
Angespitzte Querschneide mit korrigierter Hauptschneide Anwendung: |
Zum Bohren von Stahlen hoher Festigkeit, harten Manganstahlen mit
Uber 10% Mn-Gehalt, harten Federstahlen und zum Anbohren. Vorteile:
Unempfindlich gegen Sto3 und einseitige Belastung.

KoppektupoBka tuna ,,B”
3aTO4eHHbIN Kpan CKOLLEHHOW KPOMKM C MPOKOPPEKTUPOBAHHON MaBHON
pexylien KpoMkon HasHaveHue: npu CBeprieHMM B BbICOKOMPOYHOM
cTanu, MapraHueBoll ctanu c cogepxaHuem 6Gonee 10% MuH., ans
TBEPAbIX MPYXWHHbIX CTanew u Ansa pacceBepnuBaHusd. [MpeumyliecTsa:
HEeYyBCTBUTEMbHbI K yAapaM, OAHOCTOPOHHEN Harpy3ke 1 6OKOBbIM CUMaM.

nmh
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Korekcja typu ,,C”
Zastosowanie: do wiercenia przy uzyciu wiertet z mocnym rdzeniem, dla
szczegoblnie twardych materiatdbw i przy wierceniu gtebokich otwordw.
Korzysci: dobre centrowanie, zmniejszona sita nacisku. Podziat widra — lepsze
usuwanie.

Split point acc. to DIN 1412 C
Application: for drills with very thick webs destined for very tough, hard materials
and for deep-hole drills.
Advantages: good centring, low feed. Chip removal by means of chip breaker.
Disadvantages: Correct regrinding only possible by machine.

Form C |

Kreuzanschliff. Anwendung: Bei Bohrern mit sehr starkem Kern flir besonders ]
harte Werkstoffe, bei Tieflochbohren. Vorteile: gute Zentrierung, geringe

Vorschubkraft. Spanteilung — bessere Ableitung.

KoppektupoBka tuna ,,C”
KpecTtoobpasHasa 3aTtouka. HasHauyeHue: anga cBeprieHus Npu MCnonb3oBaHUn
CBepn C NPOYHOM CepAaLeBMHON, AN 0COOEHHO TBepAbiX MaTepuarnoB v npu
cBeprneHun rnybokux oTBepcTuii. [peumyllecTBa: xopolwlas LEeHTPUPOBKA,
yMeHbLUEeHHas cuna AdaeneHusi. PacnpegeneHve notoka CTPYXKM — nydllee
yOoaneHue.

Korekcja typu ,,D”.
Zastosowanie: do wiercenia w zeliwie szarym, ciagliwym i odkuwkach. Korzysci:
oszczedzanie narozy skrawajgcych dzieki przedtuzonym krawedziom tngcym,
niewrazliwo$¢ na uderzenia, dobre odprowadzanie ciepta (podwyzszona
trwatosc).

Double-angle point for grey cast iron acc. to DIN 1412 D
Application: for drilling workpieces made from grey and malleable cast iron, and

forgings.
Advantages: protect outer corners due to increased lip lenght, resistant to
impact
Disadvantages: Greater outlay for regrinding. .
Form D |

Anschliff fur Grauguss. Anwendung: zum Bohren in Grauguss, Temperguss, I

Schmiedestlicke. Vorteile: Schonung von Schneideecken durch verlangerte

Hauptschneiden, unempfindlich gegen StoR, gute Warmeableitung
(Verlangerung der Lebensdauer).

KoppekTtupoBka tuna ,,D”.
LWnnd ans ceporo uyryHa. HasHadeHwe: onsi CBEpPrieHUsi B CEPOM, BSI3KOM
YyryHe 1 B MokoBKax. [1penMyLLecTBa: 9KOHOMUS PEXYLLMX YroB, bnarogaps
YAMVUHEHHBIM PEXYLLIMM KpasiM, HEYyBCTBUTENBHOCTb K yAapaM, Haanexalumn
0TBOA Tenna (MoBbileHa NPOYHOCTb).

Korekcja typu ,,E”.
Zastosowanie: do wiercenia w blachach i miekkich materiatach, do otworéw
nieprzelotowych z ptaskim dnem. Korzysci: dobre centrowanie, mata ilo$¢
tworzonych zadzioréw przy wierceniu przelotowym, doktadne wiercenie w
cienkich blachach i rurach (bez zahaczania).

Centre point acc. to DIN 1412 E
Application: for drilling sheet metal and soft materials, for flat-bottomed blind
oles
Advantages: good centring, reduced burrs on through holes. Precise drilling in
thin sheet and pipes, no snatching, Available over ¢ 2,5 mm. _
Disadvantages: Greater outlay for regrinding. I

Fo
Zentrumspitze. Anwendung: Zum Bohren von Blech und weichen Werkstoffen,
zum Bohren von Sackléchern mit ebenem Grund. Vorteile: Gute Zentrierung, |
kein Einhacken und geringe Gratbildung beim Durchbohren diinner Bleche und
Ro re

Koppektuposka tuna ,,E”.
LleHTpupytowee nessme. HasHadeHve: Ana cBeprieHs B NIMCTOBOM MeTanne
M B MArKMX Matepuanax, Ans HEeCKBO3HbIX OTBEPCTWUM C MIOCKAM AHULLEM.
MpenmyliectBa: Hapnexawias LEHTpUpoBKa, HebombLIoe  KONMYecTBO
BO3HMKAIOLMX 3ayCEeHLEB MNPV CKBO3HOM CBEPMEHUW, TOYHOE CBEpreHue B
TOHKOM NMCTOBOM MeTarnne u Tpybax (6e3 3auenneHus).

I a1l b neinrhniEl
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Wymiar nominalny Wymiar zewnetrzny; External dimension; AusenmalRe; BHelwHui1 pasmep [mm]

Nominal dimension
Nominalmafe
HomuHanbHbIn pasvep [mm] f 11 6 7 8 9 10 11 13 m7
Ponad / Over Do/ To
Uber / bonee Bis / no
_ 3 -0,006 0 0 o) o) 0 0 0 0,012
-0,066 | -0,006 | -0,010 | -0,014 | -0,025 | -0,040 | -0,060 | -0,140 0,002
5 -0,010 0 0 0 0 0 0 0 0,016
-0,085 | -0,008 | -0,012 | -0,018 | -0,030 | -0,048 | -0,075 | -0,180 0,004
10 -0,013 0 0 0 0 0 0 0 0,021
-0,103 -0,009 | -0,015 | -0,022 | -0,036 | -0,058 | -0,090 | -0,220 0,006
10 18 -0,016 0 0 0 0 0 0 0 0,025
-0,126 -0,011 -0,018 | -0,027 | -0,043 | -0,070 | -0,110 -0,270 0,007
18 20 -0,020 0 0 0 0 0 [0) 0 0,029
-0,150 | -0,013 | -0,021 | -0,033 | -0,052 | -0,084 | -0,130 | -0,330 0,008
30 =0 0,025 0 0 0 0 0 0 0 0,034
-0,185 | -0,016 | -0,025 | -0,039 | -0,062 | -0,100 | -0,160 | -0,390 0,009
=0 80 -0,030 0 0 0 0 [9) [9) [9) 0,041
-0,210 | -0,019 | -0,030 | -0,046 | -0,074 | -0,120 | -0,190 | -0,460 0,011
80 120 0,036 0 0 0 0 0 0 0 0,048
-0,256 | -0,022 | -0,035 | -0,054 | -0,087 | -0,140 | -0,220 | -0,540 0,013

Zakupiona w 2007 roku wysokowydajna 5-cio osiowa szlifierka CNC typu NU 433 produkci niemieckiej firmy
KARL HAUX, przeznaczona do szlifowania rowkéw wiertet w zakresie $rednic 0,8 - 6,0mm i dtugosci do 320mm.

High efficiency 5-axial CNC grinder the type NU 433 bought in 2007 in German, company Karl Haux GmbH is

Gekauft im Jahre 2007 moderne 5- achsige CNC — Schleifmachine Type NU 433 — Deutsche Hersteller KARL
HAUX. Verwendung: Bohrernutenschleifen, Durrchmesserbereich 0,8 — 6,0 mm, Nutenldange max 320 mm.

B 2007 r. doupma nokynuna BbICOKOMPOU3BOANTENbHLIN 5-0ceBbiN LWnudosanbHbin ctaHok CNC tuna NU 433
repmaHckon pmpmbl KARL HAUX npegHasHauyeH onsa wnudgoBaHUsA CTPY>KEYHOM KaHaBKU CBepria B AnanasoHe
anameTtpos 0,8 - 6,0 Mm 1 gnvHbl 4o 320 mm.

NZ=
Z4l | to be designed to flutes grinding of twist drills in the range diameters 0,8 to 6,0 and the lenght up to 320mm.
.
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Tabela doboru wiertet pod gwinty / Drill sizes for tapping holes /
Tabelle mit Auswahl den Bohrern fir Gewinde / Tabnuua nopnbopa ceepn nog pesbby
Gwint rurowy Whitworth’a
Gwint calowy Whitworth’a BSP

BSW Whitworth unified thread
Whitworth unified thread (BSW) BSP

Gwint metryczny drobnozwojny

MF
Fine metric thread (MF)

Gwint metryczny (M)
Metric thread (M)

metrisches Gewinde (M) i : 3 W itwort -Zollgewinde BSW W itwort -Ro rgewinde
MeTpuyeckas pessGa (M) metrisc es Feingewinde MF_ | niivosas peasba BuTsopta BSP
Metpuyeckast menkas pesbba (MF); BSW TpyGHas pean6a BUTBOpTA
BSP
Wymiar Srednica Wymiar Wymiar Sredni Wymiar Srednica
. . . , . i rednica i i
gwintu wiertta gwintu Srednica wiertta gwintu - %\évmtg wiertta
Thread T edril Thread The drill diameter Thread wiertta Threa T e drill
dimension diameter dimension Bo rer- dimension The drill diameter | dimension diameter
Gewinde- Bo rer- Gewinde- durc messer Gewinde- Bo rer- Gewinde- Bo rer-
groRe durc messer rolke [nametp csepria groRRe durc messer grofte durc messer
Pasmvep Hnametp P%ame [mm] Pasmep [vameTp cBepna Pasmep Hnametp
pe3bbbl ceepna 83b6£| pesbobl [mm] pe3b6bl ceepna
[mm] [mm] P [mm]
M 1 0,75 M 3 x 0,35 2,65 1/16 1,15 G 1/16 6,80
M 1,2 0,95 M4 x0,5 3,50 3/32 1,80 G 1/8 8,80
M 1,4 1,10 M 5x0,5 4,50 1/8 255 G 1/4 11,80
M 1,6 1,25 M 6x 0,75 5,20 5/32 3,10 G 3/8 15,25
M 1,8 1,45 M 7 x 0,75 6,20 3/16 3,60 G 1/2 19,00
M 2 1,60 M 8 x 0,75 7,20 7/32 4,40 G 5/8 21,00
M 2,2 1,75 M8 x 1 7,00 1/4 5,10 G 3/4 24,50
M 2,5 2,05 M9 x1 8,00 5/16 6,50 G 7/8 28,25
M 3 2,50 M 10 x 0,75 9,20 3/8 7,90 G1 30,75
M 3,5 2,90 M 10 x 1 9,00 7/16 9,20 G11/8 35,50
M 4 3,30 M 10 x 1,25 8,80 1/2 10,50 G11/4 39,50
M 5 4,20 M 12 x 1 11,00 9/16 12,00 G 13/8 42,00
M 6 5,00 M 12 x 1,25 10,80 5/8 13,50 G11/2 45,25
M7 6,00 M 12 x 1,5 10,50 3/4 16,25 G 15/8 49,50
M 8 6,80 M 14 x 1,5 14,00 7/8 19,25 G 13/4 51,00
M 9 7,80 M 15 x 1,5 13,50 1 21,75 G2 57,00
M 10 8,50 M 16 x 1 15,00 1 1/8 24,75 G21/4 63,00
M 11 9,50 M 16 x 1,5 14,50 1 1/4 27,75 G23/8 68,00
M 12 10,20 M 18 x 2 16,00 1 3/8 30,50 G21/2 73,00
M 14 12,00 M 20 x 1,5 18,50 1 1/2 33,50 G23/4 79,00
M 16 14,00 M 20 x 2 18,00 1 5/8 35,50 G3 85,00
M 18 15,50 M 22 x 1,5 20,50 1 3/4 39,00 G31/4 91,50
M 20 17,50 M 22 x 2 20,00 1 7/8 41,50 G31/2 98,00
M 22 19,50 M 24 x 1 23,00 2 44,50 G 3 3/4 104,00
M 24 21,00 M24 x1,5 22,50 2 1/4 50,00 G4 110,50
M 27 24,00 M 24 x 2 22,00 2 1/2 56,50
M 30 26,50 M 26 x 1,5 24,50 2 3/4 62,00
M 33 29,50 M 27 x 1,5 25,50 3 68,00
M 36 32,00 M 27 x 2 25,00
M 39 35,00 M 28 x 1,5 26,50
M 42 37,50 M 30 x 2 28,00
M 45 40,50 M 33 x 2 31,00
M 48 43,00 M 36 x 1,5 34,50
M 52 47,00 M 36 x 2 34,00
M 56 50,50 M 36 x 2 34,00
M 60 54,50 M 39 x 3 36,00
M 64 58,00 M 42 x 1,5 40,50
M 68 62,00 M 45 x 1,5 43,50
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Stale narzedziowe

W produkcji wiertet stosujemy wysokiej jakosci stale szybkotngce, dostarczane przez sprawdzonych kontrahentéw (ERASTEEL,
BOEHLER, RAVNE). W ten sposéb zapewniamy sobie gwarantowang wysoka i powtarzalng jako$¢ produkowanych narzedzi.

Wypracowana w wyniku wieloletniej pracy optymalizacja warunkéw obrobki cieplnej pozwala uzyska¢ odpowiednio wysokg
twardos¢ i jednoczesnie korzystng strukture cech materiatowych, pozwalajacych na uzyskanie odpowiednich wifasnosci

‘'skrawnych.
Stosowane gatunki stali szybkotnacych:

e  podstawowy, uniwersalny gatunek SW7M dla sredniej wydajnosci skrawania i najbardziej powszechnego stosowania,

# stal kobaltowa w gatunku SK5M do trudniejszych warunkéw skrawania przy podwyzszonej wydajnosci, stosowana w
obrébce stali stopowych ulepszonych cieplnie o twardosci okoto 30 HRC, stali nierdzewnych austenitycznych, stopéw
tytanu,

e stal kobaltowa w gatunku SK8M na osnowie niklu i kobaltu znajduje zastosowanie w celu osiggniecia najwyzszej wydajnosci
skrawania w stalach stopowych ulepszonych cieplnie o twardosci okoto 40 HRC, w obrébce stali narzedziowych oraz stali
trudno-skrawalnych manganowych i zaroodpornych,

Na zyczenie mozemy wykona¢ wiertta ze stali szybkotngacych produkowanych metoda metalurgii proszkéw (PM), lub z innych

wskazanych przez klienta gatunkéw stali szybkotngcych.
Zd
N

Tool steels

For production of drills we use high quality high speed steels, delivered by approved suppliers (ERASTEEL, BOEHLER, RAVNE).

This way we can provide guaranteed high and repeatable quality of the produced tools.

The optimalization of heat treatment conditions allows gaining appropriately high hardness and simultaneously profitable

structure of the material features, which reaches appropriate characteristics.

Used types of high speed steels:

e the basic SW7M type for medium efficiency of machining and the most general use,

e cobalt steel of SK5M type for more difficult machining conditions at higher capacity, used in machining of alloy steels heat
treated with hardness about 30 HRC, stainless austenitic steels, titanium alloys,

e cobalt steel of SK8M type on nickel and cobalt matrix used to gain the highest machining capacity in heat treated alloy steels
with hardness about 40 HRC, in machining of tool steels and difficult to machine manganese and heat resistant steels.

At the customer’s request we can produce drills from high speed steels produced with powder metallurgy technology (PM) or

from other indicated by the customer types of high speed steel.

Werkzeugstahl

Bei der Bohrerherstellung wird hochqualitativer HSS-Stahl bekannter Hersteller verwendet (ERASTEEL, BOEHLER, RAVNE).

So sichern wir uns die hohe und wiederholbare Qualitat unserer Erzeugnisse.

Die auf jahreLanger Erfahrung basierende Optimalisierung der Arbeitsprozesse fiihrte zur Verbesserung der Harteeigenschaften

und der Beschaffenheit der Werkzeuge.

Verwendete HSS-Stahlsorten:

e Basissorte, universal SW7M flr mittlere Zerspannleistung flr die breite Anwendung,

o Kobaltstahl SK5M flr anspruchsvolle Zerspannaufgaben und héhere Leistungsparameter, eingesetzt bei der Verarbeitung
von Stahllegierungen und vergutetem Stahl bis ca. 30 HRC, bei Austenit-Edelstahl und Titanlegierungen,

e Kobaltstahl SK8M nickel- und kobalthaltig, wird eingesetzt, um die hdchsten Zerspannleistungen bei Stahllegierungen,
vergltet bis zu dem Hartegrad von ca. 40 HRC, bei der Bearbeitung von Werkzeugstahl und dem hitzebestandigem
Manganstahl, zu erreichen,

Auf Bestellung fertigen wir auch HSS-Bohrer im PM-Verfahren bzw. aus anderen HSS-Stahlsorten an.

_—

UHcTpyMeHTanbHbIe cTanm

[nanpoun3soacTea CBEPMCNONb3YHTCSA ObICTPOPEXYLLME CTanM BbICOKOrO Ka4ecTBa, NOCTaBNSeMble HaAEXHbIMU KOHTPareHTaMm
(ERASTEEL, BOEHLER, RAVNE). Taknum cnoco6om obecneunBaeTcs rapaHTMpOBaHHOE BbICOKOE M MOBTOPSIEMOE KavyecTBO
NPOVN3BOANMBIX NHCTPYMEHTOB.

[ocTurHyta B pesynbrate MHOroneTHew paboTbl ONTMMM3aUMSA YCROBUIA TepMoobpaboTkM, NpedocTaBnseT BO3MOXHOCTb

NOMyYnTb COOTBETCTBEHHO BbICOKYHO TBEPAOCTH M OAHOBPEMEHHO MONE3HYI0 CTPYKTYPY MaTepuanbHbiX CBOMCTB AN NOMy4eHnst

COOTBETCTBYIOLLMX NapaMeTpoB pe3aHusi.

Mcnonbayemble copTa BbICTPOpeXyLLUX CTanew::

e  OCHOBHOW, yHuBepcanbHbii copT SW7M ana cpegHen npou3BOAUTENBHOCTU pesaHuns u Haubornee o6LLENPUHATOro
nonb30BaHus,

e kobanctoBasi ctanb copta SK5M ana 6Gonee CrnoXHbIX YCMOBUW pe3aHus Mpy MOBbILEHHOW NPOW3BOAMTENLHOCTH,
ucnonsdyemas npu obpaboTke nerMpoBaHHbIX TepMmmyeckn obpaboTaHHbIX cTanen TtBepgoctbio okono 30 HRC,
Hep>XaBerLLMX ayCTEHWUTHBIX CTarnew, CnnaBoB TUTaHa,

e kobanstoBas ctanb copta SK8M Ha ocHOBe HuKenst u kobanbra, HaxoAuT NMPUMEHEHWe AfS MOMyYeHWs HavBbICLLEN
NpoV3BOAUTENBHOCTU pe3aHusi B NErMpoBaHHOW, TepMmmyeckn obpaboTaHHon ctanu TBepaocTbio okono 40 HRC, npwu
06paboTke MHCTPYMEHTarbHbIX U TPyAHOOOpabaTeiBaeMbIX CTanen MapraHueBbIX U XKapOCTONKMX,

Mo kenaHuio, MOXeM M3roTOBUTL CBepra U3 BbICTPOPEeXyLUMX CTanew, NPoV3BOAUMbIX METOAOM MOPOLLKOBOV MeTanmyprum

(PM) unn n3 apyrux ykazaHHbIXx KnmeHTOM COpTOB BbICTPOPEXYLLUX CTaneu.




Fabryka “Wiertta Baildon” . 100 LAT

1908 - 2008

Tablica porownawcza podstawowych gatunkéw stali szybkotngcych / Comparison table of the various high speed steels /
Vergleichstabelle der wichtigsten HSS-Stahlsorten / CpaBHuTenbHas Tabnuua 0CHOBHbIX COPTOB BbICTPOPEXYLLMX cTanemn

PN-86/ -85022 PN-EN ISO 4957 AIS] Oznaczenie na wiertle / Stamp on the drill /
Bohrer-Kennzeichnung / MapkupoBka ceepna
ss

SW7M S 6-5-2 13343
S 5M S 6-5-2-5 13243 M35 SS-E
S 8M S 2-9-1-8 13247 M42 HSS-E Co8

—

Wegliki spiekane ‘._'
Do produkcji narzedzi stosowane sg wegliki spiekane pochodzgce od renomowanych $wiatowych producentéw tych i
materiatow. Gatunki weglikéw spiekanych dobieramy w zaleznosci od typu czy przeznaczenia narzedza.

Wiertta i frezy monolityczne wykonywane sg z weglika spiekanego K20 - K40 (ISO), o odpowiedniej twardosci, odpornosci
na Scieranie i jednoczes$nie obdarzonego zespotem witasnosci mechanicznych, zapewniajgcych wysoka odpornos¢ na
dynamiczne warunki pracy, szczegdlnie na wykruszenia ostrzy krawedzi skrawajgcych w procesie obrobki. Standardowo jest
to weglik w gatunku submikronowym TSM 33 firmy CERATIZIT.

Ptytki na wiertta lutowane do stali i zeliwa majg wysoka twardosc¢ i jednoczesnie charakteryzujg sie duzg odpornoscig na
Scieranie.

Dla wiertet do pracy udarowej przy wierceniu w murze i betonie ptytki z weglikéw spiekanych majg oprécz wysokiej odpornosci
na scieranie réwniez podwyzszong odpornos$¢ na wykruszenia.

>

Sintered carbides

The sintered carbides, which come from the world wide kwown producers, are used for production of drills. Types of the
sintered carbides are selected according to the type or application of drills.

The sold carbide drills are made from submicron and ultra fine-grained type of sintered carbide with high hardness, abrasion
resistance and simultaneously characterised with set of mechanical features, which provide high resistance to the dynamic
working conditions, especially to chipping of cutting edges during drilling.

The inserts for soldered drills to steel and cast iron are extremely hard and simultaneously characterised by high abrasion
resistance.

The inserts from sintered carbides during impact drilling in masonery or concrete, are also highly resistant to chipping of

cutting edges

t t

Fur die Bohrerherstellung wird Hartmetall renommierter Hersteller verwendet. Die Auswahl der HM-Sorten erfolgt je nach Typ
und Bestimmung der Bo rer

Monolithische Bohrer aus einer submikronkleinen und ultra fein gekérnten HM-Sorte mit groBer Harte, Verschleilfestigkeit und
gleichzeitig mit solchen mechanischen Eigenschaften, die das Material sogar in anspruchsvollen Bedingungen widerstandsféhig
gegen Abbrechen von Schneiden beim Bohren bleiben lassen.

Platten fir geldtete Bohrer fur Stahl und Gusseisen sind besonders hart und gleichzeitig verschleiRfest.

Schlagbohrer fir Mauerwerk und Beton sind die HM-Platten zusatzlich besonders verschleiftfest und brechen nur schwer ab.

e

TBepﬂble cnnaBbl

[Ins n3roToBMNeHWs1 CBepI UCMOMb3yTCA TBEpAble CrnaBbl, NPUoBpeTaeMbIX y U3BECTHLIX MUPOBbIX NPON3BOANTENEN AaHHbIX
maTepuanos. CopTta TBepabIX CMiaBoB NoadMpatoTcs B 3aBUCMMOCTM OT TUMa UMW Ha3HaYeHNs CBEpII.

MoHonNUTHbIE CBEpra W3roTOBMSOTCA U3 CYOMUKPOHHOTO W YnbTPaMerko3epHWCTOro copTa TBEPAOro CrriaBa C BbICOKOW
TBEPAOCTbIO, CTOMKOCTBIO K UCTUPAHWIO U OAHOBPEMEHHO HafEeneHHOro MexXaHW4eckMMy CBOMCTBaMU, obecrneyvBaroLLyMm
BbICOKYH YCTONYMBOCTb K AUHAMUYECKUM pabounM ycroBumsiM, 0COBEHHO K BbIKpaLLMBAHUIO NE3BUN PEXYLLNX KDOMOK BO BpeMsi
npoLecca CBeprneHus.

MnacTuHkM Anst cBeprl, CnasiHHble CO CTaslbld U YyryHOM OTNMYAKTCA BbICOKOW TBEPAOCTHIO U O4HOBPEMEHHO BbICOKOW
CTOWKOCTbIO K UCTUPAHMUIO.

[ns cBepn, ucnonbayeMbix A5 yaapHoi paboTbl Npu CBeprieHMn B CTEHOBOW Knaake u 6eToHe, NNacTUHKY U3 TBEPAbIX CMNaBoB
OTNINYAKOTCS BLICOKOWN CTOMKOCTbLIO K UCTUPAHUIO U MOBBILLIEHHOW YCTOMYMBOCTBIO K BbIKPALUMBAHWIO.
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Jakos¢ powierzchni i powtoki PVD
Przyktadamy duza uwage do jakosci powierzchni produkowanych wiertet i narzedzi trzpieniowych. Stosujemy obrébke cieplno-chemiczng oraz naktadanie twardych
powtok, ktére odpowiednio zastosowane podwyzszajq trwato$¢ ostrza narzedzi i efektywno$¢ procesu skrawania.

Przez zastosowanie odpowiedniej jakos$ci wykonczenia powierzchni wiertet lub natozenie twardej powtoki uzytkownik moze uzyskaé¢ nastepujace korzysci:
. poprzez zredukowanie oporéw skrawania mozna prowadzi¢ obrébke z wyzszymi parametrami,

- . ograniczenie zjawiska tworzenia narostéw na krawedziach skrawajacych,
/ . zmniejszenie zuzycia $ciernego krawedzi skrawajacej i eliminowanie zjawiska kohezji,
. izolujac cieplnie obszar krawedzi skrawajacej przeciwdziatamy niszczacemu dziataniu ciepta skrawania na strukture materiatu,
’ . mozliwo$¢ prowadzenia obrébki skrawaniem na sucho lub z matg ilo$cig $rodka chtodzacego.

. mozliwo$¢ uzyskania wyzszej gtadko$¢ powierzchni, a przez to wiekszej efektywnosci obrébki.

Rodzaje powierzchni:
Jasna
Charakterystyka: Powierzchnia jasna, szlifowana jest podstawowg powierzchnig narzedzi szlifowanych do obrébki metali niezelaznych, stali nierdzewnych chromowo niklowych, migkkich
tworzyw sztucznych. Powierzchnia jasna zapewnia dobry odptyw wiérow.
Pasywowana
Charakterystyka: Powierzchnia koloru ciemnogranatowego, po konserwacji btyszczaca. Cienka warstwa (2-6 pm) tlenkéw stopowych powstaje w czasie procesu odpuszczania gotowych
narzedzi w parze wodnej. Proces pasywaciji likwiduje naprezenia wewnetrzne i niekorzystny wptyw szlifowania. Powierzchnia pasywowana pozwala uzyska¢ przynajmniej 30% wzrost trwatosci
ostrza, zmniejsza opory wiercenia, ogranicza zjawisko tworzenie si¢ narostow.
TiN - BALINIT® A
Charakterystyka: Powierzchnia barwy zétto-ztotej na czesci roboczej wiertta. Powtoka azotku tytanu grubosci 1,5- 3um i twardo$ci okoto 2300HV, uzyskana w procesie PVD na powierzchni
odpowiednio przygotowanych wiertet. Wykonanie powtok PVD zlecamy firmie OERLIKON BALZERS. Powtoka TiN pozwala na uzyskanie nawet czterokrotnie wyzszej trwato$ci ostrza przy
wierceniu w stali automatowej. Mozna znacznie obnizy¢ koszty obrébki przez zwigkszenie parametréw wiercenia o ok. 60%.
TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO
Charakterystyka: Powierzchnia koloru szaro-fioletowego. Powtoka azotku tytanowo aluminiowego grubos$ci 2-3um i twardosci ok. 3300HV, uzyskana w procesie PVD przez firmg OERLIKON
BALZERS, $wiatowego lidera w technologii twardych powtok. Stosowanie wiertet z tymi powtokami pozwala na uzyskanie znacznych wydajnosci oraz mozliwosci pracy na sucho.
TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO TOP
Stosowana jest na wiertta typu NWKc STRONG do materiatéw trudnoskrawalnych.
TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO TOP ONE
Jest powtoka stosowang gtéwnie do narzedzi przeznaczonych do obrébki aluminium. W dotychczasowej praktyce nie stosowato sie¢ wogdle pokry¢ PVD na narzedziach do obrébki aluminium,
poniewaz nie wptywaty pozytywnie na zywotno$¢ narzedzia. Dzieki niewielkiej grubosci powfoki rzedu 1um zachowane sg ostre krawedzie.
TiAIN - BALINIT® X-CEED
Powtoka wyjatkowo odporna na $cieranie stosowana do obrébki stopéw aluminium o podwyzszonej zawartosci krzemu powyzej 10% (grubo$ci powtoki 1um ). Powtoka ta umozliwia ponadto
obroébke bardzo twardych materiatéw o twardosci przekraczajacej 60 HRC.

NZA
1IN

Surface finishes and PVD coatings
We strongly care about quality of the produced drills surface and arbour tools. We apply the heat-chemical treatment and coating with hard layers, which if appropriately
used, increase the edge durability and the machining process efficiency.

Through use of appropriate drills surface finish quality or coating of hard coat the user can gain the following profits:
. through reduction of the machining resistance the machining can be conducted at higher parameters,
. limitation of the build-up effect on the cutting edges,
. decreasing of the abrasion wear of the cutting edge and elimination of the cohesion effect,
. thermally insulating the cutting edge area we protect against damaging the material structure by heat
. possibility of the machining dry conducting or with use of small coolant quantity.
. possibility of gaining higher surface smoothness and by this, of the higher machining efficiency.

Types of the surface:
Bright
Characteristic: Bright grinded surface is the basic surface of grinded drills for machining of non-ferrous metals, stainless Cr-Ni steels and soft plastics materials. The bright surface provides
good removal of chips.
Passivated
Characteristic: The dark blue surface, shining after conservation. Thin layer (2-6 um) of the alloy oxides is generated during the tempering process of ready tools in steam. The passivation
process removes the internal stress concentration and the disadvantageous influence of grinding. The passivated surface allows gaining at least 30% increase of the edge durability, it decreases
the drilling resistance and limits the build-up effect.
TiN - BALINIT® A
Characteristic: Yellow-gold surface on the working part of the drill. The titanium nitride layer thick of 1,5- 3um and hardness about 2300HV, generated in PVD process on the surface of
appropriately prepared drills. We order production of PVD layers at OERLIKON BALZERS Company. The TiN layer allows gaining even four times higher edge durability during drilling in free-
cutting steel. The costs of machining can be significantly lowered through increase of drilling parameters at about 60%.
TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO
Characteristic: The grey-violet surface. The titanium aluminium nitride layer with thickness of about 2-3um and hardness of about 3300HV, gained in the PVD process by OERLIKON BALZERS
company, the world leader of hard coatings technologies. Use of drills with those coatings allows obtaining high efficiency and possibility of dry operation.
TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO TOP
Coating to be applied on drills type NWKc STRONG for hard to machining materials.
TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO TOP ONE
It is the coat applied to designed to processing of aluminium tools mainly. The PVD in hitherto exist practice did not apply to coat tools to processing of aluminium, becaus they did not inluence
on toollife favorably
TiAIN - BALINIT® X-CEED
The exceptionally resistant on abrasion applied to processing of alloys of aluminium about raised content of silikon coat above 10%. Coat this makes possibl moreover the processing of very
hard materials about hardness crossing 60 HRC
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Qualitat der Oberflichen und PVD-Beschichtung

Wir legen groRen Wert auf die Qualitat der Oberflachen unserer Bohrer und Schaftwerkzeuge. Wir bearbeiten die Werkzeuge thermisch und chemisch, danach
bringen wir auf diese eine Hartbeschichtung, die die Lebensdauer der Schneide wesentlich verlangert und zur Steigerung der Effektivitdt des Zerspannvorganges
beitragt.
Durch entsprechende Oberflachenqualitat der Bohrer und eine harte Schutzbeschichtung haben Sie folgende Vorteile:

. durch die Reduzierung der Zerspannwiderstande kann mit héheren Parametern gearbeitet werden,

. Einschrankung der Aufbauschneide,
Reduzierung des Verschleiles an den Schneiden und Eliminierung der Kohasion,
durch die Warmeisolierung der Schneiden wird dem Warmeeinfluss entgegengewirkt,
Zerspannen im Trockenen bzw. mit wenig Kihimittel.
. glatte Oberflachen durch Steigerung der Effektivitat der Verarbeitung.

Oberflachenarten:

Beschreibung: Oberflachenfarbe hell, geschliffen stellt die Grundschicht der geschliffenen Werkzeuge fiir die Bearbeitung von eisenfreien Metallen, Chrom-Nickel-Edelstahl und weichen
Kunststoffen dar. Die helle Oberflache leitet die Spane gut ab.

Passiviert

Beschreibung: Oberflachenfarbe dunkelblau, nach der Konservierung gldnzend. Die dinne Schicht (2-6 um) der Metalllegierungenoxide entsteht beim Anlassen fertiger Produkte im
Wasserdampf. Die Passivierung hebt die inneren Spannungen auf und nivelliert ungiinstige Einfliisse des Schleifens. Die passivierte Oberflache hat einen min. 30% Anstieg der Lebensdauer
der Schneiden zufolge, reduziert den Bohrwiderstand und Begrenzt die Entstehung von Aufbauschneiden.

TiN - BALINIT® A

Beschreibung: Oberflachenfarbe des Arbeitsteils: gelb-gold. Titaniumnitritschicht mit der Starke von 1,5- 3u und der Hérte von ca. 2300HV, gewonnen im PVD-Verfahren auf
oberflachenvorbehandelten Bohrern. Mit der PVD-Beschichtung beauftragen wir die Fa. OERLIKON BALZERS. Die TiN-Beschichtung erhoht die Lebensdauer der Schneider beim Bohren im
Automatenstahl sogar um das Vierfache. Durch die Erhéhung der Bohrparameter um ca. 60% kénnen die Kosten der Bearbeitung deutlich reduziert werden.

TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO

Beschreibung: Oberflachenfarbe grau-violett. Die Titanium-Aluminiumnitrit-Schicht mit der Stérke von 2-3um und der Harte von ca. 3300HV, gewonnen im PVD-Verfahren, hergestellt durch die
Fa. OERLIKON BALZERS, einem weltweiten Spitzenreiter in der Hartbeschichtung. Der Einsatz der so beschichteten Bohrer garantiert hohe Leistungsfahigkeit und ermdglicht Trockenarbeit.
TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO TOP

Verwendung: Bohrer Type NWKc STRONG fiir schwer zu bearbeitebde Stoffe.

TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO TOP ONE

Is das Beschichtung fiir Werkzeuge welche fiir Aluminium bearbeitung verwenden sind.Bis heutige Praxis verwendet man nicht PVD — Beschichtungen. Die Beschichtungen Waren nich
gut fur die Bestandigkeit die Wekzeugen. Diese Beschichtung ist nur 1um Dick und die Kanten sind immer scharf.

TiAIN - BALINIT® X-CEED

Sehr gute verschleilbarkeit. Verwendung : bearbeitung Al —Legierungen mit Si (iber 10%). Bescichtungdicke ca. 1um . Mit diese Beschichtung Ist bearbeitung sehr harte Stoffen moglich-

Harte Giber 60HRC.

KayecTBO noBepxHoCcTU 1 nokpbiTna PVD

Yoensiem 6Gonbluoe BHUMaHWE KavyecTBy MOBEPXHOCTEW MPOU3BOAWMBIX CBEPST U CTEPXHEBbLIX UHCTPYMEHTOB. PUMEHSIEM TEPMO — XUMMUYECKY 06paBoTky u
HaHeceHue TBEPAbIX MOKPbLITUI, KOTOPbIE MOBLILLIAIOT CTOMKOCTb NE3BUS MHCTPYMEHTA 1 3h(PEKTUBHOCTL NPOLIECCA PE3aHUSI.
IMpwn obecneyeHnn COOTBETCTBYIOLLETO KaYeCTBa OTAENKN NOBEPXHOCTU CBEPIT UMW MPU HAHECEHUM TBEPLOTO MOKPbITUS, NOMb30BaTENb MOXET MOSYYnTh CrieaytoLLyto
nonb3y:

. MyTeM YMeHbLLUEHWsI CONPOTMBIEHNSI pe3aHiio, MOXHO NPou3BecTU 06paboTky npu Gonee BbICOKMX NapameTpax,

. orpaHuyeHne siBneHnst 06pasoBaH1st HAPOCTOB Ha PEXYLLIMX KPOMKaAX,

. YMEHBLLEHWE N3HOCA PEXYLLENH KPOMKU 1 UCKIIOYEHNE SBIEHUS KOTE3UM,

. TEPMOU30MALMS 30HbI PEXYLLEN KPOMKM NPOTUBOAENCTBYET paspyLuatoLeMy BIUSHUIO TeNa pesaHust Ha CTPYKTYpy Matepuana,

BO3MOXHOCTb NpoBefeHnst 06paboTkn pe3aHneM B CyxoM BUAE WUIN C HEBOMbLUMM KONMYECTBOM OXNaXaaloLLero cpeacTaa.
. BO3MOXHOCTb MOMyYeHusi 6orbLUel rMagkocTy MOBEPXHOCTU U OAHOBPEMEHHO Gornblueit apdekTMBHOCTM 06paboTK.

Buapbl noBepxHocTew:
CeeTnas
XapakTepuctuka: [MoBepxHOCTb CBeTnasi, LUNMGOBaHHas!, SBMSIETCS OCHOBHOM MOBEPXHOCTbIO LUMUEOBAHHBLIX MHCTPYMEHTOB AnNsi 06paboTku LBETHbIX METAroB, HepXaBelLyx U
XPOMOHUKENEBbIX CTane, Msirkoi nnactmaccsl. Ceetnasi noBepxXHOCTb 06ecrneunBaeT Nerkuin OTBOA CTPYXKU.
MaccuBupoBaHHas
XapaktepucTuka: MoBepXHOCTb TEMHO - CUHEro LiBeTa, Nocrie KOHCepBaLImM CTaHOBUTCA GriecTallei. ToHkMIA crioi (2-6 pm) okucen nerMpoBaHHbIX MeTannos obpasyeTcs BO Bpems npouecca
OTnycka roToBOro MHCTpYMeHTa B BOAsIHOM nape. [MpoLlecc naccuBaumun NUKBUAVPYET BHYTPEHHWE HanPsXXeHWs U UCKMIoYaeT HeraTuBHoOe BMsiHMeE LnndosaHus. MaccupoBaHHas NoOBEPXHOCTL
NpefocTaBnsieT BO3MOXHOCTb A06UThCst He MeHee 30% MOBbILLIEHHO MPOYHOCTY NE3BUsl, YMEHbLIAET CONPOTUBIIEHNE CBEPIIEHMIO, OTPaHUYMBAET SiBNIEHNE 06pa3oBaHisi HAPOCTOB.
TiN - BALINIT® A
XapaktepucTuka: MoBepXHOCTb XENTO — 3eneHoro LseTa Ha paboyeit yacTu ceepna. Croi HUTpuAa TUTaHa TonwmHoi 1,5- 3um 1 TBEpAoCTbIo okono 2300HV, nonyyeHHblii B npouecce PVD Ha
NOBEPXHOCTN COOTBETCTBEHHO NPUIrOTOBMEHHBIX cBepn. N3rotoneHne nokpeituii PVD nopyyaetcs pupme OERLIKON BALZERS. MokpbiTvie TiN npesocTaBnser BO3MOXHOCTb Jaxe B YeTblpe
pasa MoBbICUTb MPOYHOCTb NE3BUS MPY CBEPIEHWW B aBTOMAaTHOM cTanu. MOXHO B 3HaUMTENbHOW CTEeNeHW MOHU3UTL PacXodbl, CBA3aHHbIE ¢ 06paboTKoM NyTEM yBENMUYEeHWsi NapameTpoB
cBepreHust Ha okono 60%.
TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO
XapaktepucTuka: [MoBepxHOCTb cepo — chroneToBoro Lpeta. Cnon HUTpUAa TUTaHa U anioMUHKS TOMLWMHON 2-3uM 1 TBepAocTbio okono 3300HV, nonyyeHHbii B npouecce PVD dupmoit
OERLIKON BALZERS, MUpOBbIM NMAEPOM B TEXHOMOMM TBEPABIX MOKPLITUA. Mcnonb3oBaHue cBepn C AaHHbIMU MOKPbITUSIMU NPEAOCTaBNAEeT BO3MOXHOCTb AOOGUTHCS 3HAYUTENBHON
NpOU3BOAUTENBHOCTY 1 paboTaTb B CyXOM BUE.
TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO TOP
MpumensieTcs Ha ceepna Tvna NWKc STRONG ans tpyaHoo6pabaTbiBaeMblx MaTepuarnos.

TiAIN - BALINIT® FUTURA NANO TOP ONE
Wcnonb3yemas Ha WMHCTPYMeHTbl Ansi 06paboTku anomMuHuin. [o cux nop Booblue He NpaKkTMKoBanocb MokpbiTusi PVD Ha WHCTpyMeHTax Ansi 06paboTky anoMuHUiA NOTOMY YTO OHMU

MOMNOXMTENLHO He BIMAMNM Ha XMBY4eCTb MHCTPYMeHTa. bnarogapst He6oMbLLIOMY CRIOMIO TOMWMHON 1M COXpaHeHbl Pe3KNe KPOMKIA.
TiAIN - BALINIT® X-CEED

MOKpbITUE UCKIKYUTENBHO COMPOTUBIIEHO WCTEPAHWIO MPUMEHSIETCS Ansi 06paboTkv CnaBoB antoMUHWI O MOBBLILLEHOM COLEPXaHUI KpeMHus Bbilwe 10% ( TOMwMHA NOKpbITUS TUM ).
MoKpbITUE NPefoCTOBNSIET BO3MOXHOW 06paboTKy 04eHb TBEPABIX MaTepuanos TBepAoCTbio Boile 60 HRC.
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Narzedzia specjalne / Special purpose tools /
Spezialbohrer / CBepna npaBble ppe3epoBaHHbIE MO CNeLuanbHOMY 3aKasy.

]

; —

Poza przedstawionymi w katalogu narzedziami wykonywanymi zgodnie z odpowiednimi normami (PN, DIN, zaktadowymi)
}nozemy wykonac¢ wiertta odbiegajgce wymiarami od w/w. W zaleznosci od metody ksztattowania czes$ci roboczej oraz srednicy
mozemy wykonac wiertta (HSS, HSS-E, HSS-E Co8, HSS-E PM, VHM) wg wymiaréw granicznych jak podano w ponizszych
abelach.
W przypadku zapytan o mozliwo$é wykonania okreslonego wiertta specjalnego prosimy korzysta¢ z zatagczonych formularzy
&apytania ofertowego lub przesta¢ rysunek wiertta.
Zd
ZAINN

Apart from the drills presented in the catalogue, produced according to appropriate standards (PN, DIN, factory standard) we
can produce drills that have different dimensions than the mentioned above. Depending on the method of working part shaping
and the diameter, we can produce (HSS, HSS-E, HSS-E Co8, HSS-E PM, VHM) tools acc. to the limit dimensions given in the
tables below.

For asking about particular drill production possibility please use the attached forms of offer request or send us the drill

drawing.

Neben den herkdmmlichen, im Katalog dargestellten Bohrern, die nach entsprechenden Normen (PN, DIN, Werksnormen)
hergestellt werden, bieten wir auch Sonderanfertigungen an. Je nach Verfahren, der Arbeitsteil- und Durchmesserformung
kénnen wir Bohrer (HSS, HSS-E, HSS-E Co8, HSS-E PM, HM) nach den folgenden Grenzausmafen herstellen.

Bei Anfragen zu bestimmten Spezialbohrern bitten wir um Benutzung nachfolgender Formulare bzw. um Beilage einer

Bo rerzeic nung

Kpome npefcTaBneHHbIX B KaTanore cBepr, M3rotoBrieHHblx cornacHo ctaHgaptam (PN, DIN, 3aBoackne), eCTb BO3MOXHOCTb
M3roTOBUTb CBEpria, OTNuYaloLLMecs OT Bbllleyka3aHHbIX pa3aMepoB. B 3aBncumocTn ot metofa popmumpoBaHusa paboyen
yacTu u gnameTpa, MoxeMm nsrotosutb ceepna (HSS, HSS-E, HSS-E Co8, HSS-E PM, VHM) no npenenbHbIM pa3mepam -
CMOTpUTE HUXeyKaszaHHble Tabnuubl.

B cnyyae BONpocoB O BO3MOXHOCTW W3rOTOBMIEHWA [OAHHOTMO CBeprna Mo creuuanbHOMYy 3aka3dy, BOCMOSb3YyWTECh,
noxanymncra, NpUoXeHHbIMU hopmynsipaMu Ans OTNPaBKKU 3anpoca Unn HanpaeBuTe HaMm YepTex TpebyemMoro ceepna.
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Wiertta specjalne szlifowane, prawo lub lewotngce z chwytem walcowym

Special twist drills right’s cutting, grinded, with cylindrical shank

Spezialbohrer, geschliffen, rechts- und linksschneidend mit Zylinderschaft

LUHVICt)OBaHHbIe cBepna no cneunanbHOMY 3aka3sy npasble nnu nesbie ¢ ULUNNMHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM

—
oS
—
e

[, max [mm[

|, max [mm]) 150 250 550 500

Kat pochylenia rowka wiérowego
Helix angle / Spiralwinkel 10° - 40°
Yron HakrnoHa CTPY)>X€YHON KaHaBKM

l2

l1

2

[ 1

; Wiertta specjalne, frezowane, prawotnace.

Special twist drills right’s cutting, milled
Spezialbohrer, gefrast, rechtsschneidend

Ceeprna npasble hpe3epoBaHHbIE MO cneunanbHOMY 3aKasy.

29,0 s , , , 23,0 31,75 , , , s 77,0 100,0
500 550 525 500 460
85 100 125 150 190

Rodzaj Chwytu Walcowy Stozek Morse a nr; Morse taper no; Morse-Kegel, Nr.; KoHyc Morse Ne
Shank type Cylindrical shank

Schaft type Zylinderschaft 1BE 2BE 3BE 4BE 5BE 6BE
Bup xBocToBUMKaA LMANHAPUYECKI
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Narzedzia produkcji Fabryki ,Wiertta Baildon” sygnowane sg symbolem ,BHH”", ktéry jest pierwszym znakiem towarowym uzytym
przez Hute Baildon zatozong w 1823 roku. Skroét ten wywodzi sie od nazwiska zatozyciela Huty Johna Baildona i p6zniejszego
wiasciciela Wilhelma Hegenscheidta.

| ‘Cecha na narzedziach wykonywana jest plastycznie lub technika laserowa i obok znaku BHH okresla wymiar wyrobu oraz
gatunek materiatu.

' >

The tools produced by Fabryka ,Wiertta Baildon” are signed with"BHH” mark, which is the first trade mark used by Baildon
Steelworks founded in1823. The abbreviation comes from the surname of the Steelworks founder John Baildon and the later
owner Wil elm egensc eidt

The stamp on tools is made by mechanical method or by laser technique. Next to BHH mark it indicates diameter of the product

and the material type.

Die Werkzeuge der Fabryka ,Wiertta Baildon” werden mit dem BHH-Zeichen versehen, dem ersten Markenzeichen der 1823
gegrundeten Baildon Hutte. Die Abklrzung stammt vom Namen des Huttengriinders John Baildon und des spateren Besitzers
Wil elm egensc eidt

Das Werkzeugmerkmal wird maschinell und mit Leser neben dem BHH-Zeichen angebracht und bezeichnet Ausmafe und

Werkstoffsorte.

WHcTpymeHTbl npounssoammble 3asogom ,Wiertta Baildon” mapkupytotca cumsonom “ BHH”, koTopbin siBnseTcs nepsbim
TOBapHbIM 3HaKoM, ncnonb3dyemblM 3aBogom Baildon, ocHoBaHHbIM B 1823 roay. [laHHOe CokpalleHe NponcxoanT oT hamunum
yypenutens 3asoga (John Baildon) n 6yayuiero cob6etBeHHmka (Wilhelm Hegenscheidt).

MapkvpoBKa MHCTPYMEHTOB MPON3BOANTCS MALLMHHBIM CMIOCOBOM MMM NTasepHON TEXHUKON 1 psAOM co 3Hakom BHH onpegensiet
pa3mep npoAykTa u copT MaTtepuana.
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Do pakowania wyrobu gotowego stosuje sie nastepujace rodzaje opakowan:
- saszetki foliowe; - kasety plastikowe; - kasety metalowe; - tuby plastikowe o przekroju kwadratowym lub
okragtym; - zbiorcze kartonowe.

For packing of ready product the following kinds of packages are used:
- plastic bags; - plastic boxes; - metal boxes; - square tubes; - round tubes; - collective cardboard.

Zum Verpacken des Fertigprodukts werden folgende Verpackungsarten verwendet:
- Kunstofftaschen; - Kunstoffkassetten; - Metall-Kassetten; -Kunstoffrohr, quadratisch; - Kunstoffohr rund; -
Sammelkartons.

[Ina ynakoBKM roTOBOW NPOAYKLMWN MCMONb3YIOTCS CrieaytoLime Buabl YNakoBOYHbIX MaTepuarnos:
- NNeHO4YHbIe calle; - NNlacTMacCoBble ALWWKN, - MeTann4yeckne AWnKn; - KBagpaTtHble Ty6b|; - Kpyrnble Ty6bl;
- cbopHasa kapTOHHas ynakoBKa.
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Porady praktyczne / Practical advices / Praktische Tips / lpakTuyeckue pekoMmeHaaumm

Gdy pojawig sie problemy przy wierceniu / When the problems occur during drilling /
Probleme, die beim Bohren auftreten kdnnen / lNpun Bo3H1KHOBEHUW Npobrem npu ceepneHnn

PODPOWIEDZI ROZWIAZANIA / SOLUTIONS / LOSUNGSANSATZE /
NOACKA3KW, PELLEHNA

PROBLEMY /
PROBLEMS /
PROBLEME /
NMPOBJIEMbI

i mocowanie detalu / Check the machine

Sprawdzi¢ bicie wiertta / Check the axial run-out of drill /
Bohrerschlag priifen / MpoBepuTb 6ueHne ceepna
Zwiekszy¢ cisnienie chtodziwa / Increase the coolant pressure /
Kiihimitteldruck erhéhen / YBenuuuts gaeneHve oxnagutens
Zmniejszy¢ predkos¢ skrawania / Decrease the rate of feed value /
Zerspanngeschwindigkeit reduzieren / YMeHbLUTb CKOPOCTb pe3aHnst
Zwiekszy¢ predkos¢ skrawania / Increase the rate of speed value /
Zerspanngeschwindigkeit erhohen / MNoBbIcUTL CKOPOCTb pe3aHust
Ansatzvorschub reduzieren / YMeHbLIWTb Nogayy Ha BXoae
Zwiekszy¢ posuw / Increase the rate of feed value /
Vorschub erhéhen / YBenuuntb nogavy

Zwigkszy¢ koncentracje chtodziwa / Increase the coolant efficiency /
Kuhlmittelkonzentration erh6hen / YBenuunte KoHUEHTPaLUIO oxnaguTens

der Geschwindigkeit und des Vorschubs priifen / NpoBepuTtb pasmep ckopocTy 1 noaayn
Zmniejszy¢ posuw na wejsciu / Decrease the input rate of feed value /

spindle the instrument and the detail fixing / Spindel der Werkzeugmaschine, Vorrichtung
Bohrertyp priifen und ggf. &ndern / MpoBepuTb 1 MO HEOBGXOAUMOCTU 3aMEHUTbL TUM cBepna

Werkstiickbefestigung priifen / MpoBepuThb WNUHAENb CTaHKa, NpUbop 1 KpenneHue aetanu
Sprawdzi¢ i ewentualnie zmieni¢ typ wiertta / Check and replace the drill type if needed /
Sprawdzi¢ wielkos¢ predkosci oraz posuwu / Check the speed and rate of feed value / GroRe

Sprawdzi¢ wrzeciono obrabiarki przyrzad

Wykruszenie, duze zuzycie $cina / Chipping, high wear of the
chisel/ Brechen, Verschleil der Querschneide / BbikpalumeaHue,
BbICOKUI N3HOC peXyLLEen KPOMKN

Wykruszenia na krawedzi skrawajacej / Chipping on the cutting
edge / Brec en der Sc neiden /
BbikpalumBaHue Ha pexylieiil Kpomke

X X

Szybkie zuzycie powierzchni przytozenia / Chipping on the
cutting edge / schneller Verschlei® des Schneidenrlickens /
BbICTpbIN M3HOC 3aaHen rpaHn

Wykruszenia narozy / Chipping of outer corners / Kantenbrechen
/ BblkpalumBaHue yrnos

Zuzycie zewnetrznej tysinki / Wear of the land / Verschleill der
AuRenfase / I3HOC BHELLHE NeHTOUKN

Tworzenie sie narostu / Build-up effect /
Aufbauschneide / O6pa3oBaHue HapocTa

Zakleszczenie wiéréw w rowkach / Seizing of chips in flutes /
Einklemmen von Spéanen in der Nut /
HakonneHue cTpyku B kaHaBkax

<l - -

- - -

Niska trwato$¢ wiertta / Low durability of the drill /
kurze Lebensdauer des Bohrers / Huskasi ctoiikocTb ceepna

Drgania / Vibrations / Vibrationen / Konebanus

Za duzy / za maty otwor / Too big/ too small diameter of holes /
ffnung ist zu groR / zu klein / Crmwkom 6onbLuoe /
CIIMLUKOM mMarnoe oTBepctune

__ Niesymetryczny otwor / Non-symmetrical holes /
Offnung ist unsymmetrisch / HecummeTtpuyHoe oTBepcTre

Zbyt duza chropowato$¢ powierzchni otworu / Too big roughness
of the hole surface / Oberflache der Offnung ist zu rauh /
Cnvwkom GonblLuas LWepoxoBaTocTb
MOBEPXHOCTN OTBEPCTUS

X X X X X X X X X X X X
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Ogolne zasady ostrzenia

Dzigki odpowiedniej eksploatacji i wiasciwym zasadom ostrzenia mozna uzyskac¢ optymalng trwatos¢ naszych wiertet i mozliwie| =
niskie naktady na gospodarke narzgdziowa. Ostrzenie wiertet jest operacjg precyzyjna, wymagajace odpowiedniej ostrzarki, -
wiasciwych narzedzi i osprzetu oraz wysokich kwalifikacji obstugi. Wiertta powinny byc ostrzone czgsto, aby nie dopuszczac dov
nadmiernego czy wrecz katastrofalnego zniszczenia ostrzy i w rezultacie nawet zlamania wiertta.

Jako kryteria stgpienia wiertta przyjmuje sie: \
obnizenie gtadkosci powierzchni wierconych otworow,

znaczny wzrost temperatury skrawania,

zmiana barwy wiorow,

przekroczenie tolerancji $rednicy lub deformacja otworu,

wystgpienie akustycznego kryterium stepienia to jest nadmiernego hatasu,

pojawienie sie fizycznych objawow stepienia w postaci waskiego trojkata przy krawedzi skrawajacej na powierzchni
przytozenia i paskow na powierzchni natarcia w rowkach wiérowych.

Przekroczenie dopuszczalnego stepienia moze doprowadzi¢ do wykruszenia krawedzi skrawajacej lub jej wytamania,
a w skrajnym przypadku do ztamania wiertta.

Przed przystapieniem do ostrzenia nalezy dokonac¢ oceny wizualnej stepionego wiertta, a nastepnie usunaé¢ na krawedziach
skrawajgcych rysy, wykruszenia i pekniecia. Nalezy zachowa¢ symetrie krawedzi skrawajgcych, dgzac do ksztattu zaostrzenia
fabrycznego.

Warunkiem dobrego zaostrzenia jest taki sposdb prowadzenia zabiegdw, poprzez dobdér odpowiednich parametrow ostrzenia
i chtodzenia, aby nie doprowadzi¢ do nadmiernego nagrzewania sie obszarow krawedzi skrawajacych. Nadmierny wzrost
temperatury w czasie ostrzenia moze spowodowac powstanie rys szlifierskich, mikropeknie¢, wysokiego odpuszczania
obszaréw krawedzi lub nawet ich wtérnego hartowania. Takie negatywne zjawiska powodujg znaczne obnizenie jakosci wiertet.
Im wyzej stopowa stal szybkotngca, z ktérej wykonano wiertto, tym bardziej starannie nalezy prowadzi¢ proces ostrzenia.
Ostrzenie wiertet ze stali wolframowo-molibdenowych nalezy prowadzi¢ przy predkosciach szlifowania 20-25 m/s,
a wielko$¢ posuwu nie powinna przekraczac 0,03 mm przy dosuwie recznym. Ostrzenie narzedzi ze stali szybkotnacej kobaltowej

SK8M wymaga zmniejszenia wszystkich parametrow o 25% lub zastosowania $ciernic borazonowych.

A
N
General rules of sharpening

Thanks to appropriate usage and rules of sharpening the optimal durability of our drills and low costs of tooling service can be
gained.

A drill sharpening is a precise operation which requires appropriate sharpener, proper tools and equipment as well as high
qualifications of the operators.

The drills shall be sharpened often, to not allow high wear or destroying damage of the edges and as a result even to breaking
of the drill.

As the criteria of drill blunt, the following are concerned:

decrease of the surface smoothness of the drilled holes,

significant increase of the machining temperature,

change of the chips colour,

exceeding the acceptable diameter tolerance or the hole deformation,

occurrence of the acoustic blunt criterion, which is a high noise,

?ccurrence of the physical blunt effects like narrow triangle at the cutting edges on the tool flank and stripes in the
lutes.

Exceeding the acceptable blunt can cause chipping of the cutting edge or its break and to the breaking of the drill.

Before sharpening the visual assessment of the drill blunt must be carried out and then removal of all scratches chips and breaks
on the cutting edges. Also the symmetry of cutting edges must be kept, trying to keep the factory sharpening shape.

The condition of appropriate sharpening is the way of processing, through selection of appropriate parameters of sharpening and
cooling, to not allow excessive heating of the cutting edges areas. Overheating during sharpening can cause brushing scratches
and micro breaks, high tempering of the edges areas or even their repeated hardening. Such negative effects cause significant
devaluation of the drills quality.

The higher the alloy high speed steel, from which the drill is made, the more precise the hardening shall be carried out.
Sharpening of drills from tungsten-molybdenum steels shall be carried out at speeds of grinding of 20-25 m/s and the rate of the
feed should not exceed 0,03 mm with hand feed. Sharpening of tools from cobalt high speed steel SK8M requires decrease of

all parameters at 25% or use of borazon grinding wheels.
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Scharfen - allgemeine Grundregeln

Durch sachgemafen Gebrauch und Beachtung entsprechender Grundregeln beim Scharfen werden Sie lange eine Freude an

unseren Bohrern haben und kdnnen so den Kostenaufwand fiir die Neubeschaffung von Werkzeugen reduzieren.

Das Scharfen von Bohrern ist eine Prazisionsarbeit, die eine entsprechende Schleifmaschine, Werkzeuge und Vorrichtungen

sowie Fachwissen erfordert.

Bohrer sollten regelmaRig gescharft werden, damit ein ibermaRiger Verschleil® bzw. starke Beschadigung der Schneiden und in

Folge davon sogar Bohrerbriiche vermieden werden.

Ein Bohrer gilt als stumpf, wenn:

e die Oberflachen der Bohroffnungen nicht glatt sind,

e beim Zerspannen hohe Temperaturen entwickelt werden,

e die Farbe der Spane sich andert, . B

; e die Toleranz des Durchmessers der Offnung Uberschritten wird bzw. wenn es zu einer Deformierung der Offnung
kommt,

die Abstumpfung deutlich hérbar wird,

physische Merkmale der Abstumpfung in Form eines schmalen Dreiecks an der Schneide, auf dem Schneiderlicken

und in Form von Streifen auf der Spannflache in der Spannut auftreten.

Die Uberschreitung der zuldssigen Grenze kann dazu fihren, dass die Kanten des Werkstoffs abbrechen, und im Extremfall,
der Bo rer bric t

Vor dem Scharfen sollte der Bohrer einer Sichtpriifung unterzogen werden. Danach sind Risse und Abbriiche an den Kanten
des Werkstoffs zu entfernen. Unbedingt auf die Symmetrie der Kanten achten und versuchen, die werkseitige Schneideform
beizubehalten.

Ordnungsgemalfes Scharfen setzt eine gute Wahl an Scharfe- und Kiihlungsparametern voraus. Dies verhindert ein UbermaRiges
Erwarmen der Schneiden. Ein zu hoher Temperaturanstieg beim Scharfen kann zur Entstehung von Schleiferrissen, Mikrorissen,
zum Anlassen der Kantenbereiche bzw. sogar zu sekundaren Hartung und damit zur Herabsetzung der Bohrerqualitat fihren.
Je hoherlegiert der HSS-Stahl, aus dem der Bohrer gefertigt wurde, genauer sollte das Scharfen durchgefiihrt werden. Das
Scharfen von Bohrern aus Wolfram-Molybdan-Stahl sollte bei Geschwindigkeiten von 20-25 m/s und bei einem Vorschub
von max. 0,03 mm, beim manuellen Beistellen, durchgefiihrt werden. Das Scharfen von HSS-Kobaltstahl SK8M erfordert die
Reduzierung aller Parameter um 25% bzw. den Einsatz von Borazon-Schleifscheiben.

—

OOwme npaBuna 3aTto4ku

Mpu cobnogeHun npaBun aKcnnyaTaumm 1 3aTodku, obecnedrBaeTcs onTumarnbHas CTOMKOCTb CBEpfia U BO3MOXHbIE HU3KUE
pacxofbl, CBA3aHHbIE C 3aBeOBaHUEM UHCTPYMEHTOM.
3aTouka cBepn ABNSAETCH NPELM3NOHHON onepaumneint, TpebytoLlell COOTBETCTBYHOLLENO TOUMITbHOIO CTaHKa, COOTBETCTBYHLLNX
WHCTPYMEHTOB M OCHALLEHWS, @ TakKe BbICOKOW KBanvduKaLmm obcnyXmBatoLLero nepcoHana.
3artoyka cBepn 4OMKHa NPOM3BOANTCS YaCcTo BO M3bexaHme Ype3MepHOro Unm gaxe Katactpon4eckoro NoBpexaeHns nessui
1 B pesyrnbraTe 13noma nessusi.
Kputepusimm 3aTynneHus ceepna MoryT ObITb:

e CHWXEHWE rMagKoCTN NMOBEPXHOCTEN BbICBEPSIMBAEMbIX OTBEPCTUMN,
3HAYUTENBHbIA POCT TEMMEPATypbl pe3aHus,
N3MEHEHUE LiBETA CTPYXKKM,
npeBbILLEHNE AoMNyCcKa AnameTpa unm gegopmalms oTBepCTUs,
BO3HWKHOBEHME aKyCTUYECKOro KpUTEPUS 3aTynneHns T.e. Ype3MEPHOro LyMa,
nosiBneHne un3n4eckMx NpU3HaKoB 3aTynieHnsi B BUAE Y3KOro TpeyroribHMKa Npy pexyLlen KpoMKe Ha 3aHeN rpaHm
1 NONOC Ha NepeaHen rpaHn B CTPY>KEYHbIX KaHaBKax.

lMpeBbILLEHWE [OMYCTUMOrO 3aTyMNeHUs1 MOXET MPUBECTU K BbIKPALLMBAHUIO PEXYLLEN KPOMKW UMK €€ BbINIOMKE, B KpalHeM
cryyae K M3riomy ceepra.

Mepen 3aTouKOW NE3BUN, HYXXHO MPOUM3BECTM BU3yarbHYK OLEHKY TYMOro CBepra, a 3aTeM C PEeXYLUX KPOMOK yaanuTb
LapanuHbl, BbITOMbl U TpeLimHbl. Heobxoaumo cobntofatb CYUMMETPUI0 PEXYLLUMX KPOMOK, CTPEMSICb K hopMe NepBUYHOM
3aTOYKU.

Ycnosrvem npaBuibHON 3aTOMKM SBNSAETCS Takon crnocob npoBedeHns npoueayp nyTem noadopa COOTBETCTBYHOLLMX
napameTpoB 3aTOYKM W OXNaAeHus, YTobbl nNpedynpeavTb Ype3MepHOe HarpeBaHue 30H PexyLUmMX KpoMOK. YpesmepHoe
NOBbILLEHWE TemnepaTypbl BO BpeMsi 3aTOYKM MOXET MpMBECT K 0OpasoBaHuMio LUMMQOBOYHBIX LapanuH, MUKPOTPELLMH,
K BbICOKOMY OTMYCKy MOBEPXHOCTEW KPOMOK UMW Aaxe WX BTOPWYHOWM 3akanke. [JaHHble HeraTvBHbIE SBNEHUS NPUBOAST K
3HaUUTENBHOMY YMEHbLLEHWNIO KayecTBa CBepI.

BbicokonermpoBaHHas cTanb ObICTpopexyLlasi, U3 KOTOPOW M3roToBnsieTcs cBepro, Tpebyet Gonee TwartensHoro npolecca
3aToykM. 3aTouka cBepr M3 BONbdpamoBO — MONMMOAEHOBBIX CTanen AoMmKHa NPon3BOANTLCS NPY CKOPOCTU LwinndoBaHus 20-
25 m/c, a pa3mep nogaum He gorkeH npesbiwatb 0,03 MM Npu pyyHOM noABofe. 3aToyka MHCTPYMEHTOB U3 ObICTpopexXyLLen
kobanbToBon ctany SK8M TpebyeT yMmeHblUueHWs Bcex napameTpoB Ha 25% unu ncnonb3oBaHus 60opa3oHOBLIX abpa3uBHbIX
Kpyros.
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Ustugi regeneracyjne
Regeneracja narzedzi petnoweglikowych, ktore M=
- 0 ile zuzycie krawedzi skrawajacej nie przekracza 0,3
mm - zachowujg 100% swoich pierwotnych wiasnosci
uzytkowych nawet po trzeciej kolejnej regeneraciji,
wptywa bardzo istotnie na obnizenie kosztéw gospodarki
narzedziowej.
Koszt regeneracji - ostrzenia i repokrycia - stanowi bowiem
nie wiecej niz 30 - 35 % wyjsciowej ceny narzedzia. Tym
samym stosujac trzykrotng regeneracje zaoszczedzié
mozna ok. 50% kosztu zakupu nowych narzedzi. Fabryka
Swiadczy serwis regeneracyjny zarowno w ramach ustug
posprzedaznych, jak i dla wyrobéw innych producentéw
- z zachowaniem pierwotnej geometrii ostrza. Ustuga
ostrzenia wykonywana jest profesjonalnie na 5-osiowej
szlifierce CNC typu HELITRONIC POWER REGRINDER
firmy WALTER; W ramach repokrycia naktadane sg

powtoki BALINIT® firmy OERLIKON BALZERS COATING.

REGENERUJEMY

NARZEDZIA ZE STALI
| WEGLIKA

wiertta jednostopniowe
i wielostopniowe

frezy z powierzchniag
czolowq ptaska i kulista, przy
ilosci ostrzy od 2 do 8

[
inne narzedzia wg uzgodnien

Zakres srednic: @ 4,0 - 32,0

Nalezy podkresli¢ znaczenie powtok ochronnych w zastosowaniu do narzedzi skrawajacych. Narzedzia petnowe-
glikowe uzyskujg najwiekszg trwatos¢ i wydajnosc¢ tylko z powtokami PVD (dotyczy réwniez regeneraciji). W wyjat-
kowych przypadkach nie jest konieczne stosowanie powtok. Dotyczy to materiatow tatwo obrabialnych, takich jak:
tworzywa sztuczne, aluminium itp. W kazdym innym przypadku pokrycie jest niezbedne dla uzyskania duzej trwa-
tosci ostrza, tagodnego odprowadzania wioréw, obnizenia wspoétczynnika tarcia i zwigzanego z tym ograniczenia
wydzielania sie ciepta oraz uzyskania wysokiej wydajnosci wynikajgcej z parametréw skrawania.

Dzieki powtokom PVD narzedzia petnoweglikowe znajdujg szerokie zastosowanie w obrébce réznorodnych grup
materiatéw.
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Ustugi obrébki mechanicznej

Fabryka ,Wiertta Baildon” S.A. oferuje ustugi obrobki skrawaniem w ramach wolnych mocy produkcyjnych
w nastepujacym zakresie:

1. Toczenie kopiowe watkéw w zakresie wymiarowym:

Srednica toczenia: ® 12 + 80 mm
Dtugo$c¢ toczenia L max = 500 mm
2. Frezowanie na frezarkach pionowych i poziomych czesci maszyn w zakresie wymiarowym:
! J Dtugosé: L max = 500 mm
J Szerokos¢: B max = 250 mm
p Wysokos¢: H max = 300 mm
13. Szlifowanie watkéw w zakresie wymiarowym:
Srednica szlifowanego watka: $ 0,8 + 110 mm
Diugos¢ szlifowanego watka: L max = 500 mm

(w tym szlifowanie bezklowe watkéw gtadkich, jednostopniowych)

4. Szlifowanie otworéw w zakresie wymiarowym:
Srednica szlifowanego otworu: @ 1,0 + 80 mm
Dtugos¢ szlifowanego otworu: L max = 80 mm

5. Szlifowanie ptaszczyzn w zakresie wymiarowym:
Dtugos¢: L max = 800 mm
Szerokos$¢: B max = 300 mm

Posiadamy park maszynowy dostosowany do potrzeb narzedziowni, umozliwiajacy wykonywanie drobnych czesci maszyn,
w szczegolnosci elementéw przyrzadow i uchwytow, a takze narzedzi specjalnych, takich jak frezy tarczowe ksztattowe,
narzedzia trzpieniowe, noze profilowe. Obrabiarki sg obstugiwane przez pracownikdw o wysokich kwalifikacjach i duzym
doswiadczeniu przy produkcji wymagajacej wysokiej precyzji wykonania.

Obrobka cieplna
Oferujemy ustugi w zakresie obrobki cieplnej narzedzi ze stali:

- szybkotnacych, narzedziowych do pracy na zimno,
- narzedziowych do pracy na gorgco, a takze osprzetu, drobnych czesci maszyn i narzedzi z innych gatunkow stali.

Dane techniczne:

- Srednica narzedzi trzpieniowych do 100 mm;
- dtugos$¢ czesci ulepszane do 450 mm;

- Srednica narzedzi tarczowych: do 280 mm;

- masa pojedynczego narzedzia max 20 kg;

Oferujemy réwniez wykonanie obrébki cieplno-chemicznej pasywowania dla narzedzi ze stali szybkotnacej, ktéra poprawia
wiasnosci skrawne o co najmniej 30% oraz nadaje jednoczesnie ciemno granatowy kolor warstwy odpornej na korozje po
konserwacji. W zakresie obrébki cieplnej, bazujemy na doswiadczeniu w zakresie produkowanych w skali masowej narzedzi
trzpieniowych ze stali szybkotngcej wypracowanym w ciggu wieloletnich préb i badan w tym zakresie.

Posiadamy bogate doswiadczenie w zakresie: obrobki narzedzi do przerébki plastycznej jak segmenty, walce , czesci maszyn
jak kota zebate, watki, rolki podajace.

Posiadamy takze doswiadczenie w zakresie narzedzi i osprzetu ze stali stosowanych w technice medycznej. Na zyczenie
klienta dla kazdej partii narzedzi pochodzacych z jednego wytopu i ksztattowanych w jednakowych warunkach zatgczamy
Swiadectwo odbioru.
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Gwarancja

1  Fabryka “Wiertta Baildon” S.A. gwarantuje nabywcom swoich wyrobdéw, ze kazdy produkt wykonany i dostarczony przez Spétke
powinien by¢ wolny od wad materiatowych i produkcyjnych.

2 Zobowigzania Fabryki “Wiertta Baildon” S.Awynikajace z tej gwarancji ograniczajg sie do bezptatnej naprawy lub wymiany, ewentualnie
wystawienia noty uznaniowej na reklamowany produkt.

3. Okres gwarancji wynosi 1 rok od daty sprzedazy.

4 Reklamowany produkt uzytkownik powinien dostarczy¢ na swdj koszt do miejsca, w ktérym dokonat zakupu, tj. punktu handlowego
obstugiwanego przez autoryzowanego przedstawiciela handlowego Fabryki “Wiertta Baildon” S.A lub do siedziby Spétki — wraz z
informacjg o obrabiarce, obrabianym materiale, zastosowanych parametrach oraz srodkach smarujaco - chtodzacych..

5  Fabryka “Wiertta Baildon” S.A. oceni, czy narzedzie podlega gwarancji. W przypadku niewtasciwego stosowania lub przeostrzema
wiertta pogarszajgacego jego wydajnosé, Fabryka “Wiertta Baildon” Spotka z o. 0. nie uzna prawa z tytutu gwaranc;ji. \

6  Fabryka “Wiertta Baildon” S.A nie uzna innych gwarancji oprécz powyzszej oraz nie udziela upowaznienia innym osobom do brania,

odpowiedzialnosci za jakiekolwiek produkty naszej firmy.

1 Podczas pracy wiertta wytwarzajg sig¢ wiory, a narzedzie niewtasciwie uzytkowane badz z ukrytg wada materiatowg moze pekac.
Nalezy stosowa¢ okulary ochronne i ostony.
2 Przy ostrzeniu wiertet powstajg niebezpieczne pyly. Czynnosci te nalezy wykonywac na szlifierkach wyposazonych w odciagi pytéw.

3 Przed zastosowaniem ptynéw smarujgco - chtodzacych nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjami ich stosowania, gdyz moga zawiera¢

dodatki szkodliwe.
Zd
N

Guarantee
1. Fabryka ,Wiertta Baildon” S.A. guarantees the customer that each product made and delivered by the Company should be free from material and production defects.
Fabryka “Wiertta Baildon” S.A. obligations arising from this guarantee are limited to the free repair or replacement of the product, eventually issuing of acceptance bill to the product
being subject of complaint.

3. The guarantee period lasts 1 year from the date of sale.

4. The product being subject of claim shall be delivered at the customer’s expenses to the place of purchase, which means to the store operated by the authorised Fabryka ,Wiertta
Baildon” S.A. dealer or to the Company seat — with information about machine, machined material, applied parameters and the greasing-cooling agents..

5. Fabryka “Wiertta Baildon” S.A. will assess if the tool is a subject of guarantee. In case of inappropriate use or over sharpening of the tool, which decrease its output, Fabryka
,Wiertta Baildon” S.A. will reject the guarantee rights.

6. Fabryka ,Wiertta Baildon” S.A. will not accept any guarantee except the mentioned above and does not authorise any person to be responsible for any product of our company.

NOTES

1. During the drill operation the chips are produced and the inappropriately used tool or tool with latent material defect can break. Protective goggles and guard shall be used.

2. During sharpening of drills the hazardous dust is emitted. The operation shall be carried out on grinders equipped with dust exhaust hoods.

3. Before application of the greasing-cooling liquids, the instructions of their use shall be read as they can include harmful additives

Garantie

1. Die Fabryka ,Wiertta Baildon“ S.A. gibt den Abnehmern ihrer Erzeugnisse die Garantie, dass jedes von der Gesellschaft hergestellte und gelieferte Produkt, frei von Material- und
Produktionsfehlern sein sollte.

2. Die mit dieser Zusicherung der Fabryka ,Wiertta Baildon* S.A. zusammenhangende Verpflichtungen beschranken sich auf kostenlose Reparatur bzw. Austausch, ggf. auf die

Ausstellung einer Gutschrift fir das beanstandete Produkt.

3. Die Garantie betragt 1 Jahr nach Verkaufsdatum.

4. Ein fehlerhaftes Produkt sollte vom Kunden auf seine Kosten und unter Vorlage der Werkzeug-Informationsbroschiire, des zu bearbeitenden Materials, der Informationen zu
den Parametern und den Schmier-, bzw. Kiihimitteln bei der Verkaufsstelle, d.h. einem der Vertragshandler der Fabryka ,Wiertla Baildon“ S.A. bzw. im Sitz der Gesellschaft
beanstandet werden. Die Fabryka ,Wiertta Baildon" S.A. wird priifen, ob das Werkzeug Garantie hat. Bei unsachgemafRer Anwendung bzw. beim ibermaRigem Nachschliff des
Bohrers wird dagegen keine Garantie gegeben.

5. Die Fabryka ,Wiertta Baildon“ S.A. erkennt keine andere Garantie, auRer dieser und ist alleinberechtigt, Haftung fiir unsere Produkte zu Gibernehmen.
INWEISE

1. Wahrend des Bohrens entstehen Spéne. Ein falsch eingesetztes Werkzeug bzw. ein mit unsichtbaren Mangeln behaftetes Werkzeug kann brechen. Tragen Sie deshalb beim
Bo ren immer eine Sc utzbrille

2. Beim Scharfen von Bohrern entsteht gefahrlicher Staub. Daher sind diese Arbeiten auf Schleifmaschinen mit Staubabzug durchzufihren.

3. Vor der Verwendung von Schmier- und Kiihimitteln lesen Sie bitte die Gebrauchsanweisung. Die Mittel kdnnen schadliche Zusatzstoffe enthalten.

lFapaHTus

1. 3asop “Wiertta Baildon” S.A. rapaHTupyeT nonyyarensim cBoein NpoayKuum, YTo Kaxabli NPOAYKT N3roTOBMEHHbI 1 NoCcTaBneHHbIn OBLLIEeCTBOM A0MMKeH BbiTb CBOOOAHBIM OT
MaTepuarnbHbIX ¥ NPOU3BOACTBEHHbIX AedeKTOB.

2. Ob6sn3zatenscTBa 3aBoga “Wiertta Baildon” S.A. no HacTosiLLeii rapaHTUM orpaHnYnBaroTCs [0 B6ECNaTHOrO PEMOHTa UMW 3aMeHbl, BO3MOXHO MpK3HaHKs 060CHOBaHHOCTH
NpEeTEH3UM Mo NOCTaBKe HeKaYeCTBEHHOro ToBapa.

3. CPOK rapaHTuu cocTaBnsieT 1 roa ¢ AaTbl NPOAAXK.

4. Monb3oBaTenb AOMKEH NOCTaBUTbL NPOAYKT, MO KOTOPOMY 3asiBrieHa NPEeTeH3Nst B MeCTO ero MoKyMKu 3a CBOW CYET, T.e. B TOProBblI NMYHKT, 06CNyX1BaeMblii aBTOPU30BaHHbIM

KoMMepuyeckum npeacTtasutenem 3asoaa “Wiertta Baildon” S.A. unu B mectoHaxoxaeHune ObLiecTa — BMeCTe C UHGopMaLmeii 0 cTaHke, obpabaTbiBaeMom maTtepuane,
NpUMeHAeMbIX NapamMeTpax U CMasoyHOo — OXnaxkaarLwmx cpeacreax.

5. 3aBop “Wiertta Baildon” S.A. oLeHUT, NoANEXWT N UHCTPYMEHT rapaHTuu. Mpu HenpaBWIIbHOM MOML30BaHUW UK B Cry4ae NpeBbiLLeHnst JOMyCTUMON 3aTO4KV cBepna,
yxyALatoLen ero npoussoautensHocTb, 3asof ,Wiertta Baildon” S.A. He npuaHaeT npaBa Ha rapaHTuio.
6. 3asop “Wiertta Baildon” S.A. He npusHaeT Apyrux rapaHTUi, KpOMe BbilLeyKa3aHHOW 1 He YMONIHOMOYMBAET Apyrie niua HecT OTBETCTBEHHOCTb 3a NPOAYKLMIO Halleln (oupmbl.
MNPUMEYAHNA
1. Bo Bpems paGoThl cBepra nony4aeTcsi CTpyxka. HenpasunbHoe o6CnyxuBaHue MHCTPYMEHTa Unv HeoBHapyXeHHbI MaTepuarnbHbIi AeekT, MOryT NMPUBECTM K Pa3pbIBy.
Heobxoa1mo nonb3oBaThCs 3aLUTHBIMI O4KaMU 1 3aLLMUTON Nuua.
2. [Mpw 3aTouke CBepn BbIAEMSIOTCS ONacHbIe Mbinu. [JaHHbIe AECTBUSI HYXHO BbIMOMHATL Ha LNOBarbHbLIX MallMHaX, OCHALLEHHBIX MbiNeyaanuTenem

3. I'Iepe/:l npMMeHeHneM CMa3oyHO — XONOoAUNbHbIX areHToB, HeOGXOFLMMO 0O3HaKOMUTbCSH C I/IHCprKLlI/IEVI no NPpUMEHEHUI0, TakK Kak OHWU MOTYT coAepXaTb BpeAHble /JOGaBKI/I.




Fabryka “Wiertta Baildon” S. A.

ul. Zelazna 9
40-851 Katowice

Fax: (032) 203 69 14; 203 69 03; 203 69 04;
e-mail: baildon.wiertla@wiertla.pl ; kontakt@wiertla.pl

Zapytanie ofertowe / zamowienie — wiertla specjalne stopniowe
Inquiry / order — special step drills

Nazwa firmy / Company’s name:

Nazwisko, tel./fax, e-mail/ Contact person, phone/fax, e-mail:

OPIS NARZEDZIA | DESCRIPTION OF TOOL

[  zapytanie / inquiry

|:| zamoéwienie / order

Typ chwytu / Schank

[]

Cylindryczny, dos, = d

D —

Z ptetwg (wg DIN 1609 lub inny)

N =

Stozek Morse'a nr [

d o] L l ! O
Tol: g & Leh
N
5
=] K}
[
i L1 L Lch
L
Materiat narzedzia: Powierzchnia: Wiertlo
Bez pokrycia /
HSS ________________ | |brigt B dwuostrzowe
1.5 i, S—— || | Prawotnace
VHM | | TIAN || Lewotngce

06 | ;\

Forma HA (prosty)

a8 | )

Forma HE (Whistle Notch)

Chwyt wg DIN 6535

s f\

Forma HB (Weldon)

Materiat obrabiany /
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Chwyt specjalny/ Special schank

Informacje dodatkowe /
Additional informations:

llos¢ sztuk /
quantity:
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Fabryka “Wiertta Baildon” S. A.
ul. Zelazna 9

40-851 Katowice
Fax: (032) 203 69 14; 203 69 03; 203 69 04;

e-mail: baildon.wiertla@wiertla.pl ; kontakt@wiertla.pl

Zapytanie ofertowe — wiertta specjalne

Inquiry / order — special drills

Nazwa firmy / Company’s name:

Nazwisko, tel /fax, e-mail / Contact person, p one/fax, e-mail:

O  zapytanie / inquiry

OPIS NARZEDZIA / DESCRIPTION OF TOOL

L zamowienie / order

Typ chwytu / Schank
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Chtodzenie Materiat obrabiany / C wyt spggjaelrrlzl Special
---------------------- I ittty machining material:
______________________ || |zewnetrzne
wewnetrzne

Informacje dodatkowe /
Additional informations:

llo$¢ sztuk /
quantity:
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Fabryka “Wiertta Baildon” S. A.

ul. Zelazna 9
40-851 Katowice

Fax: (032) 203 69 14; 203 69 03; 203 69 04;
e-mail: baildon.wiertla@wiertla.pl ; kontakt@wiertla.pl

Zapytanie ofertowe / zaméwienie — frezy petno-weglikowe specjalne
Inquiry / order — special end mills VHM

Nazwa firmy / Company’s name:

Nazwisko, tel/fax, e-mail / Contact person, p one/fax, e-mail:

[0 zapytanie / inquiry

[0 zamoéwienie / order

OPIS NARZEDZIA /| DESCRIPTION OF TOOL
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C wyt specjalny/
special Sc enk

Informacje dodatkowe /
Additional informations:

llos¢ sztuk /
quantity:

www.wiertla.pl




Fabryka “Wiertta Baildon” .. 100 LAT

1908 - 2008

SALON FIRMOWY

SALON FIRMOWY / THE CHAIN STORE
UNSER LADENGESCHAFT / ®MIPMEHHBIV MATA3VH

NARZEDZIA
PROFESJONALNE ¥

Pelna c.zama wiertet stalowych oraz wiertet i frezéw
rzpieniowych z weglikow I_;|:;|ekanych
cechowanych "BH

®
inne narzedzia skrawajace, scierne, pomiarowe,
reczne - monterskie i $lusarskie
®
elektronarzedzia i narzedzia pneumatyczne,

osprzet i materiaty spawalnicze
oraz oprzyrzgdowanie obrabiarek

Dostawcami SALONU sg
renomowani producenci m. innymi:
BISON-BIAL, DOLFAMEX, ESAB,
FANAR, FENES, KUZNIA,
PAFANA, RAFAN.

Sprzedaz prowadzona jest w
CENACH FABRYCZNYCH.

Dostawy skompletowane wg

zamowien klientow dostarczane sg
transportem wiasnym.

40-851 Katowice ul. Zelazna 9

tel./fax: +48 32 205 04 63
e-mail: baildon.sklep@wiertla.pl




ertta Baildon” speiaagina
atowice, ul. Zelazna 9

x +48 32 203 69 14
+48 32 203 69 03
on.wiertla@wiertla.pl
.wiertla.pl

owy: / Seller:

. ~ PROJEKT, SKLAD, DRUK
p[_bs 43-300 Bielsko-Biata
A menn T At ANy Al. Armii Krajowej 220

tel.ffax 33 816 85 91, e-mail: grafika@hermes.bielsko.pl




