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Fabryka Narzedzi

"KUZNIA" s.A. r

Fabryka Narzedzi ,,Kuznia” S.A.

-

ul. 1 Maja 70, 32-440 Sutkowice

Centrala:
Sekretariat:

Dziat Marketingu:

Dziat Eksportu:

Dziat Sprzedazy:

Hurtownia:

www. kuznia-sulkowice.pl

tel. 12 372-87-00

tel. 12 372-87-07

fax 12 273-25-16
sekretariat@kuznia-sulkowice.pl

tel. 12 372-87-30, 12 372-87-67
marketing@kuznia-sulkowice.pl

tel. +48 12 372-88-00, +48 12 372-87-03
export@kuznia-sulkowice.pl

tel. 12 372-87-16, 12 372-87-21
fax 12 372-87-15
sprzedaz@kuznia-sulkowice.pl

tel. 12 372-88-08
hurt@kuznia-sulkowice.pl




ODKUWKI

NASZA SPECJALNO§CIA SA ODKUWKI

Posiadamy  125-letnie
w produkcji odkuwek matrycowych i swo-
bodnie kutych. Oferujemy Panstwu odkuwki
0 masie do 10kg i wymiarach do 200 mm sze-
rokosci (Srednicy) i 500 mm dtugosci.

doswiadczenie

GWARANTUJEMY BARDZO
KROTKIE TERMINY DOSTAW
Klienci cenig nas za szybkos¢ realizacji za-
moéwien. Nowe odkuwki jesteSmy w stanie
zaprojektowad i dostarczy¢ nawet w ciggu 3-4
tygodni od daty zamodwienia. Kadra doswiad-
czonych pracownikéw, wtasna narzedziownia
i lokalizacja zaktadu w jednym miejscu czynig
nas elastycznymi i niezaleznymi.

KAZDY WYROB TRAKTUJEMY
INDYWIDUALNIE

Przyslijcie nam Panstwo rysunek, szkic lub
wzor, a my zaprojektujemy i wykonamy odpo-
wiednig odkuwke.

Zapewniamy Panstwu fachowe doradztwo
juz na etapie powstawania modelu. Pomaga-
my w zapewnieniu wykonalnosci wyrobu,
optymalizacji naddatkéw na obrdbke, ustale-
niu tolerancji wykonania, potozenia logo czy
numeru partii.

Przed rozpoczeciem produkcji przedsta-
wiamy do oceny sporzgdzony przez nas rysu-
nek.

INWESTUJEMY W NOWOCZESNOSC

Projektowanie odkuwek w systemie Pro
Engineer oraz bezposredni transfer danych
do sterowanych numerycznie frezarek pozwa-
la nam ograniczy¢ do minimum czas przygoto-
wania nowego oprzyrzagdowania. Posiadamy
wtasng narzedziownie wyposazong w szybkie
centra obrdbcze szwajcarskiej firmy Mikron
oraz nowoczesng hartownie gwarantujaca
optymalng twardosc¢ i duzg wytrzymatosc¢ na-
szych matryc a takze doskonatg jakos¢ obréb-
ki cieplnej oferowanych Panstwu wyrobow.

www.kuznia-sulkowice.pl

Zastosowanie nagrzewow indukcyjnych
i nowoczesnych mtotéw kuzniczych niemiec-
kiej firmy Lasco powoduje, ze klienci otrzymu-
ja produkt o najwyzszej, powtarzalnej jakosci.
Trzy z naszych mtotéw wyposazone sg w wy-
rzutniki odkuwek. Poszerza to nasze mozli-
wosci produkcyjne o odkuwki z minimalnymi
skosami matrycowymi.

NAJWYZSZA JAKOSC JEST
DLA NAS PRIORYTETEM
Nowoczesny park maszynowy, doswiad-

czenie pracownikdw oraz bardzo dobra orga-
nizacja i kontrola produkcji gwarantujg dosko-
natg jakos¢ odkuwek. Nasza firma poddawana
jest takze regularnemu nadzorowi zewnetrz-
nemu - posiadamy certyfikat 1ISO 9001:2008.

ODKUWKI SUROWE | WIELE WIECE)J

Nasza oferta nie ogranicza sie wytgcz-
nie do odkuwek surowych. W zaleznosci od
Panstwa potrzeb zapewniamy takze obrébke
mechaniczng, obrdbke cieplng, pokrycie po-
wierzchni i montaz.

ZALETY ODKUWEK

- materiat przerabiany w procesie kucia uzy-
skuje lepsze wtasciwosci mechaniczne

- zachowanie ciggtosci widkien, co gwaran-
tuje wytrzymatos¢ odkuwki na najwyzsze
obcigzenia

- wysoka odpornos¢ na odksztatcenie pla-
styczne i pekanie

- mozliwos¢ uzyskania skomplikowanych
ksztattow

- mozliwos$¢ uzyskania ksztattu zblizonego do
wyrobu gotowego, co powoduje znaczng
oszczednos$é materiatu i zmniejszenie kosz-
tow obrébki skrawaniem (mozna zrezygno-
wac z obrébki pewnych powierzchni, nad-
datki na obrébke sg minimalne)

- lepsza jako$¢ powierzchni w poréwnaniu do
odlewdéw

- mozliwos¢ produkcji duzej ilosci sztuk
w krétkim czasie



SCHMIEDETEILE

UNSER FACHGEBIET SIND SCHMIEDETEILE
Wir haben eine 125-jahrige Erfahrung
mit der Produktion der Gesenk- und freige-
schmiedeten Schmiedeteilen. Wir bieten Ih-
nen Schmiedeteile an, die bis zu 10kg wiegen,
eine Breite (Durchmesser) von 200mm und
eine Lange von 500mm haben.

WIR GARANTIEREN IHNEN SEHR KURZE
LIEFERTERMINE

Unsere Kunden schatzen uns sehr flr die
kurzen Liefertermine. Neue Schmiedeteile
entwerfen und liefern wir schon bis zu 3 bis
4 Wochen ab dem Bestelldatum. Erfahrene
Mitarbeiter, ein eigener Werkzeugbau und
dass unser Unternehmen einen Standort hat,
macht uns sehr elastisch und unabhéangig.

JEDES PRODUKT BEHANDELN
WIR INDIVIDUELL

Schicken Sie uns eine Zeichnung, einen
Entwurf oder ein Muster und wir entwerfen
und produzieren lhnen das richtige Schmie-
deteil. Wir versprechen Ihnen schon bei der
Entwerfung der Modelle eine fachmannische
Beratung. Wir helfen lhnen bei der Ausfiihr-
barkeit, bei der Optimierung der Aufmasse,
beim Festlegen der Toleranzen, bei der Lage
des Logos und bei der Chargennummer.

Vor dem Produktionsbeginn senden wir
Ilhnen die von uns erstelle Zeichnung zur Be-
gutachtung.

WIR INVESTIEREN IN EINE MODERNE
ZUKUNFT

Das Entwerfen der Schmiedeteile im Pro
Engineer - System und der direkte Transfer
der Daten zu unseren numerisch gesteuerten
Frasmaschinen erlaubt uns die Arbeitszeiten
fir neue Umformwerkzeuge zu minimieren.
Wir besitzen einen eigenen Werkzeugbau
ausgestatten mit schnellen Bearbeitungszen-
tren der Firma Mikron und auch eine eigene
moderne Harterei, deswegen konnen wir
Ihnen eine optimale Harte und hohe Festig-
keit unserer Gesenke versprechen, genau wie
eine hohe Qualitat der Warmebehandlung
unserer Produkte.

Durch die Verwendung der induktiven
Warmebehandlungsanlage und modernsten
Schmiedehdammer der Firma Lasco, bekom-
men unsere Kunden nur Produkte mit héch-
ster wiederholbarer Qualitdt. Drei unserer
Schmiedehammer sind mit Auswerfer fir
Schmiedeteile ausgestattet. Das vergroRert
unsere Moglichkeiten des Schmiedens um
Teile mit minimalen Schragen.

HOCHSTE QUALITAT IST UNSER
ZENTRALES ANLIEGEN

Ein moderner Maschinenpark, qualifizier-
te und erfahrene Mitarbeiter, eine sehr gute
Organisation und Kontrolle der Produkte er-
laubt uns die Schmiedeteile weiter zu per-
fektionieren. Unser Unternehmen unterliegt
auch einer regelméRigen Fremdlberwachung
— wir besitzen das Zertifikat 1ISO 9001:2008.

ROHSCHMIEDETEILE UND VIEL MEHR

Wir bieten unseren Kunden nicht nur Roh-
linge an. Nach Wunsch des Kunden fiihren wir
auch eine mechanische Bearbeitung, Warme-
behandlung, Oberflachenbeschichtung und
Montage durch.

VORTEILE DER SCHMIEDETEILE

- das bearbeitete Material erhalt durch den
Prozess des Schmiedens bessere mechani-
sche Eigenschaften

- der Faserverlauf bleibt erhalten, was hohe
Festigkeit der Schmiedeteile garantiert

- groRe Widerstandsfahigkeit gegen Verfor-
mungen und Risse

- komplizierte Formen sind moglich

- Moglichkeit eine Form zu erzielen, die dem
fertigen Produkt gleicht, was zur Einsparun-
gen beim Material und bei der Zerspanung
fihrt (man kann auf die Bearbeitung man-
cher Oberflachen verzichten, die Aufmasse
sind dann minimal)

- bessere Qualitdt der Oberflichen im Ge-
gensatz zu einem GuRstiick

- Moglichkeit eine groRe Stiickzahl in einer
kurzen Zeit zu produzieren

www.kuznia-sulkowice.pl




KuNA

Projektowanie odkuwek
Entwerfen der Schmiedeteile

m Projektowanie odkuwek w systemie CAD/CAM Pro Engineer
Entwerfen der Schmiedeteile im CAD/CAM Pro Engineer System

m Projektowanie odkuwek w systemie CAD/CAM Pro Engineer
Entwerfen der Schmiedeteile im CAD/CAM Pro Engineer System



Wykonywanie oprzyrzadowania
L Fertigung der Werkzeuge

~
B Frezowanie matrycy
na obrabiarce MIKRON
m Gesenkfertigung
mit der MIKRON -
Bearbeitungsmaschine
J

B Frezowanie matrycy
na obrabiarce MIKRON
m Gesenkfertigung
mit der MIKRON -
Bearbeitungsmaschine

www.kuznia-sulkowice.pl




Wykonywanie oprzyrzadowania
L Fertigung der Werkzeuge

m Produkcja matryc na odkuwki na centrach obrébczych firmy AVIA i MIKRON
m Fertigung der Gesenke fiir Schmiedeteile auf den Bearbeitungszentren MIKRON

m Produkcja matryc na odkuwki na centrach obrébczych firmy AVIA i MIKRON

- hala Narzedziowni
m Gesenkfertigung mit den Bearbeitungszentren der Firma MIKRON und AVIA

- Werkzeugbau

www.kuznia-sulkowice.pl




Wykonywanie oprzyrzagdowania
L Fertigung der Werkzeuge

m Matryca na odkuwki
z widocznym
ksztattem wykroju
m Schmiedeteilgesenk
mit der sichtbaren
Gravurform

Matryca na odkuwki
z widocznym
ksztattem wykroju
Schmiedeteilgesenk
mit der sichtbaren
Gravurform

www.kuznia-sulkowice.pl




hen Wykonywanie oprzyrzadowania

Fertigung der Werkzeuge

m Produkcja oprzyrzagdowania na obrabiarce firmy MIKRON
Werkzeugfertigung mit der CNC - Bearbeitungsmaschine

m Magazyn matryc
Werkzeuglager

10 www.kuznia-sulkowice.pl



Magazyn stali
\ Stahllager

m Magazyn stali
m Stahllager

m Magazyn stali
m Stahllager

www.kuznia-sulkowice.pl




ahen Przygotowanie materiatu na odkuwki

Vorbereitung vom Material fir Schmiedeteile

m Hala krajalni
Sagerei
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m Hala krajalni
Sagerei
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Produkcja odkuwek
Produktion der Schmiedeteile

m Odkuwki po procesie matrycowania i okrawania
Schmiedeteile nach dem Gesenkschmieden und Abgraten

m Hala wydziatu kuzni z widocznymi mtotami LASCO HOU 160 i HOU 400
Schmiedehalle mit sichtbaren LASCO Himmern HOU 160 und HOU 400

www.kuznia-sulkowice.pl
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Produktion der Schmiedeteile

L Produkcja odkuwek

m Hala wydziatu kuzni z widocznymi mtotami Lasco
m Schmiedehalle mit den Lasco Himmern

Hydrauliczny mtot
matrycowy LASCO HOU 160
z wyrzutnikiem odkuwek
Hydraulischer
Gesenkschmiedehammer
mit Auswerfer Produktion
LASCO

www.kuznia-sulkowice.pl




Produktion der Schmiedeteile

L Produkcja odkuwek

m Hydrauliczny mtot
matrycowy LASCO HOU 400
z wyrzutnikiem odkuwek

m Hydraulischer
Gesenkschmiedehammer

mit Auswerfer Produktion

LASCO

m Srutownica TOSCA
do czyszczenia odkuwek

m Strahlanlage TOSCA

zum Entzundern

www.kuznia-sulkowice.pl




A Produkcja odkuwek

Produktion der Schmiedeteile

m Mtot hydrauliczny firmy LASCO HO-U 400 z wyrzutnikiem odkuwek
Hydraulischer Gesenkschmiedehammer LASCO HO-U 400 mit Auswerfer

www.kuznia-sulkowice.pl



Warmebehandlung

L Obrobka cieplna o

m Obrdbka cieplna
Warmebehandlung

m Obrdbka cieplna
Warmebehandlung

www.kuznia-sulkowice.pl




Mechanische Bearbeitung der Schmiedeteile

achen | L Obrobka mechaniczna odkuwek

\

m Frezarki JAFO
Frasmaschinen JAFO

m Tokarskie centra obrébki Firmy AVIA
Drehbearbeitungszentrum Produktion AVIA

www.kuznia-sulkowice.pl




Przyktady odkuwek matrycowych

Beispiele der Gesenkschmiedeteile




i Przyktady odkuwek matrycowych

Beispiele der Gesenkschmiedeteile




Przyktady odkuwek matrycowych

Beispiele der Gesenkschmiedeteile




i Przyktady odkuwek matrycowych

Beispiele der Gesenkschmiedeteile




Przyktady odkuwek matrycowych

Beispiele der Gesenkschmiedeteile




Kontrola jakosci odkuwek
Qualitatskontrolle der Schmiedeteile

|

m Badanie defektoskopowe
odkuwek metoda
magnetyczno-proszkowa
Magnetpulverrisspriifung
der Schmiedeteile

m Pomiar twardosci
odkuwki na
stanowisku pracy
Harteprifung an
der Arbeitsstelle

www.kuznia-sulkowice.pl




Qualitatskontrolle der Schmiedeteile

L Kontrola jakosci odkuwek

m Sprawdzanie wymiaréw
odkuwek na maszynie
pomiarowej TESA

m Prifung der
Schmiedeteilabmessungen

mit der MelBmaschine TESA

TESg 7/ ol — 2

P
' m Sprawdzanie wymiaréw
odkuwki na maszynie

pomiarowe;j

m Kontrolle der
Schmiedeteilmasse auf
der Messmaschine

www.kuznia-sulkowice.pl




aNA L Magazyn wyrobow gotowych

Fertigwarenlager

m Magazyn
. m Lagerhalle
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m Magazyn
m Lagerhalle

\
L.
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Anfahrt

t Mapa dojazdu

Fabryka Narzedzi
»Kuznia” S.A.
ul. 1 Maja 70, 32-440 Sutkowice

Wieliczka

Gtogoczéw

Kalwaria Krzywaczka

Zebrzydowska

Izdebnik

Biertowice

—
Bielsko-Biata

Rudnik

Jawornik

‘ Lubied

Harbutowice

"Sucha
Beskidzka
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Fabryka Narzedzi
JKUZNIA" S.A.

Fabryka Narzedzi ,,Kuznia” S.A.
ul. 1 Maja 70, 32-440 Sutkowice

Centrala:
Sekretariat:

Dziat Marketingu:

Dziat Eksportu:

Dziat Sprzedazy:

Hurtownia:

www.kuznia-sulkowice.pl

tel. 12 372-87-00

tel. 12 372-87-07

fax 12 273-25-16
sekretariat@kuznia-sulkowice.pl

tel. 12 372-87-30, 12 372-87-67
marketing@kuznia-sulkowice.pl

tel. +48 12 372-88-00, +48 12 372-87-03
export@kuznia-sulkowice.pl

tel. 12 372-87-16, 12 372-87-21
fax 12 372-87-15

sprzedaz@kuznia-sulkowice.pl

tel. 12 372-88-08
hurt@kuznia-sulkowice.pl
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