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ODKUWKI
NASZĄ SPECJALNOŚCIĄ SĄ ODKUWKI
Posiadamy 125-letnie doświadczenie 

w produkcji odkuwek matrycowych i swo-
bodnie kutych. Oferujemy Państwu odkuwki 
o masie do 10kg i wymiarach do 200 mm sze-
rokości (średnicy) i 500 mm długości.

GWARANTUJEMY BARDZO 
KRÓTKIE TERMINY DOSTAW

Klienci cenią nas za szybkość realizacji za-
mówień. Nowe odkuwki jesteśmy w stanie 
zaprojektować i dostarczyć nawet w ciągu 3-4 
tygodni od daty zamówienia. Kadra doświad-
czonych pracowników, własna narzędziownia 
i lokalizacja zakładu w jednym miejscu czynią 
nas elastycznymi i niezależnymi.

KAŻDY WYRÓB TRAKTUJEMY
INDYWIDUALNIE

Przyślijcie nam Państwo rysunek, szkic lub 
wzór, a my zaprojektujemy i wykonamy odpo-
wiednią odkuwkę.

Zapewniamy Państwu fachowe doradztwo 
już na etapie powstawania modelu. Pomaga-
my w zapewnieniu wykonalności wyrobu, 
optymalizacji naddatków na obróbkę, ustale-
niu tolerancji wykonania, położenia logo czy 
numeru parƟ i.

Przed rozpoczęciem produkcji przedsta-
wiamy do oceny sporządzony przez nas rysu-
nek.

INWESTUJEMY W NOWOCZESNOŚĆ
Projektowanie odkuwek w systemie Pro 

Engineer oraz bezpośredni transfer danych 
do sterowanych numerycznie frezarek pozwa-
la nam ograniczyć do minimum czas przygoto-
wania nowego oprzyrządowania. Posiadamy 
własną narzędziownię wyposażoną w szybkie 
centra obróbcze szwajcarskiej fi rmy Mikron 
oraz nowoczesną hartownię gwarantującą 
optymalną twardość i dużą wytrzymałość na-
szych matryc a także doskonałą jakość obrób-
ki cieplnej oferowanych Państwu wyrobów. 

Zastosowanie nagrzewów indukcyjnych 
i nowoczesnych młotów kuźniczych niemiec-
kiej fi rmy Lasco powoduje, że klienci otrzymu-
ją produkt o najwyższej, powtarzalnej jakości. 
Trzy z naszych młotów wyposażone są w wy-
rzutniki odkuwek. Poszerza to nasze możli-
wości produkcyjne o odkuwki z minimalnymi 
skosami matrycowymi.

NAJWYŻSZA JAKOŚĆ JEST 
DLA NAS PRIORYTETEM

Nowoczesny park maszynowy, doświad-
czenie pracowników oraz bardzo dobra orga-
nizacja i kontrola produkcji gwarantują dosko-
nałą jakość odkuwek. Nasza fi rma poddawana 
jest także regularnemu nadzorowi zewnętrz-
nemu - posiadamy certyfi kat ISO 9001:2008.

ODKUWKI SUROWE I WIELE WIĘCEJ
Nasza oferta nie ogranicza się wyłącz-

nie do odkuwek surowych. W zależności od 
Państwa potrzeb zapewniamy także obróbkę 
mechaniczną, obróbkę cieplną, pokrycie po-
wierzchni i montaż.    
 

ZALETY ODKUWEK
- materiał przerabiany w procesie kucia uzy-

skuje lepsze właściwości mechaniczne
- zachowanie ciągłości włókien, co gwaran-

tuje wytrzymałość odkuwki na najwyższe 
obciążenia

- wysoka odporność na odkształcenie pla-
styczne i pękanie

- możliwość uzyskania skomplikowanych 
kształtów

- możliwość uzyskania kształtu zbliżonego do 
wyrobu gotowego, co powoduje znaczną 
oszczędność materiału i zmniejszenie kosz-
tów obróbki skrawaniem (można zrezygno-
wać z obróbki pewnych powierzchni, nad-
datki na obróbkę są minimalne)

-  lepsza jakość powierzchni w porównaniu do 
odlewów

- możliwość produkcji dużej ilości sztuk 
w krótkim czasie
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SCHMIEDETEILE

UNSER FACHGEBIET SIND SCHMIEDETEILE
Wir haben eine 125-jährige Erfahrung 

mit der ProdukƟ on der Gesenk- und freige-
schmiedeten Schmiedeteilen. Wir bieten Ih-
nen Schmiedeteile an, die bis zu 10kg wiegen, 
eine Breite (Durchmesser) von 200mm und 
eine Länge von 500mm haben.

WIR GARANTIEREN IHNEN SEHR KURZE 
LIEFERTERMINE

Unsere Kunden schätzen uns sehr für die 
kurzen Liefertermine. Neue Schmiedeteile 
entwerfen und liefern wir schon bis zu 3 bis 
4 Wochen ab dem Bestelldatum. Erfahrene 
Mitarbeiter, ein eigener Werkzeugbau und 
dass unser Unternehmen einen Standort hat, 
macht uns sehr elasƟ sch und unabhängig.

JEDES PRODUKT BEHANDELN 
WIR INDIVIDUELL

Schicken Sie uns eine Zeichnung, einen 
Entwurf oder ein Muster und wir entwerfen 
und produzieren Ihnen das richƟ ge Schmie-
deteil. Wir versprechen Ihnen schon bei der 
Entwerfung der Modelle eine fachmännische 
Beratung. Wir helfen Ihnen bei der Ausführ-
barkeit, bei der OpƟ mierung der Aufmasse, 
beim Festlegen der Toleranzen, bei der Lage 
des Logos und bei der Chargennummer.

Vor dem ProdukƟ onsbeginn senden wir 
Ihnen die von uns erstelle Zeichnung zur Be-
gutachtung.

WIR INVESTIEREN IN EINE MODERNE 
ZUKUNFT

Das Entwerfen der Schmiedeteile im Pro 
Engineer - System und der direkte Transfer 
der Daten zu unseren numerisch gesteuerten 
Fräsmaschinen erlaubt uns die Arbeitszeiten 
für neue Umformwerkzeuge zu minimieren. 
Wir besitzen einen eigenen Werkzeugbau 
ausgestaƩ en mit schnellen Bearbeitungszen-
tren der Firma Mikron und auch eine eigene 
moderne Härterei, deswegen können wir 
Ihnen eine opƟ male Härte und hohe FesƟ g-
keit unserer Gesenke versprechen, genau wie 
eine hohe Qualität der Wärmebehandlung 
unserer Produkte. 

Durch die Verwendung der indukƟ ven 
Wärmebehandlungsanlage und modernsten 
Schmiedehämmer der Firma Lasco, bekom-
men unsere Kunden nur Produkte mit höch-
ster wiederholbarer Qualität. Drei unserer 
Schmiedehämmer sind mit Auswerfer für 
Schmiedeteile ausgestaƩ et. Das vergrößert 
unsere Möglichkeiten des Schmiedens um 
Teile mit minimalen Schrägen.

HÖCHSTE QUALITÄT IST UNSER
ZENTRALES ANLIEGEN

Ein moderner Maschinenpark, qualifi zier-
te und erfahrene Mitarbeiter, eine sehr gute 
OrganisaƟ on und Kontrolle der Produkte er-
laubt uns die Schmiedeteile weiter zu per-
fekƟ onieren. Unser Unternehmen unterliegt 
auch einer regelmäßigen Fremdüberwachung 
– wir besitzen das ZerƟ fi kat ISO 9001:2008. 

ROHSCHMIEDETEILE UND VIEL MEHR
Wir bieten unseren Kunden nicht nur Roh-

linge an. Nach Wunsch des Kunden führen wir 
auch eine mechanische Bearbeitung, Wärme-
behandlung, Oberfl ächenbeschichtung und  
Montage durch.

VORTEILE DER SCHMIEDETEILE
- das bearbeitete Material erhält durch den 

Prozess des Schmiedens bessere mechani-
sche EigenschaŌ en

- der Faserverlauf bleibt erhalten, was hohe 
FesƟ gkeit der Schmiedeteile garanƟ ert

- große Widerstandsfähigkeit gegen Verfor-
mungen und Risse

- komplizierte Formen sind möglich
- Möglichkeit eine Form zu erzielen, die dem 

ferƟ gen Produkt gleicht, was zur Einsparun-
gen beim Material und bei der Zerspanung 
führt (man kann auf die Bearbeitung man-
cher Oberfl ächen verzichten, die Aufmasse 
sind dann minimal)

- bessere Qualität der Oberfl ächen im Ge-
gensatz zu einem Gußstück

- Möglichkeit eine große Stückzahl in einer 
kurzen Zeit zu produzieren
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Projektowanie odkuwek
Entwerfen der Schmiedeteile
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 Projektowanie odkuwek w systemie CAD/CAM Pro Engineer
 Entwerfen der Schmiedeteile im CAD/CAM Pro Engineer System

 Projektowanie odkuwek w systemie CAD/CAM Pro Engineer
 Entwerfen der Schmiedeteile im CAD/CAM Pro Engineer System
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Wykonywanie oprzyrządowania
Fertigung der Werkzeuge
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 Frezowanie matrycy 
na obrabiarce MIKRON

 GesenkferƟ gung 
mit der MIKRON - 
Bearbeitungsmaschine

 Frezowanie matrycy 
na obrabiarce MIKRON

 GesenkferƟ gung 
mit der MIKRON - 
Bearbeitungsmaschine
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Wykonywanie oprzyrządowania
Fertigung der Werkzeuge

 Produkcja matryc na odkuwki na centrach obróbczych fi rmy AVIA i MIKRON
 FerƟ gung der Gesenke für Schmiedeteile auf den Bearbeitungszentren MIKRON

 Produkcja matryc na odkuwki na centrach obróbczych fi rmy AVIA i MIKRON 
– hala Narzędziowni

 GesenkferƟ gung mit den Bearbeitungszentren der Firma MIKRON und AVIA 
- Werkzeugbau
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Wykonywanie oprzyrządowania
Fertigung der Werkzeuge

 Matryca na odkuwki 
z widocznym 
kształtem wykroju

 Schmiedeteilgesenk 
mit der sichtbaren 
Gravurform

 Matryca na odkuwki 
z widocznym 
kształtem wykroju

 Schmiedeteilgesenk 
mit der sichtbaren 
Gravurform
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Wykonywanie oprzyrządowania
Fertigung der Werkzeuge

 Produkcja oprzyrządowania na obrabiarce fi rmy MIKRON
 WerkzeugferƟ gung mit der CNC - Bearbeitungsmaschine

 Magazyn matryc
 Werkzeuglager
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Magazyn stali
Stahllager

 Magazyn stali
 Stahllager
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 Magazyn stali
 Stahllager
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Przygotowanie materiału na odkuwki

 Hala krajalni
 Sägerei
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Vorbereitung vom Material für Schmiedeteile

 Hala krajalni
 Sägerei
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Produkcja odkuwek
Produktion der Schmiedeteile

 Odkuwki po procesie matrycowania i okrawania 
 Schmiedeteile nach dem Gesenkschmieden und Abgraten

 Hala wydziału kuźni z widocznymi młotami LASCO HOU 160 i HOU 400  
 Schmiedehalle mit sichtbaren LASCO Hämmern HOU 160 und HOU 400
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Produkcja odkuwek
Produktion der Schmiedeteile

 Hala wydziału kuźni z widocznymi młotami Lasco
 Schmiedehalle mit den Lasco Hämmern

 Hydrauliczny młot 
matrycowy LASCO HOU 160 
z wyrzutnikiem odkuwek

 Hydraulischer 
Gesenkschmiedehammer
mit Auswerfer ProdukƟ on 
LASCO 
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Produkcja odkuwek
Produktion der Schmiedeteile

 Hydrauliczny młot 
matrycowy LASCO HOU 400 
z wyrzutnikiem odkuwek

 Hydraulischer 
Gesenkschmiedehammer
mit Auswerfer ProdukƟ on 
LASCO

 Śrutownica TOSCA 
do czyszczenia odkuwek 

 Strahlanlage TOSCA 
zum Entzundern
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Produkcja odkuwek
Produktion der Schmiedeteile

 Młot hydrauliczny fi rmy LASCO HO-U 400 z wyrzutnikiem odkuwek
 Hydraulischer Gesenkschmiedehammer LASCO HO-U 400 mit Auswerfer
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Obróbka cieplna
Wärmebehandlung

 Obróbka cieplna
 Wärmebehandlung

 Obróbka cieplna
 Wärmebehandlung
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Obróbka mechaniczna odkuwek
Mechanische Bearbeitung der Schmiedeteile

 Tokarskie centra obróbki Firmy AVIA
 Drehbearbeitungszentrum ProdukƟ on AVIA

 Frezarki JAFO
 Fräsmaschinen JAFO
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Przykłady odkuwek matrycowych
Beispiele der Gesenkschmiedeteile

w w w . k u z n i a - s u l k o w i c e . p l



20

Przykłady odkuwek matrycowych
Beispiele der Gesenkschmiedeteile
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Beispiele der Gesenkschmiedeteile
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Przykłady odkuwek matrycowych
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Beispiele der Gesenkschmiedeteile
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Przykłady odkuwek matrycowych
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Beispiele der Gesenkschmiedeteile
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Przykłady odkuwek matrycowych
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Kontrola jakości odkuwek
Qualitätskontrolle der Schmiedeteile

 Badanie defektoskopowe 
odkuwek metodą 
magnetyczno-proszkową

 Magnetpulverrissprüfung 
der Schmiedeteile

 Pomiar twardości 
odkuwki na 
stanowisku pracy

 Härteprüfung an 
der Arbeitsstelle
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Kontrola jakości odkuwek

 Sprawdzanie wymiarów 
odkuwek na maszynie 
pomiarowej TESA

 Prüfung der 
Schmiedeteilabmessungen 
mit der Meßmaschine TESA

Qualitätskontrolle der Schmiedeteile

 Sprawdzanie wymiarów 
odkuwki na maszynie 
pomiarowej

 Kontrolle der 
Schmiedeteilmasse auf 
der Messmaschine
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Magazyn wyrobów gotowych
Fertigwarenlager

 Magazyn
 Lagerhalle

 Magazyn
 Lagerhalle
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