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NOZE TOKARSKIE

TURNING TOOLS
PE3Libl TOKAPHDIE
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Noz prosty;

0 0 -h 0 0
Straight turning tool; Mpamoit pesely SO1RLD NNZab 0 4971

Noz wygiety,;
Bent turning tool; M13orHyToiln pesetl

UISO2RL T NNZe-d 0 4972 1

Noz boczny wygiety;

0 0 -d 0 0
Side bent turning tool; 13orHyTbin 6oKoBOI pesely 1503RA. 1 NNBcd I 4378

Noz szeroki;
0 IS04 0 NNPd 0 4976 1

Wide face square nose turning tool; LLinpokoi pe3el

Noz czolowy; " [| " ,
Offset face turning tool; TopLoBbil pesel| I505RA U NNBkem 0 4977

Noz boczny odsadzony;

Offset side turning tool; OTTAHyTHIN pe3eLl TI06RAU NNBef 1 4580 0

N63 s
6z przecinak ] 1ISO7RA 0 NNPa-c 0 4981 1
Parting-of turning tool; Mpope3Hol pe3ell

Noz k ty:
0z wytaczak prosty o 1 1508 0 NNWa 0 4973 1
Boring straight turning tool; PacTouHbil npsmolt pesely

Néz wytaczak spiczasty;

. y . 0 1509 01 NNWb 1 4974 1
Internal turning tool; OCTPOKOHEYHbIN PacTOuHbIN pe3eLl

N6z spiczasty;
. P .y . y 015010 1 NNPe 10 4975 1
Pointed straight turning tool; OcTpokoHeuHbI pe3ell

Noz wytaczak hakowy;
yiaczalhalkowy: v v 115011 1 NNWC § 263 O
Internal undercutting turning tool; KptokoBbil pacTouHbI peseLy

N6z do gwintu zewnetrznego;
g . .e 9 . 01IS012RLo NNGer 1 282 1
External threading turning tool; Pesel; ana BHeLLHel pe30bl

Nozd int t :
0z o gwintu wewngtrznego 0ISO13R/L0 NNGd-s 1 283 1

L

Internal threading turning tool; Pesel| ana BHyTpeHHe pe36bl

Zastosowanie poszczegélnych gatunkéw weglikow spiekanych;
Application of particular solid carbide grades; MpumeHeHwe oTaenbHbIX BUAOB TBEPLOrO CraBape3Otb

Informacje techniczne;
Technical information; TexHu4eckme MHbOPMaLMM

Norma; Standard; Hopma Rodzaj noza; Type of turning tool; Tup pe3ua Grupy; Group; [pynna

wg normy; noz prawy; do obrobki stali;
according to; right hand; for machining of steel;

no Hopme IS0 513 pe3eL npaBblii Ana 06pabotku cranu
wg normy; noz lewy; do obrobki zeliwa;
according to; left hand; for machining of cast iron;
no Hopme PN-88/H-89500 pe3ely nesblit Ans 06paboTky uyryHoB

wg normy; *- Na specjalne zamoéwienie (termin realizacji ~ 3 tygodnie);
according to; On the special order (delivery time ~ 3 weeks);
no Hopme DIN Mo cnel,. 3aKa3am (CPoK peanu3aumm ~ 3 Hefenn)

"www.fenes‘com.p\




' ISO 1 R/L NNZa-b | Néz prosty; Straight turning tool; Mpsamoi pezeL .

h
77 e
< I
! L
€ L U
i e | . . . ! Ptytka; Tip; Mnactuna
w'?::‘e‘;’“’ Wymiary; Dimensions; Pasmepb ISO1|:‘I,INZa |I:dex0641-151-...
Bennyuna n
1010 10 10 90 4 .-101-010*  ..-201-010  ..-301-010*  ..-401-010* ..-501-010*
1212 12 12 100 5 .-101-212*  ..-201-212  ..-301-212*  ..-401-212* ..-501-212*
1616 16 16 110 6 .-101-616*  ..-201-616  ..-301-616 ..-401-616* ..-501-616*
2020 20 20 125 8 ..-102-020*  ..-202-020  ..-302-020 ..-402-020*  ..-502-020*
2525 25 25 140 10 ..-102-525%  ..-202-525  ..-302-525 ..-402-525% ..-502-525%
3232 32 32 170 12 ..-103-232*  ..-203-232  ..-303-232*  ..-403-232* ..-503-232*
4040 40 40 200 16 ..-104-040*  ..-204-040  ..-304-040*  ..-404-040* ..-504-040*
5050 50 50 240 20 .-105-050*  ..-205-050  ..-305-050*  ..-405-050* ..-505-050*

*- Na specjalne zaméwienie (termin realizaji ~ 3 tygodnie); On the special order (delivery time ~ 3 weeks); o cnew. 3aka3am (cpok peanuzaumm ~ 3 Hegenu)

Na specjalne zamoéwienie dostepne sg réwniez wszystkie noze w wersji lewej; On the special order there are available all left turning tools;
Mo cneumanbHoMy 3aKasy Takxe OCTYMHbI BCe HOXM B J1EBOIi BEPCUN.

1ISO 1 R/L NNZa-b

DIN
497

ISO 2 R/L NNZc-d | Néz wygiety; Bent turning tool; M3orHyTsit pesely

h
R
-
c L
i L
i e | . . . ! Ptytka; Tip; MnactuHa
WIE::(:;’“' Wymiary; Dimensions; Pasmepb 1502 IHINZ: | IR 0681153+
Benuuuna n
1010 10 10 90 6 ..-101-010*  ..-201-010  ..-301-010* ..-401-010* ..-501-010*
1212 12 12 100 7 .-101-212*  ..-201-212  ..-301-212* .-401-212*  .-501-212*
1616 16 16 110 8 ..-101-616* ..-201-616 ..-301-616 ..-401-616* ..-501-616*
2020 20 20 125 10 .-102-020  ..-202-020 ..-302-020 .-402-020  ..-502-020
2525 25 25 140 12 .-102-525*%  ..-202-525 ..-302-525 .-402-525% ..-502-525*
3232 32 32 170 14 .-103-232*  ..-203-232  ..-303-232* .-403-232*  ..-503-232*
4040 40 40 200 18 ..-104-040*  ..-204-040 ..-304-040* ..-404-040* ..-504-040*
5050 50 50 240 22 ..-105-050*  ..-205-050 ...-305-050* ..-405-050* ...-505-050*

*- Na specjalne zaméwienie (termin realizaji ~ 3 tygodnie); On the special order (delivery time ~ 3 weeks); o cnew. 3aka3am (cpok peanuzaumm ~ 3 Hegenu)

Na specjalne zaméwienie dostepne sa réwniez wszystkie noze w wersji lewej; On the special order there are available all left turning tools;
Mo cnewwmanbHomy 3aKasy Takxe JOCTYNHbI BCe HOXM B N1EBOI BEPCM.

1SO 2 R/L NNZc-d

P A S J A 01




ISO 3 R/L NNBc-d | Nézboczny wygiety; Side bent turning tool; V3orHysiii 60k0Boi peset

h
| R
o] T
|
c f
L : t
i s . . . ' Plytka; Tip; Mnactuna
WIE:::;’SC' Wymiary; Dimensions; Pasmepbi 1503 I:yNNBc | I:dex 0641-155-...
Bennuuna n
1610 16 10 110 5 ..-101-610*  ..-201-610 ..-301-610* ..-401-610* ..-501-610*
2012 20 12 125 6 ..-102-012*  ..-202-012  ..-302-012* ..-402-012* ..-502-012*
2516 25 16 140 8 .-102-516*  ..-202-516 ..-302-516 ..-402-516* ..-502-516*
3220 32 20 170 10 ..-103-220*  ..-203-220  ..-303-220* ..-403-220* ..-503-220*
4025 40 25 200 12 ..-104-025*%  ..-204-025  ..-304-025* ..-404-025* ..-504-025*
5032 50 32 240 14 ..-105-032*  ..-205-032  ...-305-032* ..-405-032* ...-505-032*

*- Na specjalne zaméwienie (termin realizacji ~ 3 tygodnie); On the special order (delivery time ~ 3 weeks); Mo cnew. 3aka3am (cpok peanuzaumn ~ 3 Hepenu)

Na specjalne zamoéwienie dostepne sa réwniez wszystkie noze w wersji lewej; On the special order there are available all left turning tools;
Mo cneumanbHoMy 3aKasy TakxKe AOCTYMHbI BCe HOXM B J1eBOIi BepCAN.

1SO 3 R/L NNBc¢-d

DIN
4978
‘ ISO 4 NNPd | Néz szeroki; \Wide face square nose turning tool; LLinpokoit peset .

h
1
I
r-3 -] [ I 1
] L g
I
I | .
Wielkos¢; T _— Phytka; Tip; Mnactuna
Size: Wymiary; Dimensions; Pasmepbi Index 0641-157-...
Bennuuna
2012 20 12 125 20 .-102-012*  ..-202-012  ..-302-012*  ..-402-012* ..-502-012*
2516 25 16 140 25 .-102-516*  ..-202-516  ..-302-516 ..-402-516* ..-502-516*
3220 32 20 170 32 .-103-220*  ..-203-220*  ..-303-220 ..-403-220*  ..-503-220*
4025 40 25 200 40 .-104-025*  ..-204-025  ..-304-025*  ..-404-025* ..-504-025*
5032 50 32 240 50 .-105-032*  ..-205-032  ..-305-032*  ..-405-032* ..-505-032*

*- Na specjalne zaméwienie (termin realizacji ~ 3 tygodnie); On the special order (delivery time ~ 3 weeks); Mo cnew. 3aka3am (cpok peanuaumu ~ 3 Hegenu)

1SO 4 NNPd

0 02 ' www.fenes.com.pl




' ISO 5 R/L NNBk-m | Néz czotowy; Offset face turning tool; TopLiobiii peset .

h
| R
I
< |
i
] L
< |
L
I I .
Wielkos¢; T _— Plytka; Tip; Mnactuna
Size; Wymiary; Dimensions; Pasmepbt IS0 5 R NNBk | Index 0641-159-..
Benuuuna
1616 16 16 110 8 .-101-616* ..-201-616* ..-301-616*  ..-401-616* ..-501-616*
2020 20 20 125 10 ..-102-020*  ..-202-020  ..-302-020*  ..-402-020* ...-502-020*
2525 25 25 140 12 ..-102-525*  ..-202-525  ..-302-525*  ..-402-525* ..-502-525*
3232 32 32 170 16 ..-103-232*  .-203-232  ..-303-232*  ..-403-232* ..-503-232*
4040 40 40 200 20 ..-104-040*  ..-204-040  ..-304-040*  ..-404-040* ..-504-040*
5050 50 50 240 25 ..-105-050*  ..-205-050  ..-305-050*  ..-405-050* ...-505-050*

*- Na specjalne zaméwienie (termin realizaji ~ 3 tygodnie); On the special order (delivery time ~ 3 weeks); o cnew. 3aka3am (cpok peanuzaumm ~ 3 Hegenu)

Na specjalne zamoéwienie dostepne sg réwniez wszystkie noze w wersji lewej; On the special order there are available all left turning tools;
Mo cneumanbHoMy 3aKasy Takxe OCTYMHbI BCe HOXM B J1EBOIi BEPCUN.

1SO 5 R/L NNBk-m

ISO 6 R/L NNBe-f | N6z boczny odsadzony; Offset side tuming tool; OTTaryTsilt pesell

h

|'| .
Wielkos¢; Wymiary; Dimensions; Pasmepbi Plytka; Tip; llnacruna

Size; IS0 6 R NNBe | Index 0641-161-...
Benuuuna n
1010 10 10 90 4 ..-101-010*  ..-201-010  ..-301-010*  ..-401-010* ..-501-010*
1212 12 12 100 5 .-101-212*  ..-201-212  ..-301-212*  ..-401-212* ..-501-212*
1616 16 16 110 6 .-101-616*  ..-201-616  ..-301-616 ..-401-616* ..-501-616*
2020 20 20 125 8 ..-102-020  ..-202-020  ..-302-020 ..-402-020  ..-502-020
2525 25 25 140 10 .-102-525  ..-202-525  ..-302-525 ..-402-525  ..-502-525*
3232 32 32 170 12 .-103-232*  ..-203-232  ..-303-232 ..-403-232* ..-503-232*
4040 40 40 200 14 .-104-040*  ..-204-040  ..-304-040*  ..-404-040* ..-504-040*
5050 50 50 240 18 .-105-050*  ..-205-050  ..-305-050*  ..-405-050* ..-505-050*

*- Na specjalne zaméwienie (termin realizaji ~ 3 tygodnie); On the special order (delivery time ~ 3 weeks); o cnew. 3aka3am (cpok peanuzaumm ~ 3 Hegenu)

Na specjalne zaméwienie dostepne sa réwniez wszystkie noze w wersji lewej; On the special order there are available all left turning tools;
Mo cnewwmanbHomy 3aKasy Takxe JOCTYNHbI BCe HOXM B N1EBOI BEPCM.

ISO 6 R/L NNBe-f

DIN
4980

P A S J A 03




ISO 7 R/L NNPa-c | Néz przecinak; Parting-of turning tool; Mpope3+oii peset

[:ii R

Wielkosé; ” Plytka; Tip; nactuna

Wymiary; Dimensions; Pasmepbi

Size; IS0 7 RNNPa | Index 0641-163-...
Bennuuna n
1208 12 8 100 3 ..-101-208*  ..-201-208  ..-301-208*  ..-401-208* ..-501-208*
1610 16 10 110 4 .-101-610*  ..-201-610  ..-301-610*  ..-401-610* ..-501-610*
2012 20 12 125 5 ..-102-012  ..-202-012  ..-302-012 ..-402-012  ..-502-012*
2516 25 16 140 6 ..-102-516  ..-202-516  ..-302-516 ..-402-516  ..-502-516*
3220 32 20 170 8 ..-103-220  ..-203-220  ..-303-220* ..-403-220  ...-503-220*
4025 40 25 200 10 .-104-025  ..-204-025* ..-304-025*  ..-404-025* ..-504-025*
5032 50 32 240 12 ..-105-032*  ..-205-032  ..-305-032*  ..-405-032* ..-505-032*

*- Na specjalne zamoéwienie (termin realizacji ~ 3 tygodnie); On the special order (delivery time ~ 3 weeks); Mo cnew. 3aka3am (cpok peanuaumn ~ 3 Hepenu)

Na specjalne zamoéwienie dostepne sa réwniez wszystkie noze w wersji lewej; On the special order there are available all left turning tools;
Mo cneumanbHoMy 3aKasy TakxKe AOCTYMHbI BCe HOXM B J1eBOIi BepCAN.

ISO 7 R/L NNPa-c

DIN
4981
‘ ISO 8 NNWa | Néz wytaczak prosty; Boring straight turming tool; Pactourbii npsvoii peset .

h
d _
O THZ-
::i )
L
I I
Wielkos$¢; T —_ Phytka; Tip; Mnactuna
Size‘; Wymiary; Dimensions; Pasmepbl Index 0641-165-...
Bennuuna h b, d | L n P10 P20 P30 K10 K20
0808 8 8 8 125 3 ..-100-808* ..-200-808 ..-300-808* ...-400-808* ..-500-808*
1010 10 10 10 150 4 ..-101-010* ..-201-010 ..-301-010* ..-401-010* ..-501-010*
1212 12 12 12 180 5 ..-101-212*  ..-201-212  ..-301-212 ..-401-212* ..-501-212*
1616 16 16 16 210 6 ..-101-616 ..-201-616 ..-301-616 ..-401-616 ..-501-616*
2020 20 20 20 250 8 ..-102-020* ..-202-020 ..-302-020 ..-402-020* ..-502-020
2525 25 25 25 300 10 ..-102-525* ..-202-525 ..-302-525 ..-402-525* ..-502-525*
3232 32 32 32 355 12 ..-103-232* ..-203-232  ..-303-232 ..-403-232* ..-503-232*

*- Na specjalne zaméwienie (termin realizacji ~ 3 tygodnie); On the special order (delivery time ~ 3 weeks); Mo cnew. 3aka3am (cpok peanuaumu ~ 3 Hegenu)

1ISO 8 NNWa

04 ' www.fenes.com.pl




' ISO 9 NNWb | Néz wytaczak spiczasty; Internal turning tool; OcTpokoHeuHbli pacTouHbiit pesell .

Vi

I
Wielkos¢;

Wymiary; Dimensions; Pasmepbi

Plytka; Tip; nactuna

Size; Index 0641-167-...
Benuuuna n

0808 8 8 8 125 3 ..-100-808* ..-200-808 ..-300-808* ..-400-808* ..-500-808*
1010 10 10 10 150 4 ..-101-010* ..-201-010* ..-301-010 ..-401-010* ..-501-010*
1212 12 12 12 180 5 .-101-212%  ..-201-212  ..-301-212  ..-401-212* ..-501-212*
1616 16 16 16 210 6 ..-101-616* ..-201-616 ..-301-616 ..-401-616* ..-501-616*
2020 20 20 20 250 8 ..-102-020* ..-202-020 ..-302-020 ..-402-020* ..-502-020*
2525 25 25 25 300 10 ..-102-525% ..-202-525 ..-302-525 ..-402-525* ..-502-525*
3232 32 32 32 355 12 ..-103-232* ..-203-232 ..-303-232* ..-403-232* ..-503-232*

*- Na specjalne zaméwienie (termin realizaji ~ 3 tygodnie); On the special order (delivery time ~ 3 weeks); o cnew. 3aka3am (cpok peanuzauum ~ 3 Hegenu)

DIN
4974

‘ ISO 10 NNPe | Néz spiczasty; Pointed straight turning tool; OcTpoKoHeuHbi peseLl -

I

Wiz::‘e‘;’éé; Wymiary; Dimensions; Pasmepbl Phl’:cll(eax; J 6'2'1 T‘:;T“"a

Benuyuna
1610 16 10 110 ..-101-610* ..-201-610 ..-301-610* ..-401-610* ..-501-610*
2012 20 12 125 ..-102-012* ..-202-012 ..-302-012* ..-402-012* ..-502-012*
2516 25 16 140 ..-102-516* ..-202-516 ..-302-516 ..-402-516* ..-502-516*
3220 32 20 170 ..-103-220* ..-203-220 ..-303-220 ..-403-220* ..-503-220*
4025 40 25 200 ..-104-025* ..-204-025 ..-304-025* ..-404-025* ..-504-025*

*- Na specjalne zaméwienie (termin realizacji ~ 3 tygodnie); On the special order (delivery time ~ 3 weeks); o cnew. 3aka3am (cpok peanusaumm ~ 3 Hegenu)

ISO 10 NNPe

P A S J A
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‘ ISO 11 NNW(c | Néz wytaczak hakowy; Internal undercuitting turming tool; Kpiokobii pacToursiii pesell .
d _
-

) Q = :
IR

I

Wielkos¢; i o, S Plytka; Tip; nactuna
Size: Wymiary; Dimensions; Pasmepbi Index 0641-171-...

Bennuuna
1010 10 10 10 150 8 .-101-010* ..-201-010* ..-301-010* ..-401-010* ..-501-010*
1212 12 12 12 180 10 .-101-212* ..-201-212 ..-301-212* ..-401-212* ..-501-212*
1616 16 16 16 210 12 .-101-616* ..-201-616 ..-301-616* ..-401-616* ..-501-616*
2020 20 20 20 250 16 .-102-020* ..-202-020 ..-302-020 ..-402-020* ..-502-020*
2525 25 25 25 300 20 .-102-525*% ..-202-525 ..-302-525* ..-402-525* ..-502-525*
3232 32 32 32 355 25 .-103-232* ..-203-232 ..-303-232* ..-403-232* ..-503-232*

*- Na specjalne zaméwienie (termin realizacji ~ 3 tygodnie); On the special order (delivery time ~ 3 weeks); o cnew. 3aka3am (cpok peanuaumm ~ 3 Hepenu)

‘ ISO 12 R/L NNGc-r | Néz do gwintu zewnetrznego; External threading turning tool; Peselt ina BHeluHeit pes6y .

i s . . . ' Plytka; Tip; nactuna
WIE:::;’SC' Wymiary; Dimensions; Pasmepbi 15012 :tyr:uac | I:dex 0641-173-...
Bennuuna
1610 16 10 110 2 .-101-610* ..-201-610 ..-301-610* ..-401-610* ..-501-610*
2012 20 12 125 2,5 .-102-012*  ..-202-012 .-302-012 .-402-012* ..-502-012*
2516 25 16 140 3 .-102-516*  ..-202-516 .-302-516 ..-402-516 * ..-502-516 *
3220 32 20 170 4 .-103-220*  ..-203-220 ..-303-220*  ..-403-220* ..-503-220*

*- Na specjalne zaméwienie (termin realizacji ~ 3 tygodnie); On the special order (delivery time ~ 3 weeks); Mo cnew. 3aka3am (cpok peanusaumu ~ 3 Hegenu)

Na specjalne zaméwienie dostepne sa rowniez wszystkie noze w wersji lewej; On the special order there are available all left turning tools;
Mo cnewanbHoMy 3aKa3y Takxe JOCTYMHbI B HOXU B N1EBOI BEpCUM.

0 06 ' www.fenes.com.pl




‘ ISO 13 R/L NNGd-s | Néz do gwintu wewnetrznego; Internal threading turning tool; Pesett na BHyTpeHHeit pe36b.

h
d _
SHe= 7=t
—
< L
i e | . . . ! Ptytka; Tip; Mnactuna
w'?!i‘e‘;’“' Wymiary; Dimensions; Pasmepbt 15013 chd | Iien 0641175+,
Benuuuna n
1010 10 10 10 150 5 ..-101-010* ..-201-010 ..-301-010* ..-401-010* ..-501-010*
1212 12 12 12 180 6 .-101-212% .-201-212  ..-301-212* ..-401-212* ..-501-212*
1616 16 16 16 210 8 .-101-616 * ..-201-616 ..-301-616* ..-401-616* ..-501-616*
2020 20 20 20 250 10 ..-102-020 * ..-202-020 ...-302-020* ...-402-020* ...-502-020*
2525 25 25 25 300 12 ..-102-525* .-202-525 ..-302-525* ..-402-525* ..-502-525*
3232 32 32 32 355 14 ..-103-232* ..-203-232 ..-303-232* ..-403-232* ..-503-232*

*- Na specjalne zaméwienie (termin realizaji ~ 3 tygodnie); On the special order (delivery time ~ 3 weeks); o cnew. 3aka3am (cpok peanuzaumm ~ 3 Hegenu)

Na specjalne zamoéwienie dostepne sg réwniez wszystkie noze w wersji lewej; On the special order there are available all left turning tools;
Mo cneumanbHoMy 3aKasy Takxe OCTYMHbI BCe HOXM B J1EBOIi BEPCUN.

1SO 13 R/L NNGd-s

Zastosowanie poszczegoinych gatunkéw weglikow spiekanych; Application of particular solid carbide grades;
MpviMeHeHe OTAEMbHBIX BUAOB TBEPAOrO CrinaBapesdb

I
Gatunek; Zastosowanie
Grade; Application
Copt ' Npumenenne

- do obrébki materiatéw dajacych dlugi wiér (stal, staliwo, zeliwo ciagliwe);

- for machining of long-chipping materials (steel, cast steel, melleable cast iron);
- A7 06pabOTKN MaTeprasioB AatoLLMX AJIMHHYIO CTPYXKY (CTanb, MUTas cTanb, KOBKUIN YyryH)

doktadna i Sredniodoktadna obrébka przy duzych predkosciach i matych posuwach;
finishing and semi-finishing at high speed and low feed rates;
TOYHanA 1 CpefHeTOUYHan 06paboTKa NPM 6OMBLIMX CKOPOCTbAX 1 MaslbIX Nofayax

doktadna i Sredniodoktadna obrébka przy duzych predkosciach i sSrednich posuwach;
finishing and semi-finishing at high speed and medium feed rates;
TOYHaA 1 cpefHeToUYHas 06paboTKa NPu BONbLUMX CKOPOCTbAX U CPeAHMX Nogavax

zgrubna obrébka przy matych predkosciach i duzych warstwach skrawanych;
roughing at low speeds and large machined layer;
YyepHoBas 06paboTKa NPU ManblX CKOPOCTbAX U 6OMbLINX Pe3aHHbIX COAX

- do obrobki materiatow dajacych krotki wior (zeliwo);
- for machining of short-chipping materiale (cast iron);
- AnA 06paboTKM MaTepranoB JatloLmnxX KOPOTKYIO CTPYKKY (4yryH)

dokladna i Sredniodokiadna obrébka przy duzych predkosciach i matych posuwach;
finishing and semi-finishing at high speed and low feed rates;
TOYHaA 1 cpefHeToUHaA 06ap6oTKa Npu 6ONbLIMX CKOPOCTbAX M MasbixX Mojavax

zgrubna obrébka przy srednich predkosciach i duzych posuwach;
roughing at medium speed and high feed rates;
uepHoBas 06paboTKa NpY CPeHNX CKOPOCTbAX 1 BOMbLWINX NOAAUAX

P A S J A o7




Zalecane warunki skrawania przy toczeniu stali i staliwa;

Recommended cutting conditions on the turning of steel and steel casting;

PeKOMeHﬂ,OBaHHbIe YCNOBUA PE3aHNA MPW TOHEHN CTanew 1 OT/IMBOK 13 IUTOM CTann

Wytrzymalosc
i ie: Posuw [mm/obr];
: narozcigganie;
Mn/:;:rli';?h Tensile strength; Feed [mm/rev.]; Mopaua [Mm/o6op]
Marepua;1 ConpotueneHme 0,05-0,6
pacTAeHernto Szybkosé skrawania v [m/min.];
(MPa] Cutting Speed v [m/min.]; CkopocTb pe3aHua v [M/MuH.]
Stale weglowe; 500 100-200-280 80-150-200 60-100-150
500-600 90-160-250 70-120-180 50-80-120
Carbon Steels; 600-700 80-140-220 60-100-180 40-70-110
700-800 70-120-200 50-90-150 25-60-100
Yrnepoaucrble cranu 800-1000 60-100-180 40-80-140 30-50-90
Stale stopowe; 500-700 70-120-200 50-90-150 40-70-100
Alloys steels; 700-850 60-100-180 40-80-120 30-50-80
! 850-1100 50-80-120 30-60-80 25-40-60
JlerupoBaHHble cTanu 1100-1500 30-50-80 25-40-70 20-30-50
staliwo: 300-500 70-100-150 60-80-120 40-60-90
Cast steels; 500-700 60-90-120 45-70-90 30-40-60
JuTas cTanb >700 40-60-90 30-50-70 20-30-50
Stale nierdzewne;
Stainless steels; 500-800 30-50-70 24-40-50 20-30-40

Hepmasemu.me (Tanu

Zalecane warunki skrawania przy toczeniu zeliwa i metali niezelaznych,;
Recommended cutting conditions on the turning of cast iron and non - ferrous metals;
PekoMeHA0BaHHbIe YCOBMA pe3aHmA NPY TOYEHIM UyryHa U HEXKeNe3HbIX MeTasoB

Posuw [mm/obr];

Materia; Twardos¢; Feed [mm/rev.]; Mopaua [Mm/o6op]
Material; Hardness
Marepuan Teépaoctb
Szybkosc skrawania v [m/min.];
Cutting Speed v [m/min.]; CkopocTb pe3aHua v [M/muH.]
1eliwo, zeliwo ciagliwe;
<200 50-100- 140 45-90-120
Cast iron, malleable cast iron; 200 - 250 40-80-120 35-70-100
YyryH, KOBKMIA YyryH
Miedz, stopy miedzi; 200 - 300 - 400 100 - 300 - 500
Copper, copper alloys; 150 - 250 - 350
Mepb, MefiHble cinaBbl
.. .. <80 200 - 300 - 400 600 - 800 - 1500
Aluminium, stopy aluminium; 80-120 80 - 150 - 200 300 - 600 - 1000
Aluminium, aluminium alloys; >120 150 = 200 - 350
AnioMUHWIA, anioMUHeBble CMNaBbl 60-120-180
Tworzywa sztuzne, twarda guma, porcelana, kamien migkki, kamien twardy; 100 - 200 - 350 80-180-300
80 -150-300 60-120-200
Plastics, Hard rubber Porcelain, Soft stone, Hard stone; 6-15-30 5-10-25
) 20-35-50 15-35-45
lTnactmaccol, TBépaas pesuna, Gappop, Markuii kameHb, TBEPADIA kameHb 4-10-12 4-8-10
Stal manganowa, Stal hartowana; > 500 10-25
Manganese steel, Hardended steel; 4-20 4-20

Marmatuyeckas ctanb, 3akanéHHas cTanb
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' Serwis; Service; Cepsuc .

Misjq FENES S.A. jest; The mission of FENES S.A. is; Mnccna FENES S.A.:

Dostarczanie produktow i ustug w celu optymalizacji pracy naszych Klientow;
Providing products and services in order to optimize work of our Clients;
MocTaBKa npoayKuuu U ycnyr AnA onTumusauum paéorbl Hawux Knuenros.

Realizujemy te misje zaspokajajac Paristwa potrzeby w obszarze technicznej obstugi przed i posprzedainej;
We fulfil the mission, satisfying your needs within technical pre and after-sales service;
MbI c 6onbLUMM YB0BONLCTBIEM UCTIONHAEM CBOK MUCCUIO, peanu3upyem Batum notpe6HocTy.

Nasi fachowcy s w stanie usatysfakgionowac uzytkownikéw naszych wyrobéw w zakresie przygotowania

do pracy i petnego wykorzystania mozliwosci technicznych urzadzen;

Our experts are able to satisfy users of our products within preparation of machines for operation

and fullutilisation of their technical capabilities;

Hawum npodeccionansi cnocobHbl yA0BNETBOPUTL NOTPEBHOCTH BCeX NOTpebUTENeli Halwei NpoAyKLMA
KacatoLLyiecsi NOATOTOBKM UHCTPYMEHTOB K paboTe 11 NONHOTO UCMONb30BaHNA UX TEXHUYECKUX BO3MOXKHOCTEN.

Zakres dzialania Serwisu obejmuje;
Service can do the following for you; O6nacrb featenbHocTn otaena CepBuca:

« szkolenie w zakresie przygotowania i prawidtowe] eksploatadji narzedzi produkowanych przez FENES S.A.;
training in preparation and correct operation of tools manufactured by FENES S.A.;
o6yyeHue Ha ypOBHE NMOAFOTOBKM 1 NPaBUIbHOI JKCTyaTaLv MHCTPYMEHTOB npou3BoauMbIx FENES S.A

« doradztwo techniczne w zakresie doboru i prawidtowej eksploatadji narzedzi produkowanych przez FENES S.A;
technical consulting of selection and correct operation of tools manufactured by FENES S.A;
TeXHUYECKas KOHCYIbTALWA KacaloLLasca BbIGopa 1 MpaBUNbHOI JKCTIyaTaLyy MHCTPYMEHTOB
npou3Boaumbix FENES S.A.

. Jestesmy do Panstwa dyspozycji; '
We are at your service; Mbi Bcerga Kk Bawmm ycnyram

tel. +48 691402929

tel. +4825 63252 51w. 394
ph.+4825632 52 51 ext. 394
Ten. +48 2563252 51 mk. 394

e-mail: serwis@fenes.com.pl

. Bogata oferta asortymentowa; Wide range of products; boratoe accotpumeHTHOE NpeanoXeHue '

frezy, rozwiertaki; end mills, reamers; ¢pe3bl, pa3BepTn

narzedzia z weglikow spiekanych; solid carbide tools; nHcTpymeHTbI 3 TBEpAOrO CNNaBa

pogtebiacze, gwintowniki; countersinks and counterbores, taps; 3eHkepa, MeTunKu

pity tasmowe do metali; band-saw blades for metal; neHtounble nunbl AnA metanna

pity tasSmowe i trakowe do drewna; band-saw blades and gang saws for wood; nieHTOUHbIe bl 1 TPaKOBbIE MAbI AN1A APEBECHHDI

pity tarczowe do drewna; circular saw blades for wood; anckoBble nunbl Ana gpeBecuHbi

narzedzia specjalne; special tools; cnew. UHCTpyMeHTbI
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IAEneSTeami!

Fabryka Narzedzi Skrawajacych
Cutting Tools Factory
Dabpuka Pexywmx MHCTpymeHTOB
ul. Kleeberga 2
08-110 Siedlce, Poland, MonbLua
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Regionalni Kierownicy Sprzedazy
Region Warszawa: tel. 603 757 222
Region Wroctaw: tel. 609 030 687
Region Katowice: tel. 691 373 807

Region Poznan: tel. 697 070 616

Dziat Sprzedazy
tel. +48 25 632 50 83
tel. +48 25 632 52 51 w. 222, 324, 357, 365
fax +48 25 632 79 46
e-mail: sales@fenes.com.pl

Sales Department
ph./fax +48 25 644 88 25
ph. +48 25 632 52 51 ext. 227
fax +48 25 632 79 46
e-mail: export@fenes.com.pl

Otpen MNMpopax
Ten./dakc +48 25 644 88 25
Ten. +48 25 632 52 51 mk. 227
dakc +48 25 632 79 46
e-mail: dhs@fenes.com.pl
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