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Pill‘liki obrot.owe walcowe; '— 1803321 ZVYA I A [ 1
Cylinder burrs; Bopdpe3bl uunHapKUYecKme

Pilniki obrotowe walcowo-czolowe; m_ 1 80332 1 0 0
Cylinder burrs with end cut; bopdpe3bl UAMHAPUYECKO-TOpPLIEBbIE %' 80332 1 2VAs B !
Pilniki obrotowe walcowe z czolem kulistym; 18033301 WRC I € I 1
Ball nosed cylinder burrs; bopdpesbl chepoumnmHapmryeckie &

Pilniki obrotowe lukowe z czotem kulistym; ) ) LS 18033100 RBF | F [ 2
Ball nosed tree burrs; bopdpe3sbl napabonuueckme co cheprieckor rofioBKoi

Pilniki obrotowe lukowe ostre; SR N

Tree burrs; bopdpe3bl napabonuyeckme C 3aTo4eHHO FONOBKON QM’ 1803391 Sk 1 G 1 2
Pilniki obrotowe stozkowe z czotem kulistym; p— ¥ 1803351 KEL 1 L [ 2
Ball nosed cone burrs; bopdpe3bl KoHyCHble CO CheprUeCKow FONOBKOM

Pilniki obrotowe stozkowe ostre; : i.# 1803347 SKM 1 M | 2
Cone burrs; bopdpesbl KOHYCHble C 3aKpyNEHHOIN FONOBKOM >

Pilniki obrotowe plomykowe;
Flame burrs; bopdpe3bl nnamvesyaHbie

Pilniki obrotowe kauliste; P K
Ball burrs; bopdpesbl chepuueckrie i 180338 KUD ¢ D g 3
Pilniki obrotowe owalne; r 1803312 TRE ; E | 3

Oval burrs; Bopdpe3bl 0BanbHble

Informacje techniczne;; 4
Technical information; TexHnueckme MHGOpPMALY

0 0 i1 H 1 3

Grupy materiatéw; Material groups; [pynnbl MaTepuanos Zastosowanie; Using; lMpumeHeHue
Stale do 1200 N/mm? (<38 HRC);

Steel up to 1200 N/mm? (<38 HRC); Cranb fo 1200 H/mm? (<38 HRC) " ¢
Stale ponad 1200 N/mm? (>38 HRC); I o
Steel over 1200 N/mm? (<38 HRC); Cranb 6onee 1200 H/mm? (>38 HRC)

Stale nierdzewne i kwasoodporne; I °
Stainless and acid resistant steels; HepageloLLas 1 KUCNOTOYCTOMUMBas CTarb

Metale niezelazne;

Non-ferrous metals; Hexenesxbie metanm I] ®
Stale zaroodporne, I °
Heatproof steel; MaTepuansi xapoynopHbie

Zeliwo;

Castiron; YyryH I] ©
@ zalecane; recommended; pekomenayetca O motliwe do zastosowania; possible to use; gonyckaercsa K npumeHeHuI0

Ksztatt pilnika wg normy IS0 7755; Geometria wg FENES STANDARD; Kierunki pracy pilnika;

Shape of the burr acc. to 150 7755; Geometry acc. to FENES STANDARD; Working direction of burr;

(Oopma 6opdpesbl no Hopme 150 7755 Teometpus no FENES STANDARD HanpaBneHus pa6otbl 6opdpesbl
Ksztatt pilnika wg normy DIN 8032; Pilnik wykonany z weglika spiekanego wg DIN 4990 ; NS Czoto pilnika;

Shape of he burr acc. to DIN 8032; The burr is made of solid carbide acc. to DIN 4990; >A\\ Face of burr;

(Oopma 6opdpesbi no Hopme DIN 8032 bopdpe3a npousseaénHasn c Teépporo cnnasa no Hopme DIN 4990 Topew 6opdpesbl
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. Pilniki obrotowe walcowe; Cylinder burrs; bopdpesbl LynmHapuueckie .

Wymiar; Dimension; Pazmep

D 1 i d L ; 0641-500-..
g 3 13 3 38 .-000-030
L 6 13 3 50 ..-000-060
6 16 6 50 ..-000-065
8 20 6 65 ..000-080
10 20 6 65 ..-000-100
12 2 6 70 .-000-120
16 25 6 70 .-000-160

Pilniki obrotowe walcowo-czotowe; Cylinder burrs with end cut; bopdpesbl LnHaprUYecko-TopLiEeBbIe

L /7 Wymiar; Dimension; Pazmep

L _ D , I ;, d ; L [ 0641-500-..

Y/ g 3 13 3 38 ..-005-030

re 6 13 3 50 ..-005-060

4 6 16 6 50 ..-005-065

8 20 6 65 ..-005-080

10 20 6 65 ..-005-100

, 12 25 6 70 ..-005-120

16 25 6 70 ..-005-160

Wymiar; Dimension; Pasmep

0641-500-...

.-010-030
.-010-060
..-010-065
.-010-080
..-010-100
..-010-120
.-010-125
.-010-160
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Pilniki obrotowe tukowe z czotem kulistym; Ball nosed tree burrs; bopdpesbl napabonuueckue co chepryeckolt ronoBKom

Wymiar; Dimension; Pasmep

" D o I, d ; L | 0641-500-.

g 3 13 3 38 ..025-030
6 13 3 50 ..-025060
6 16 6 50  .-025065
10 20 6 65  .-025100
12 25 6 70 .-025120
12 25 8 70 .-025125
16 25 6 70 .-025160

L.} D 1 0641-500-...
g 3 6 3 38 ..030-030
L 6 13 3 50 ..-030-060
6 16 6 50 ..-030-065
8 20 6 65 ..-030-080
10 20 6 65 ..-030-100
12 25 6 70 ..-030-120
16 6 ..-030-160

" D 1 0641-500-..
g 3 13 3 38 ..-040-040
L 6 16 6 50  ..-040-060
8 22 6 60  ..-040-080
10 26 6 70 .-040-100
12 28 6 73 ..-040-120
12 28 8 73 .-040-125
6 .-040-160

_ " 0641-500-...
g 3 11 3 38 ..-045-030
L 6 18 6 50 ..-045-060
10 20 6 65  ..-045-100
12 25 6 70 .-045-120
6 .-045-160




. Pilniki obrotowe plomykowe; Flame burrs; bopdpe3bl nnavesyiaHble .

Wymiar; Dimension; Pazmep

L D 1 i d L ; 0641-500-..

g 3 8 3 38 .-035-030
6 18 6 50  .-035060
8 20 6 65  .-035080
12 32 6 76 .-035120
16 36 6 80  .-035160

Wymiar; Dimension; Pasmep

0641-500-...

3 38 .-015-030
3 43 .-015-060
6 50 .-015-065
6 50 .-015-080
6 60 .-015-100
6 60 ..-015-120
6 65 .-015-160
6 .-015-190

Wymiar; Dimension; Pasmep

= D 0641-500-...
g 3 6 3 38 ..020-030
L 6 10 3 50  ..-020-060
6 10 6 50  .-020065
10 16 6 60  .-020100
12 20 6 65  .-020120
6 .020-160
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. Informacje techniczne; Technical information; TexHnyeckne nHGopmaLnm '

Pilniki obrotowe wykonane sa z wysokiej jakosci weglika spiekanego ktdory, zapewnia wysoka trwalos¢ narzedzia i mozliwos¢
obroébki szerokiej gamy materialéw o réznych twardosciach. Szeroki wybor ksztaltu czesci roboczej, uniwersalnos¢ i nieskompli-
kowana obrébka znajduje coraz wieksze zastosowanie pilnikéw obrotowych w réznych gateziach przemystu.

Burrs made of high quality solid carbide ensure high durability and ability to process of wide range of different hardness materials. Great choice
among working part shapes, universal use and simplicity have wider and wider appliance in variable industry branches.

Bopdpesbl Npoun3BeeHHble C BbICOKOrO KauecTBa TBEPAOro CMilaBa, KOTOPbIM rapaHTUPYET BbICOKYIO MPOYHOCTb MHCTPYMEHTA 1 BO3MOXHOCTb
06paboTKM WMPOKOro AvanasoHa MaTeprnanos pasHbix TBEpAOCTU. Lnpokuii BIGOp dopm paboyei 4acTu, YHUBEPCANbHOCTb 1 HECIOXHaA
06paboTKa HaxoauT BCE Honblie NpumMeHeHve bopdpes B PasHbIX OTPACAAX MPOMbIWLIEHHOCTU.

Usuwanie gratu; Deburring; YoansHue 3ayceHuos

Obrébka konturéw; Contouring; O6paboTka KOHTYpOB

Wygtladzanie spawéw i spoin; \Welds smoothing; CrnakvBaHue WeoB v cnales
Zatlamywanie krawedzi; Chamfering; lNepenom kpas

Wyrownywanie ptaszczyzn; Surface smoothing; CpasHu1BaHue NNoCKoCTen

Grupy materiatow; Predkos¢ skrawania; !

Material groups; [pynnbl matepuanos Cutting speed; CkopocTb pe3aHus
Stale do 1200 N/mm? (<38 HRC);

Zastosowanie;
Using; MpumeneHme

450-600 [m/min.] | )

Steel up to 1200 N/mm? (<38 HRC); Cranb go 1200 H/mm? (<38 HR()
2 .

Stale ponad 1200 N/mm? (<38 HRC); 250-350 [m/min.] I] o
Steel over 1200 N/mm? (<38 HRC); Cranb 6onee 1200 H/mm? (<38 HRC)
Sta.le nlerdzewne | kwasoodporne; ] 250-350 [m/min.] I] °
Stainless and acid resistant steels; HepxaBetowwas n KucnotoycToilunBas cranb
Metale niezelazne; 250-350 [m/min.] |] °
Non-ferrous metals; Hexxenestble Metannu
Stale zaroodporne; 300-450 [m/min] |] °
Heatproof steel; Matepuanbl »apoynopHble
1eliwo; .

450-600 .
Cast iron; Yyryu [m/min.] I] O
@ zalecane; recommended; pekomenayetca O motliwe do zastosowania; possible to use; gonyckaerca K npumeHeHuI0

Predkosci skrawania; Cutting speed; Ckopoctb pe3anua [m/min.; M/MuH.]

]

[mm; mm]

2 [ 40000 | 48000 | 56000 | 64000 | 72000 | 80000 | 95000 | 143 000
3 I 27000 | 32000 | 37000 | 42000 | 48000 | 53000 | 64000 | 95000
4 I 20000 | 24000 | 28000 | 32000 | 36000 | 40000 | 48000 | 72000
6 I 13000 | 16000 | 19000 | 21000 | 24000 | 27000 | 32000 | 48000
8 I 10000 | 12000 | 14000 | 16000 | 18000 | 20000 | 24000 | 36000
10 I 8000 I 10000 | 11000 | 13000 | 14000 | 16000 | 19000 | 29000
12 I 7000 I 8000 I 9000 I 11000 | 12000 | 13000 | 16000 | 24000
16 I 5000 I 6000 I 7000 I 8000 I 9000 I 10000 | 12000 | 18000
20 I 4000 I 5000 I 6000 I 6000 I 7000 I 8000 | 10000 | 14000
25 I 3000 I 4000 I 4000 I 5000 I 6000 I 6000 | 8000 | 11000

Mocowanie pilnika w uchwycie powinno by¢ stabilne i stanowi¢ 2/3 dlugosci czesci chwytowej;

Burr should be fixed stably at 2/3 of shank length; Kpennenue 6opdpe3sbl B 3axmme AOMKHO ObITb CTabKABHOE 1 COCTaBNATb 2/3 ANVHBI XBOCTOBOW UYacTW.
Powierzchnia styku ostrza z materialem obrabianym podczas obrébki powinna wynosi¢ max 1/3 obwodu narzedzia;

Contact point of material and tool cutting edge shouldn't exceed 1/3 of tool perimeter; [ToBepxHOCTb CThIKOB N1€3BKM C 06PaOOTHIBAaEMbBIM MATEPUANIOM
BO BpemA 06paboTKM A0MKHA COCTaBNATb MAaKCUManbHO 1/3 KOHTYpa MHCTPpYMeHTa.

Dla materialéw trudnoobrabialnych nalezy zmniejszy¢ parametry skrawania, aby zapobiec wczesniejszemu zuzyciu narzedzia;
For hard-machining materials reduction of cutting parameters is required to avoid early wear out; [1na TpyAHO06paboTbiBaeMbIX MaTepranos Hafjo
YMEHbLINTb NapameTpbl Pe3Kn UTobbl n36exaTb CIMWKOM ObICTPOrO M3HOCA MHCTPYMEHTA.

Podczas obrébki nalezy pamietac o przestrzeganiu przepisow BHP;

During machining always follow the Health and Safety rules; Bo Bpems 06paboTkin Hago NOMHUTL O cobntoaeHny npasun bIT.
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' Serwis; Service; CepBuc .

Misjq FENES S.A. jest; The mission of FENES S.A. is; Muccusa FENES S.A.:

Dostarczanie produktow i ustug w celu optymalizacji pracy naszych Klientow;
Providing products and services in order to optimize work of our Clients;
MocTaBKa NpoAyKLMM U ycnyr ANA onTUMu3auumn pa6oTbl Hawux KnuenToB.

Realizujemy te misje zaspokajajac Paristwa potrzeby w obszarze technicznej obstugi przed i posprzedaznej;
We fulfil the mission, satisfying your needs within technical pre and after-sales service;
MbI c 6onbLUMM Y0BONLCTBIEM UCTIONHAEM CBOK MUCCUI, peanu3upyem Batum notpe6HocTu.

Nasi fachowcy s w stanie usatysfakgionowac uzytkownikow naszych wyrobow w zakresie przygotowania

do pracy i petnego wykorzystania mozliwosci technicznych urzadzen;

Our experts are able to satisfy users of our products within preparation of machines for operation

and fullutilisation of their technical capabilities;

Havum npodeccvioHanb! cnoco6Hb1 yoBneTBOpUTHL NOTPEGHOCTI BCex noTpebuTeneli Halweii npopyKLuui
KacatoLLecs NOArOTOBKY MHCTPYMEHTOB K paboTe 1 NONHOTO MCN0/b30BAHIA UX TEXHUYECKVX BO3MOMKHOCTeN.

Zakres dzialania Serwisu obejmuje;
Service can do the following for you; O6nactb gesarenbHocTu otgena CepBuca:

« szkolenie w zakresie przygotowania i prawidtowe] eksploatacji narzedzi produkowanych przez FENES S.A.;
training in preparation and correct operation of tools manufactured by FENES S.A.;
006yyeHve Ha ypoBHE NOATOTOBKY 1 NPaBUIbHOM SKCMNyaTaLm UHCTPYMeHTOB npou3BoauMbix FENES S.A

« doradztwo technizne w zakresie doboru i prawidtowej eksploatacji narzedzi produkowanych przez FENES S.A;
technical consulting in of selection and correct operation of tools manufactured by FENES S.A;
TeXHUYECKas KOHCYBTALWA KacaloLLasca BbIGopa 1 MpaBunbHOI JKCTINyaTaLi MHCTPYMEHTOB
npou3soaumbix FENES S.A.

. Jestesmy do Panstwa dyspozycji; '
We are at your service; Mbi Bcerga Kk Bawmm ycnyram

tel. +48 691402929

tel. +4825 63252 51w.39%4
ph.+4825632 52 51 ext. 394
Ten. +48 2563252 51 mk. 394

e-mail: serwis@fenes.com.pl

. Bogata oferta asortymentowa; Wide range of products; boratoe accotpumeHTHOe npeanoxeHue '

frezy, rozwiertaki; end mills, reamers; dpe3bl, pa3BepTn

narzedzia z weglikdw spiekanych; solid carbide tools; nHcTpymenTbI 3 TBEpAOro CNaBa

pogtebiacze, gwintowniki; countersinks and counterbores, taps; 3eHkepa, MeTunKu

pity tasmowe do metali; band-saw blades for metal; nenTouHble nunbl AnA meTanna

pity taSmowe i trakowe do drewna; band-saw blades and gang saws for wood; neHTOUHbIe b 1 TPaKOBbIE MbI 1A APEBECHHDI

pity tarczowe do drewna; circular saw blades for wood; anckoBble nunbl AnA ApeBecuHb

narzedzia specjalne; special tools; cnew. HCTpYMeHTbI
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WA ENESTGOmALl

Fabryka Narzedzi Skrawajacych
Cutting Tools Factory
Dabpuka Pexywmx MIHCTpymeHTOB
ul. Kleeberga 2
08-110 Siedlce, Poland, MonbLua

J;

Regionalni Kierownicy Sprzedazy
Region Warszawa: tel. 603 757 222
Region Wroctaw: tel. 609 030 687
Region Katowice: tel. 691 373 807

Region Poznan: tel. 697 070 616

Dziat Sprzedazy
tel. +48 25 632 50 83
tel. +48 25 632 52 51 w. 222, 324, 357, 365
fax +48 25 632 79 46
e-mail: sales@fenes.com.pl

Sales Department
ph./fax +48 25 644 88 25
ph. +48 25 632 52 51 ext. 227
fax +48 25 632 79 46
e-mail: export@fenes.com.pl

Otpen lNMpopaax
Ten./pakc +48 25 644 88 25
Ten. +48 25 632 52 51 mk. 227
¢daKkc +48 25 632 79 46
e-mail: dhs@fenes.com.pl
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