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KONMYECTBO Ne3BUM

@ pozycje dostepne z magazynu

items avaliable from stock
Posten vorrétig auf Lager
no3nLMn UMEIOTCA Ha CKnage

pozycje dostepne z magazynu lub w uzgodnionym terminie
items avaliable from stock or in agreed date

Posten vorrétig auf Lager oder lieferbar zum vereinbarten Termin
no3nLMN NMEIOTCA Ha CKNafe UK B COracoBaHOM CpoKe

O pozycje na specjalne zaméwienie, dostarczane w uzgodnionej
cenie i terminie
items upon special request delivered in agreed price and date
Posten auf spezielle Bestellung, geliefert zum vereinbarten Preis
und zum vereinbarten Liefertermin
no3unLMmn No creuvanbHOMy 3akasy 1 Mo COrlacoBaHOW LieHe

7 kierunek obrébki
-»> machining direction JICPOKE
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Spannsystem
cncTeMa KpenneHus pexyLuen nnacTuHbl

Bearbeitungsrichtung
HanpasfeHne 06paboTku
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hm grubos¢ widra Average chip thickness Spanstarke TonwmHa CTpyXKu
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Jak czytac tabele?
How to read the table?
Wie sollte die Tabelle abgelesen werden?

Kak nonb3oBaTtbcA Tabnuuen?

Wybierz materiat z ramki na dole strony.

Choose a material from the box at the bottom of the page.
Wabhlen Sie das Material aus dem Rahmen unten auf der Seite.
BbibepunTe MaTepuan U3 pamku BHU3Y CTPaHWLIbI.

e Odszukaj w tabeli z ptytkami kropke w odpowiednim kolorze, znajdujaca sie w kolumnie odpowiadajacej zadanemu typowi obrébki.
Search for a properly colored dot in the plate table placed in the column corresponding to the demanded type of machining.
Finden Sie in der Tabelle mit Schneidplatten den Punkt mit der entsprechenden Farbe, der in der Spalte, die dem gewdlinschten
Bearbeitungstyp entspricht, steht.

B Tabnuue ¢ NnacTMHKamm HaiamTe TOUKY COOTBETCBYIOLIETO LIBETA, HAXOAALLYIOCA B KOJIOHKE COOTBETCTBYIOLLEN KENaemomy
TNy o6paboTKu.

e W tabeli z parametrami wybierz parametry odpowiadajace grupie materiatowej i typowi obrébki.
Select the parameters matching the material group and the type of machining from the parameters table.
Wahlen Sie in der Tabelle mit Parametern die Parameter, die der Materialgruppe und dem Bearbeitungstyp entsprechen.
B Tabnuue ¢ napameTpamy BbibepuTte NapameTpbl COOTBETCTBYIOLLME rPynMne MaTepuana 1 Tuny o6paboTKu.

o Zamodw plytki w naszym dziale handlowym.
Contact our sales department to order inserts.
Bestellen Sie die Schneidplatten in unserer Handelsabteilung.
3aKaXnTe NNacTUHKM B HaLLEM OTAesNe NPOAaX.

RP_10T3

Plytki skrawajace ﬂ
Milling inserts
Wendeplatten

Pexywue nnactuHbl

S
RPEX 10 T3MOF-701 GH1 100 - 397 50 0,02 S017688 [e]
RPHT 10 T3MOE-421 SP6519 L ] 100 - 397 50 004 5030450 [e]
Stale stopowe
RPMT10TOMOE41  MPIIM @ @ . . 100 - 397 50 004  S02339 O
Stale nierdzewne RPMT 10 TSMOE-41 X500 ° 100 - 397 50 004 so15221 O

ania / cutting data / napameTpbl pe3aHua

Stale nierdzewne
- Austenityczna

_1507220 016-028 25-50 220-260 012-020  10-25 220-300 010-018  01-10

Stale stopowe 70-110 0.12-0.24 25-40 100 - 150 0.10-0.18 10-25 100-195 008-0.14 01-10
Stale nierdzewne 120 - 140 0.10-0.16 25-40 140 -180 0.08-0.14 10-25 180-230 0.08-0.10 01-10
Saleiedzenne 55-70  008-014 25-40  70-85  008-012  10-25  80-100 008-010 01-10
i)
IE 020 012-024  25-40 180300 010-013  10-25 200-350 008-010 01-10
Stopyaluminium | 275-450 006-012 25-50 400-750 004-010  10-25 700-1000 004-008 01-10
‘Stopy zarowytrzymate 25-40  008-014 25-40 35-50 0.08-012 10-25 45-60  008-010 0.1-10
Twarde materiaty - - - - - - 50-100 0.03-008 01-05

Stale nerdzewne
Stale stopowe. M s
e

Stopy
Staleniestopowe M Stale nierdzewne . [ ) Zeliwa S Sarowytymate
N
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Wprowadzenie

Introduction

Einfiihrung

BBepeHne

W dzisiejszych czasach kazda firma stawia sobie za cel nowoczesnos¢, wysoka jakos¢
i duza wydajnos¢ i tego samego wymaga od swoich partneréw - dostawcéw. Te cele
doktadnie pokrywaja sie z tym co mozemy Paristwu zaoferowac¢, jako dostawca narzedzi
skrawajacych. Juz od ponad 65 lat z powodzeniem pomagamy naszym Klientom sprosta¢
trudnym wyzwaniom produkcyjnym. Patrzac na Panstwa potrzeby, jak na nasze wtasne,
oferujemy kompleksowe doradztwo i pomoc w tak trudnym temacie jakim jest obrébka
skrawaniem. Niniejszy katalog dostarczy Panstwu komplet informacji o szerokiej gamie
narzedzi sktadanych do obrébki r6znego rodzaju materiatéw i zastosowan. Produkowane
przez nas frezy poprzez specjalnie dobrang geometrie zapewniaja wysoka wydajnos¢
pracy, trwato$¢ oraz doskonata jakos¢ powierzchni obrabianej. Efekt to obnizka kosztéw
obrébki.

Nowadays all companies aim at modern products, high quality and efficiency and expect
the same from their suppliers. For over 65 years now, Dolfamex has been such a supplier
and has become an expert able to meet serious challenges. In consideration of our cus-
tomers' needs, we offer complex consulting services and assistance in solving production
problems. This catalogue is to provide you with full information on our range of innovative
cutting indexable tools for machining a variety of materials. The special geometry of our
cutters ensures high efficiency, durability and top quality of the cut surfaces while keep-
ing the cost low.

Heutzutage strebt jede Firma nach Modernitat, hoher Qualitdt und hoher Leistung und erwartet des-
gleichen von ihren Partnern-Lieferanten. Diese Ziele stimmen genau damit iberein, was wir lhnen als
Hersteller von Spanwerkzeugen anbieten kdnnen. Schon seit Uber 65 Jahren unterstitzen wir erfolg-
reich unsere Kunden bei schwierigen Produktionsherausfor-derungen. Ihre Bediirfnisse betrachten
wir als unsere Bedrfnisse und bieten lhnen komplexe Beratungsleistungen und Unterstiitzung
bei solch einem schwierigen Thema wie Zerspanung an. Dieser Katalog liefert Ihnen vollstandige
Informationen zu der breiten Palette der Wendeplatten-Fraswerkzeuge, die fiir die Bearbeitung
unterschiedlicher Materialien und unterschiedliche Anwendungen geeignet sind. Die von uns herge-
stellte Fraser garantieren dank der speziell gewahlten Geometrie hohe Arbeitsleistung, Lebensdauer
und sehr gute Qualitét der bearbeiteten Oberflache. Dies senkt die Bearbeitungskosten. Als Antwort
auf die Erwartungen des polnischen Marktes bieten wir Ihnen die Leistungen verbunden mit dem
Schérfen und der Regenerierung der von uns produzierten Fraser an. Dank dieser Leistungen konnen
Sie die mit der Werkzeugwirtschaft verbundenen Kosten erheblich reduzieren.

B HacToALlee BpemA Lienbio Bcex GUPM ABNAAETCA COBPEMEHHOCTb, BbICOKOE KauecTBO U
6onblian 3GpHeKTVBHOCTb U TOTO e CaMOoro OHY TPebyloT OT CBOMX NMapTHEPOB-NOCTaB-
wmko.. Dolfamex yxxe 6onee 65 net ABnAETCA MMEHHO TakuM NapTHEPOM U B 3Toi chepe
[eATeNbHOCTY CTasl SKCNEepPTOM, KOTOPbIN B COCTOAHWUM CMPaBUTLCA C CaMbIMK CTOMHbIMM
npo6nemamu. PaccmaTtpuBas Bawm notpebHOCTH, Kak Hawmn cOBCTBEHHblE, Mpeasiaraem
KOMMJIEKCHYIO KOHCY/IbTaLMIO, a Tak»Ke MOMOLLb B PeLLEHMW MPOV3BOACTBEHHBIX MPo6nem.
HactoAawwun katanor npefoctaBut Bam nonHyto nHGopmaLmio 0 nepeyHe coBpemMeHHbIX
COOPHbBIX MHCTPYMEHTOB MpeAHa3HaueHHbIX 414 06paboTKM LUMPOKOro CrMeKTpa MaTe-
puanos. MpoussoarMble HaMn COOPHbIE MHCTPYMEHTbI Gnarogapsa cneunanbHO Nopo6-
paHHOW reoMeTpUM FrapaHTUPYIOT BbICOKYIO MPOW3BOAWUTENbHOCTb TPYAA, CTOMKOCTb
NNacTWHbI @ Tak»Ke NPeBOCXOfiHOe KayecTBO obpabaTbiBaeMOi NOBEPXHOCTY MPU HU3KNX
n3gepKKax SKCryaTaumn.
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Wendeplatte Fraser S System / UHCTpYMeHTbI C CMCTEMOI KperyieHUA NNacTuH S

Frezy na ptytki
Cutters for inserts
Fraser fiir Wendeplatten
®pe3sbl Ha NIACTUHDI

XD...

Frezy na ptytki
Cutters for inserts
Fraser fiir Wendeplatten
®pesbl Ha NNaCcTUHbI

AP...
AD...

Frezy do aluminium
na plytki
End mills for AL for inserts
Fraser fiir die Bearbeitung
von AL fiir WP
®pe3bl KOHLUEBbIe, ANA
06p060TKM AL Ha NNACTUHbBI

ZP...

Frezy na plytki / Cutters for inserts
Fraser flir Wendeplatten
®pe3sbl Ha NIACTUHDI
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217.699

217.599

220.699

220.599

220.599

217.909

216.199S

Frezy trzpieniowe
End milling cutters
Planfraser

®pesbl KOHLEBbIE

Frezy nasadzane
Face milling cuters
Eckfraser

®pe3sbl HacagHble

Plytki skrawajace stellram® xd..0904..
Milling inserts stellram® xd..0904..
Wendeplatten

PexyLine nnacTuHbl stellram® xd..0904..

Frezy trzpieniowe
End milling cutters
Eck/Nutenfraser
®pe3sbl KOHLEBbIE

Frezy trzpieniowe z dtuga krawedzia skrawajaca
End milling cutters with long cutting edge
Schaftschruppfréser (Igel)

(DPEBbI KOHLUEBbI€ nMHHOKPOMOUYHbIE

Frezy nasadzane walcowo-czotowe
Shoulder milling cutters

Eckfraser

®pesbl KOHLEBbIE

Frezy nasadzane walcowo-czotowe
Z dtuga krawedzia skrawajaca
Shoulder millig cutters
With long cutting edge
Igelfraser

pe3bl HacagHble TopLeBble
ﬂﬂl/lHHOKpOMO'-IHbIe

Frezy nasadzane czotowe do fazowania

Face milling cutters for chamfering
Walzestirnfraser

@®pe3bl HacagHble TOPLEBbIE ana cHaTua dacku

Plytki skrawajace

Stellram® ap..1004.., Ap..1604.., Ad..1504..
Milling inserts

Stellram® ap..1004.., Ap..1604.., Ad..1504..
Wendeplatten

Pexywine nnactnHbl

Stellram® ap..1004.., Ap..1604.., Ad..1504..

Frezy trzpieniowe do obrébki metali lekkich
End milling cutters for light metals
Schaftfraser

G)pe3bl Ans 06paboTKM NErknx MeTanioB

Plytki skrawajace stellram® zpcx..1404..
Milling inserts stellram® zpcx..1404..
Wendeplatten

Pexkywmne nnactuHbl stellram® zpcx..1404..

Frezy trzpieniowe do rowkéw
Slot drils

Bohr-Nutenfraser

®pe3bl KOHLEBbIE WNOHOYHbIE
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Frezy na ptytki
Cutters for inserts
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RP...

Frezy na plytki
Cutters for inserts
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®pe3bl Ha NNacTUHbI

SE...

Frezyna i / Cutters for inserts
Fraser fiir Wendeplatten
(Dpe3bl Ha NNAaCTUHbI

OoD..., SD..., RD...

Frezyna i / Cutters for inserts
Fraser fiir Wendeplatten
®pesbl Ha NNaCcTUHbI

CcC..

334.5S5

217.299

220.299

220.139

220.459

215.599

Frezy tarczowe

Trzystronne na przemian skosne

Side and face milling cutters
Staggered teeth

Scheibenfraser

®pe3bl ANCKOBbIE 3-X CTOPOHHME
C pa3HOHanpaBJIeHHbIMU 3y6GbAMMN

Plytki skrawajace
Stellram® mp...

Milling inserts
Stellram® mp...
Wendeplatten
Pexywine nnactnHbl
Stellram® mp...

Frezy trzpieniowe
End milling cutters
Eck/Nutenfraser
®pe3sbl KOHLEBbIE

Frezy nasadzane czotowe
Face milling cutters
Radienfraser

®pesbl HacagHble

Ptytki skrawajace steliram® rp...
Milling inserts stellram® rp...
Wendeplatten

Pemyu.wle NNACTUHDI stellram® rp...

Frezy nasadzane czotowe
Face milling cutters
Planfraser

®pesbl HacagHble

Plytki skrawajace stellram® se...
Milling inserts stellram® se...
Wendeplatten

PexyLume nnacTuHbl stellram® se...

Frezy nasadzane walcowo-czotowe
Shoulder milling cutters
Walzestirnfraser

®pesbl HacagHble TopLeBble

Frezy trzpieniowe z dtuga krawedzia skrawajaca
End milling cutters with long cutting edge
Schaftschruppfraser (Igel)

(Dpe3bl KOHLEBbI€ fMHHOKPOMOYHbIE

Narzedzia z ptytkami mocowanymi sitami skrawania / Indexable milling cutters with inserts clamping by cutting forces
Fraser mit Wendeplatten, die mit der Schnittkraft befestigt werden / IHctpymeHTbI ¢ iniacTiHaMy KpervieHbIMY aiamMi pe3aHus

XLCFN

SBN

Frezy pitkowe

Metal slitting saws
Schmale Scheibenfraser
®pe3bl npopesHbie

Przecinaki tokarskie listwowe
Toolholders for grooving
Klemmbhalter

[Lep>aBKu oTpesHble

Bloki do przecinakéw listwowych
Tool block for grooving tool system
Klemmbhalter fiir Stechdrehen
Bnokupgna nnaHouHbIX pa3pesaTener

www.dolfamex.com
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Frezy trzpieniowe do rowkoéw

916.17 Slot drills 57
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Frezy trzpieniowe z katem przystawienia 45°

End milling cutters setting angle 45°
215.17 Nutenfraser 59
G)pe3bl KOHLEBDbI€ c yrnom B nnaHe 45°

Frezy trzpieniowe do fazowania blach

215.17 End milling cutters for sheet chamfering 60
' Fasenfraser 61

G)pe3bl KOHLEBbI€ ana ¢pesoBaHNA NIMCTOBON CTaNmn

Frezy trzpieniowe do rowkéw teowych

915.13 T-slot cutters 62
. T-Nutenfraser 63
) ®pesbl T-o6pasHble
Frezy na ptytki
Cutters for inserts Frezy nasadzane walcowo-czolowe
Fraser fiir Wendeplatten 220.17 Shoulder milling cutters 64

Eckfraser

®pesbl Ha NNaCcTUHbBI
Dpe3sbl HacafHble TopueBble

TP... Glowice frezowe nasadzane czotowe

Face milling cutters
259.1 Eckfraser 65
@®pesbl HacagHble TopLEeBble

Frezy nasadzane czotowe

Do fazowania blach

Face milling cutters

R 259 For sheet chamfering 66
Eckfraser

(Ope3bl HacagHble TopLeBble

[nAa ¢ppesepoBaHNA NMCTOBON CTanu

Frezy tarczowe
Trzystronne na przemian skosne

Side and face milling cutters (Y/
33451 Staggered teeth
Scheibenfraser 68

(Dpe3b| ANCKOBbIe
TpexcTopoHHMe C pa3HOHanpaBneHHbIMU 3yGbaMM

Frezy tarczowe dwustronne

One-sided disc milling cutters
334.61 Planfraser 69
Ope3sbl ANCKOBbIE 2-X CTOPOHHME

Frezy nasadzane czotowe
Frezy na ptytki Face milling cutters
Cutters for inserts 220.21 Planfréser 70
Fraser fir Wendeplatten ®pesbl HacapHble

®pesbl Ha NNaCTUHDBI

SP...

Glowice frezowe nasadzane czotowe

Face milling cutters
251.1 Planfraser 71
®pe3bl HacagHble TopLEeBble
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Glowice frezowe walcowo-czotowe
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Face milling cutters
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Planfraser
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Frezy nasadzane czotowe
Face milling cutters
Planfraser
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I NARZEDZIA SKRAWAJACE VHM I CUTTING TOOLS VHM
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DOLFAMEX

DOLFA TEAM
CHAMPIONS LEAGUE

CARBIDE END MILLS / FREZY Z WEGLIKA SPIEKANEGO

END MILLS FOR ALUMINIUM / DO OBROBKI METALI LEKKICH:
DOLFA 1-AL - DOLFA 2-AL - DOLFA 2R-AL

END MILLS FOR EDGES / DO FAZOWANIA | ZAOKRAGLANIA KRAWEDZI:
DOLFAF45-DOLFAR

END MILLS FOR STAINLESS STEEL / Z tAMACZEM WIGRA — DO WYDAJNEJ OBROBKI ZGRUBNE):
DOLFA 3-NS - DOLFA 4-S

END MILLS FOR HARD METALS / DO OBROBKI STALI HARTOWANYCH (0 TWARDOSCI DO 63 HRC):
DOLFA 6-HL - DOLFA 6-HLR - DOLFA 2R-HL
DOLFA 6-H - DOLFA 6-HR - DOLFA 2R-H

END MILLS FOR CAST IRON / DO ZELIWA:
DOLFA 4-ZL

w wW w . D O L F A M E X . C O M



>~ Narzedzia z systemem mocowania ptytek S

- 1

'--~~-..h._fj_"_‘m]nd.e}‘(abl‘e milling cutters with insert clamping system S
~ Wendeplatte Fréser S System
~WHcTpymeHTbI € CUCTeMOit KpenneHua nnacTi S

s
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217.799

Frezy trzpieniowe
End milling cutters
Planfraser

®pe3bl KOHLEBbIE

d

7
217.799 =2 S :

z chwytem walcowym ze sptaszczeniem / with Weldon shank / Zylinderschaft mit Mitnahmeflache / xgoctosu Weldon

Symbol ap
25 150 56 2 15

217.799 - 2525.3 25 014100 (@)
217.799 - 3232.3 32 32 150 60 2 1,5 014202 0]
(zesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuactm
217.799 - 2525.3 . y
TR C23-M4x8 T15-2
217799 - 39323 0641-181-010305 0641-181-018504

12 www.dolfamex.com




220.799

Frezy nasadzane

Face milling cutters

Eckfraser

®pe3bl HacafHble TopLEBblE

4
220.799 | | Z=4:7 S >
N
220.799 - 040 40 16 40 20 8.4 5.6 15 4 508100 (@}
220.799 - 050 50 22 40 20 104 6.3 1.5 5 508202 @)
220.799 - 063 63 22 40 20 104 6.3 1.5 6 508304 @}
220.799 - 080 80 27 40 22 124 7 15 7 508406 o
(zedci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuacu

220.799 - 040

220.799 - 050 XD..0904 C23-M4x 8 T15-2

220.799 - 063 - - 0641-181-010305 0641-181-018504

220.799 - 080

www.dolfamex.com 13




XD_0904

Ptytki skrawajace
Milling inserts

Wendeplatten

Pexywime nnactuHbl

k Typ obrbki i materiat /Type of machining and material Wymiary / Dimensions
Gatune Bearbeitungstyp und Material / Tun 06pa6oku v matepuan Abmessungen / Pasmepb

rade
Symbol / CumBon 9 Zgrubna Potwykariczajaca Wykanczajaca Code No
Sorte Roughh Semi-finishing Finishing
™n Schruppbearbeitung {Semi-schlichtbearbeitung| Schlichtbearbeitung r
[py6as (yepHoBas) | HanonoBuHy 3akoHueHHas | 3aKoHuYeHHasA

XDLW090408SR-D X500 () 952 952 476 0,8 S029485 O
XDLW090408SR-D SC3025 [ ) 9562 952 476 0,8 S029486 (@)
XDLW090408SR-D X400 00 952 952 476 0,8 S029487 O
XDLT090408ER-D721 GH2 [ ] 952 952 476 0,8 S029637 o
XDLT090408ER-D41 X500 () 952 952 476 0,8 S029685 O
XDLT090408ER-D41 SP6519 { ] 952 952 476 0,8 S031535 o

parametry skrawania / cutting data / Schnittwertempfehlungen / napameTpbl pe3aua

Planowanie Frezowanie rowka Frezowanie wgtebne

Face milling Slot milling Plunge milling

Planfrasen Nutfrésen Tieffrasen
lnaHupoBaHve Ope3epoBKa kaHaBky Tny6okas Gpe3epoBka

R P P T Ry T

120 - 235 03-20 120 - 235 03-15 120-235 01-0.2

Materiat

70-160  03-20 15 70-160  03-15 15 70-160  01-016 6,0

Stale nierdzewne  115-265  0.2-1.0 15 115-265  02-08 15 115-265 012-016 60

SRS 50-100  0.02-06 15 50-100  01-04 15 50-100  0.05-008 6,0
- Martenzytyczna

150-395  0.3-20 15 150-395  03-15 15 150-395  01-02 6,0

400-1000  03-1.0 15 400-1000  03-10 15 400-1000  01-0.3 6,0

2560  0.2-08 15 25-60  02-08 15 25-60  005-01 6,0

35-100  0.3-10 15 35-100  03-08 15 35-100 008-012 60

Stale nierdzewne
M - Austenityczna
- Martenzytyczna

() Stale stopowe

szczeqdly, str. 76 | Details, page 77 | Details, Seite 78 | nodpoGHocmu, cmparuya 79

@  staleniestopowe M Stale nierdzewne . o Zeliwa . o iaromf;?r[z/male
. @  stopyaluminium . () Twarde materialy
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217.699

Frezy trzpieniowe
End milling cutters
Eck/Nutenfraser

®pe3bl KOHLEBbIE

%
217.699 7=1+3 S é :

z chwytem walcowym ze sptaszczeniem / with Weldon shank / Zylinderschaft mit Mitnahmefldche / xoctosuk Weldon

217.699 - 1212.3 -10 12 12 70 45 1 10 056510 o
217699 - 1614.3 -10 14 16 75 48 1 10 056516 o
217.699 - 1616.3 -10 16 16 75 48 2 10 056522 @)
217.699 - 2018.3 -10 18 20 82 50 2 10 056528 @)
217.699 - 2020.3 -10 20 20 82 50 2 10 056534 o
217.699 - 25622.3 -10 22 25 96 56 3 10 056540 O
217.699 - 25625.3 -10 25 25 96 56 3 10 056546 @)

czedci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3andactu

217699 - 1212.3-10 B7-M2,5x 4,5 To7-2
917699 - 1614.3 -10 0641-181-010179 0641-181-018300
217699 - 1616.3 -10
217699 - 2018.3 -10 AP.1003..

TO7IP typ 15

A8 - M2,5 x 6,5 - TO7IP

0641-181-010202 0641-181-018120

217.699 - 2020.3 -10
217.699 - 2522.3 -10

217.699 - 2525.3 -10

www.dolfamex.com
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217.699

Frezy trzpieniowe
End milling cutters
Eck/Nutenfraser

®pesbl KOHLEBbIE Morsea No

d

L
217.699 =24 S é =>

z chwytem walcowym ze sptaszczeniem / with Weldon shank / Zylinderschaft mit Mitnahmeflache / xgoctosu Weldon

Symbol
D (js14) | d (h6 L
Cumbon (js14) (h6)
217,699 - 2525.3 25 25 98 56 2 16 056552 (6)
217,699 - 3232.3 32 32 100 60 3 16 056600 0]
217.699 - 3240.3 40 32 110 60 4 16 056654 @)
czesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuactn
217.699 - 2525.3 C23-M4x8
. 0641-181-010305 B
S AP.1604.. 0641-T11851-0128504
217.699 - 3240.3 €23 - Md x 12
: : 0641-181-010601
7 chwytem stozkowym Morse'a / Morse taper shank / Morsekegelschaft / xsoctoBuk Tuna, koHyc Mopze”
Symbol : Morse No
y D (js14) L
Cumbon taper
217,699 - 3025.2 25 3 124 86 2 16 056756 (6]
217.699 - 3032.2 32 3 124 86 3 16 056804 (0]
217.699 - 4040.2 40 4 157 109 4 16 056858 (0]

czedci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuactn

217.699 - 3025.2

C23-M4x8
0641-181-010305 T15-2
217.699 - 3032.2 AP..1604 0641-181-018504
C23-M4 x 12

217,699 -4040.2 0641-181-010601

www.dolfamex.com




215.599

Frezy trzpieniowe z dtuga krawedzia skrawajaca
End milling cutters with long cutting edge
Schaftschruppfraser (Igel)

®pesbl KOHLEBbIE AAVNHHOKPOMOUYHbIE

%
215.599 2=1:3 S é :

z chwytem walcowym ze sptaszczeniem / with Weldon shank / Zylinderschaft mit Mitnahmefldche / xoctosuk Weldon

215.5699 - 20016018.3 16 20 18 50 90 1 812000 @)
215.599 - 20018018.3 18 20 18 50 95 1 812101 @)
215.5699 - 25020020.3 20 25 20 56 106 2 812203 O
215.5699 - 25025027.3 25 25 27 56 112 2 812305 o
215.5699 - 32030030.3 30 32 30 60 120 3 812407 @)

czesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuacTu

215.5699 - 20016018.3

2156.599 - 20018018.3
A8 - M2,5 x 6,5 - TO7IP TO7IP typ 15

215599 - 250200203 AP-1003.. 0641-181-010202 0641-181-018120

2156.599 - 25025027.3
215.599 - 32030030.3

www.dolfamex.com




215.599

Frezy trzpieniowe z dtuga krawedzia skrawajaca
End milling cutters with long cutting edge
Schaftschruppfraser (Igel)

®pesbl KOHLEBbIE ANMMHHOKPOMOUYHbIE

NODIN 69871

7
215.599 | | Z=3:6 S é ->

7 chwytem stozkowym DIN 69871 / with DIN 69871 taper shank / Schaft DIN69871 / ¢ xgocTosukom DIN 69871

Symbol :
40 188 58

215.599 - 40050058.4 50 68.4 3 815103 (@)
215.599 - 50050071.4 50 50 238 71 101.7 3 815205 o
215.599 - 50063085.4 63 50 273 85 101.7 4 815307 (@)
215.599 - 50080100.4 80 50 286 100 101.7 5 815409 @)
215,599 - 50100100.4 100 50 286 100 101.7 6 815500 (0]

czedci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuactn

215.599 - 40050058.4
215.599 - 50050071.4

C23-M4 x 12 T15-3
215.599 - 50063085.4 AP.1604.. 0641-181-010601 0641-181-018500

215.599 - 50080100.4
215.5699 - 50100100.4

www.dolfamex.com




215.599

Frezy trzpieniowe z dtuga krawedzia skrawajaca

End milling cutters with long cutting edge

Igel

Dpesbl KOHLEBbIE AANHHOKPOMOUYHbIE

Stozek IS0 No

215.599

2=3+6

7 chwytem stozkowym IS0 7:24 / with 150 7:24 taper shank / Schaft IS0 7:24 / ¢ xBocToBukom IS0 7:24

215.599 - 40050058.5
215.5699 - 50050071.5
215.5699 - 50063085.5
215.5699 - 50080100.5
215.599 - 50100100.5

50

50

63

80
100

40
50
50
50
50

czesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuactu

215.599 - 40050058.5
215.599 - 50050071.5
215.599 - 50063085.5
215.5699 - 50080100.5
215.5699 - 50100100.5

www.dolfamex.com

AP..1604..

188
238
273
286
286

58
4
85
100
100

95
130
130
130
130

C23-M4 x 12
0641-181-010601

o 0o B W W

802103
802205

802307
802409
802500

T15-3
0641-181-018500

© ©6 0 0 O
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220.699

Frezy nasadzane walcowo-czotowe
Shoulder milling cutters
Eckfraser

G)pesbl KOHLUEeBbIe TOpLEBbIe

x
%
220.699 | | Z=3:5 S >
N
220.699 - 032 - 10 32 16 40 20 8.4 56 10 5 198000 (6]
220.699 - 040 - 10 40 16 40 20 8.4 56 10 6 198102 o
220.699 - 050 - 10 50 22 40 20 104 63 10 7 198204 6)
czedci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuactn
220.699 - 0032 - 10 220.17-690 5 SMS 795
220,699 - 0040 - 10 A8-M2,5x 6,5 TO7IP typ 151 0641-181-005107  0641-181-011407
AP..1003.. - TO7IP YRy L
0641-181-010202 220 17-692 8 SMS 795

220.699-0050-10 0641-181-005209 0641-181-011509

www.dolfamex.com




220.699

Frezy nasadzane walcowo-czotowe
Shoulder milling cutters
Eckfraser

(Dpe3b| KOHLUeBble TOpLUEBbIE

y

220.699

Z=4:8

7
L)

Symbol :
40 16 40 20 84 56 16

220.699 - 040 4
220.699 - 050 50 22 40 20 104 63 16 5
220.699 - 063 63 22 40 20 104 63 16 6
220.699 - 080 80 27 50 22 124 7 16 7
220.699 - 100 100 32 50 32 144 8 16 8
(zedci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3andactu
C23-M4x 8 220.17-690
220.699-040 0641-181-010305 0641-181-005107
220.699 - 050 220 17-692
AP..1604 T15-2
220 699 - 063 et C23-Maxi2 0641181018504  0641-181-005300
220,699 - 080 0641-181-010601
220,699 - 100 —

www.dolfamex.com

202108

202200
202301
202403

202505

5 SMS 795
0641-181-011407

8 SMS 795
0641-181-011600
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220.599

Frezy nasadzane walcowo-czotowe z dtuga krawedzig skrawajaca
Shoulder millig cutters with long cutting edge
Igelfraser

®pe3sbl HacagHble TopLEBbIE AFVHHOKPOMOYHbIE

VL_l

ju
i |
D
7
220599 | | Z=3:10 S >
R}
220.599 - 50 - 25 - 22 - 16 50 22 50 25 3 100803 (@)
220.599 - 63 - 38 - 22 - 16 63 22 60 38 4 100816 o
220.599 - 80 - 38 - 27 - 16 80 27 60 38 5 100828 (0]
220.599 - 100 - 38 - 32 - 16 100 32 60 38 6 100841 0]
220.599 - 125 - 38 - 40 - 16 125 40 60 38 7 100905 O
220.599 - 160 - 50 - 40 - 16 160 40 80 50 8 100918 @)
220.599 - 200 - 50 - 60 - 16 200 60 80 50 10 100931 @)
(zesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuactn
C23-M4x8 T15-2
220.599-50-25-22-16 0641-181-010305  0641-181-018504 220.17 - 692 8 SMS 795
0641-181-005300  0641-181-011600
220599 - 63 - 38 - 22 - 16
220.599 - 80 - 38 - 27 - 16
AP..1604..
220.599 - 100- 38 -32- 16 C23- M4 x 12 T15-3
220,599 - 125 - 38 - 40 - 16 0641-181-010601  0641-181-018500 ) )

220.599-160-50-40- 16
220.599 - 200-50-60- 16

www.dolfamex.com




220.599

Frezy nasadzane walcowo-czotowe z dtuga krawedzia skrawajaca
Shoulder millig cutters with long cutting edge
Igelfraser

®pesbl HacagHble TOPLEBbIE AIMHHOKPOMOYHbIE

Z

%
220599 | | Z=3:10 S >
N
220599 - 50 - 25 - 27 50 27 50 25 3 100100 0]
220599 - 63 - 38 - 27 63 27 60 38 4 100202 o
220.599-80-38-32 80 32 60 38 5 100304 o
220599 - 100 - 38 - 40 100 40 60 38 6 100406 o
220.599 - 125 - 38 - 40 125 40 60 38 7 100508 @)
220599 - 160 - 50 - 60 160 60 80 50 8 100600 @)
220.599 - 200 - 50 - 60 200 60 80 50 10 100701 @)
czesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3andacTu
ZZOB - 50 -2 - 27 220.17 - 693 8 SMS 795
200599 - 63 - 38 - 27 c14_— -l:_n145;|(P11,4 T 0641-181-005402  0641-181-011600
£20.599 - 80 - 38 - 32 0641181.010600  0641-181-018607

220.599-100- 38 - 40 AD..1505..

220.599 - 125 - 38 - 40 -

C14-M4 x 11,4
Z T15IP typ 151
220.599 - 160 - 50 - 60 - T15IP 0641181018505

41-181-01060
220.599 - 200 - 50 - 60 0641-181-010600
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220.599

Frezy nasadzane czotowe do fazowania
Face milling cutters for chamfering
Walzestirnfraser

®pe3bl HacagHble TopLEBbIE ANIA CHATUA PpacKn

220.599 =3 S Z >

220599 - 34 - 18 - 27/25° 34 27 55 33 144 82 18 25° 3 102000 (6]

220599 - 34 - 22 - 27/30° 34 27 55 33 144 82 22 30° 3 102013 o

220599 - 34 - 24 - 27/35° 34 27 55 33 144 82 24 35° 3 102202 6)

220.599 - 34 - 27 - 27/40° 34 27 55 33 144 82 27 40° 3 102406 0]

220599 - 34 - 30 - 27/45° 34 27 55 33 144 82 30 45° 3 102610 (0]

220.599 - 34 - 32 - 27/50° 34 27 60 33 144 82 32 50° 3 102652 o

220599 - 34 - 36 - 27/55° 34 27 60 33 144 82 36 55° 3 102804 6)

220599 - 34 - 36 - 27/60° 34 27 60 33 144 82 36 60° 3 103002 (©)

220599 - 34 - 39 - 27/65° 34 27 65 33 144 82 39 65° 3 103117 (@)

220599 - 34 - 39 - 27/70° 34 27 70 33 144 82 39 70° 3 103206 6)
(zesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuactn

220599 - 34 - 18 - 27/25°

220.599 - 34 - 22 - 27/30°

220599 - 34 - 24 - 27/35°

220.599 - 34 - 27 - 27/40°

220.599 - 34 - 30 - 27/45° APAGO4.. C23-M4 x 12 T15-3 M12 x 35 10 SMS - 795

920,599 - 34 - 32 - 27/50° 0641-181-010601  0641-181-018500  0641-181-005708 0641-181-011702

220.599 - 34 - 36 - 27/55°
220.599 - 34 - 36 - 27/60°
220.599 - 34 - 39 - 27/65°
220.599 - 34 - 39 - 27/70°

www.dolfamex.com




AP_1003

Ptytki skrawajace
Milling inserts

Wendeplatten

PexxyLume nnactuHbl

p obrébki i i achining and material Wymlary / Dimensions
Gatunek | pearheitungstyp und Material /Tan o6paGori 1 matepian Abmessungen / Pasmepbl
rade
Symbol / Cumon 9 Zgrubna Potwykariczajaca Wykariczajaca Code No
Sorte Roughing Semi-finishing Finishing h
™n Sthuppbearbetng | Semi-schlichtbearbeitung| Schlichtbearbeitung mmin
[py6s (uepHosas) | HanonosvHy 3akoHueHHas | 3aKoHueHHasA

APKT 10 03PDFR-3M GH1 6,68 10,5 3,47 Facet 0,05 5017861 O
APKT 10 03PDER-45 ~ MP91M () () 6,68 10,5 3,47 Facet 0,05 §023112 O
APKT 10 03PDER-45  SP6519 o0 e 6,68 10,5 3,47 Facet 0,05 S031467 O
APKT 10 03PDER-45 X500 () 6,68 10,5 347 Facet 0,05 S023113 O

parametry skrawania / cutting data / Schnittwertempfehlungen / napametpbl pe3aua

Planowanie Frezowanie rowka Frezowanie wgtebne

Face milling Slot milling Plunge milling

Planfrasen Nutfrésen Tieffrasen
InanupoBaxue (Dpe3epoBka kaHaBKy Tny6okas dpe3eposka

I e e e T I I T e

160-220 0,14-0,24 45-80 220 - 260 0,12-0,26 20-45 220-300 0,08-015 02-20

Materiat

70-110 0,12-0,20 45-8,0 100 - 150 0,10-0,18 20-45 100-195 0,08-0,15 02-20

Stalenierizewne  120-140 008-012 45-80  140-180  008-012  20-45  180-230 008-015 02-20
Rlehic e 55-70  005-01 45-80  70-85  006-010 20-45  80-100 008-015 02-20
- Martenzytyczna

140-260 0,10-0,16 45-80 180 - 300 0,10-0,12 20-45 200-350 0,08-015 02-20
275 - 450 0,05-18 45-80 400-750 0,05-0,15 20-45 700-1000 0,08-015 02-20
25-40 0,05-0/1 45-8,0 35-50 0,06-0,10 20-45 45-60 0,08-015 02-20

o Stale stopowe

- Austenityczna
- Martenzytyczna

) ) - Stopy
@  staleniestopowe M Stale nierdzewne . o Zeliwa . [ ] sarowytrzymale
Stale nierdzewne - )
M . ©  stopyaluminium . () Twarde materialy

szczeqdy, str. 76 | Details, page 77 | Details, Seite 78 | nodpoGHocmu, cmparuya 79
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AP_1003

Ptytki skrawajace

Milling inserts

85°
Wendeplatten r——
LI .|u.|..“
{
S
PexyLne nnactnHbl ‘ LT
l
S

K Typ obrdbki i materiat /Type of machining and material Wymiary / Dimensions
Gatunek | Bearbeitungstyp und Material /Tun o6paGorin u watepiian Abmessungen / Pasmepbi

rade
Symbol / CumBon 9 Zgrubna Pétwykariczajaca Wykariczajaca
Sorte | Roughing Semi-finishing Finishing hemi
™n Schruppbeabeiung [Semi-schlichtbearbeitung| Schlichtbearbeitung mMin
[py6ari(ueproeas)| HanonoBuHy 3akoHueHHas |  3aKkoHUeHHas

APEX 16 04PDER-701 PFZ 9,62 16,66 4,76 Faza 0,02 S017621 O
APEX 16 04PDFR-701 SFz 952 16,66 4,76 Faza 0,02 S017623 O
APEX 16 04PDFR-701 GHA1 9,52 16,66 4,76 Faza 0,02 S014066 O
APEX 16 04PDTR SFZ [ ) ( ] 9,62 16,66 4,76 Faza 0,05 S017629 (@]
APEX 16 04PDER SFz () [ J () 952 16,66 4,76 Faza 0,05 S017633 (@]
APHT 16 04PDTR-42 MP91M 9,62 16,66 4,76 Faza 0,1 S017293 O
APHT 16 04PDTR-42 PFZ 9,62 16,66 4,76 Faza 0,11 S017634 O
APHT 16 04PDTR-42 X500 9,62 16,66 4,76 Faza 0,1 S015155 O
APHT 16 04PDTR-42 SP6519 9,62 16,66 4,76 Faza 0,11 S031466 O
APKT 16 04PDER-43 MP91M [ } 952 16,66 4,76 Faza 0,08 S017294 @]
APKT 16 04PDER-43  SC3025 () () ( ) 952 16,66 4,76 Faza 0,08 S027887 (@]
APKT 16 04PDER-43 SP6519 [ ] 9,62 16,66 4,76 Faza 0,08 S031468 (@]
APKT 16 04PDER-45 SP6519 ( ] () 9,52 16,66 4,76 Faza 0,06 S031469 (@]
APET 16 0402TR-42 PFZ 9,62 16,66 4,76 0,2 0,1 S023102 O
APET 16 0408TR-42 PFZ 9,62 16,66 4,76 0,8 0,1 S023103 O
APET 16 0410TR-42 PFZ 9,62 16,66 4,76 1,0 0,1 S023104 O
APET 16 0415TR-42 PFZ 9,62 16,66 4,76 1,5 0,11 S023105 O
APET 16 0420TR-42 PFZ 9,52 16,66 4,76 2,0 0,1 S023106 O
APHT 16 0408ER-46 SP6519 ( ] () ([ ) ( ) 952 16,66 4,76 0,8 0,1 S031495 O
APHT 16 0408ER-46 X500 [ J 9,63 16,67 4,76 0,8 0,1 S027869 @]
APHT 16 0416ER-46 SP6519 ( ] () @ ( ) 954 16,68 4,76 1,6 0,1 S031496 (@]
APHT 16 0416ER-46 X500 [ } 9,65 16,69 4,76 1,6 0,1 S027870 @]
APHT 16 0424ER-46 SP6519 ( ] () () ( ) 9,66 16,70 4,76 2,4 0,1 S031497 O
APHT 16 0432ER-46 SP6519 [ ] [ ] [ ] (] 9,57 16,71 4,76 3,2 0,1 S031397 (@]
@  staleniestopowe M Stale nierdzewne o Zeliwa o . Stopy
zarowytrzymate
Stale nierdzewne - )
P Stale stopowe M ~Austenityczna . . Stopy aluminium . . Twarde materiaty
- Martenzytyazna

szczeqoty, str. 76 \ Details, page 77 \ Details, Seite 78 | nodpo6Hocmu, cmpauya 79
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AP 1604

Ptytki skrawajace
Milling inserts
Wendeplatten

PexyLwime nnactuHbl

umﬂ'ﬁnu‘ir

Pétwykanczajaca Wykariczajaca
Semi-finishing Finishing
Semi-schlichtbearbeitung Schlichtbearbeitung

Tpy6as (uepHoBas) HanonoBuHy 3aKoHueHHas 3aKoHueHHaA

180-220 0,20-0,36 -16,0 220- 260 0,12-0,35 3,0-8,0 220-300 0,15-0,45
Stale stopowe 70-110 0,15-0,30 8,0-16,0 100 - 150 0,12-0,30 3,0-8,0 100-195 0,15-0,40 0,2-3,0
Stale nierdzewne 120-140 0,12-0,25 8,0-16,0 140- 180 0,12-0,25 3,0-8,0 180-230 0,15-0,28 0,2-3,0
SEIDTS 55-70  010-016 80-160 70-85  010-020 30-80  80-100 010-020 02-30

- Martenzytyczna

140-280 0,15-030 8,0-160  180-300 012-0,25 30-80 200-350 0,18-0,30 02-30
275-450 0,05-012 8,0-160 400-750  0,04-0,20 30-80 700-1000 0,08-0,30 02-30
25-40 0,10-0,46  80-16,0 35-50 0,10-0,20 30-80 45-60 0,10-020 02-3,0
o S 5 50 -85 0,04-0,08 1,5-35 50-100 006-010 02-15

@ staleniestopowe M Stale nierdzewne o Leliwa o iamV\f;:r‘Z;male

Stale nierdzewne - .
Stale stopowe M - Austenityczna . @  Stopyaluminium . () Twarde materialy

- Martenzytyczna

szczeqdty, str. 76 | Details, page 77 | Details, Seite 78 | nodpo6Hocmu, cmpatuya 79
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AP_1505

Ptytki skrawajace
Milling inserts

Wendeplatten

Pexywime nnactuHbl

Typ obrdbki i materiat /Type of machining and material Wymlary/ Dimensions
Gatunek | Bearbeitungstyp und Material / Tan oGpaGoTkit u Maepuan Abmessungen / Pa3mepbl
rade
Symbol / Cumon 9 Zgrubna Pétwykariczajaca Wykariczajaca Code No
Sorte | Roughing Semi-finishing Finishing h
™n Schnuppbeateitng [Semi-schlichtbearbeitung| Schlichtbearbeitung mmin
[py6an (teprosas) | HanonoBuHy 3akoHueHHas | 3aKkoHueHHas

ADKT 15 05PDER-45  MP91M ( 20 ® 0 965 16,05 556 Faza 0,05 $023082

ADKT 15 05PDER-45  SP6519 965 1605 556 Faza 0,05 5031464 O

parametry skrawania / cutting data / Schnittwertempfehlungen / napametpbl pe3axua
Zgrubna Pétwykanczajaca Wykariczajaca
Roughing Semi-finishing Finishing
itung Semi-schlichtbearbeitung Schlichtbearbeitung
[py6as (uepHoBas) HanonoBwHy 3akoHueHHas 3aKoHueHHas

I I e A e K I

180-220 0,20-036 80-150  220-260 0,12-0,35 3,0-8,0

70-110 015-0,30 80-150 100 - 150 0,12-0,30 3,0-8,0 - - -

Stale nierdzewne 120 - 140 0,12-0,25 8,0-15,0 140 - 180 0,12-0,25 3,0-80 - - -
Stale nierdzewne
- Austenityczna 55-70 0,10-0,16 8,0-15,0 70 - 85 0,10-0,20 3,0-8,0 - - -
- Martenzytyczna

140-280 0,15-0,30 80-150  180-300 0,12-0,25 3,0-80 - - -
275-450 0,05-0,12 8,0-150 400-750  0,04-0,20 3,0-80 - ® =
25-40 0,10-016 80-150 35-50 0,10-0,20 3,0-80 - - -

szczeqdly, str. 76 | Details, page 77 | Details, Seite 78 | nodpoGrocmu, cmparuya 79

) ) .- Stopy
Stale niestopowe Stale nierdzewne Zeliwa .
Stale nierdzewne - .
o Stale stopowe M - Nusteityzna . @  Stopyaluminium . ) Twarde materiaty

- Martenzytyczna
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217.909

Frezy trzpieniowe do obrébki metali lekkich

End milling cutters for light metals

Schaftfraser

®pe3bl gnsa 06paboTKM NETKUX METANIOB

7
217.909 Z=2 S é :

z chwytem walcowym ze sptaszczeniem / with Weldon shank / Zylinderschaft mit Mitnahmefldche / xoctosuk Weldon

217.909 - 2525.3 - 2 25 25 110 60 2 12 0-2 012000 (@)
217.909 - 3232.3 - 2 32 32 120 60 2 12 0-2 012102 @}
217.909 - 3240.3 - 2 40 32 130 60 2 12 0-2 012204 o
217.909 - 25253 - 4 25 25 110 60 2 12 2-4 012306 O
217.909 - 3232.3- 4 32 32 120 60 2 12 2-4 012408 O
217.909 - 3240.3 - 4 40 32 130 60 2 12 2-4 012500 O
(zedci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anyactu
217.909 - 2525.3 - 2
ZPCX1404PDFR-701

217.909 - 32323 -2 ZPCX140420FR-701

217.909 - 3240.3 - 2 C23-M4x8 T15-2

217.909 - 2525.3 - 4 ZPCX140420FR-701 USEitE-oieees EA-itE-Oilete:

ZPCX140425FR-701
217.909 - 3232.3 -4 ZPCX140430FR-701
217.909 - 3240.3 - 4 ZPCX140440FR-701

Maksymalne dopuszczalne predkosci obrotowe dla frez6w / Maximum admissible rotating speeds for milling cutters
Max. zuldssige Drehzahlen fiir Fréser / MakcumansHo onyctumble 060poTbl ¢pe3bl

& 25-n,,,=11.000 obr./min
& 32-n,,,= 9.000 obr./min
& 40 -n,,, = 8.000 obr./min
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30

ZPCX_1404

Ptytki skrawajace
Milling inserts

Wendeplatten

Pexywime nnactuHbl

Gatunek
grade

Sorte Roughing Semi-finishing
mn

Symbol / Cumeon

ZPCX1404PDFR-701 GH1 () ()
ZPCX140420FR-701 GH1 [ J [ ]
ZPCX140425FR-701 GH1 () ()
ZPCX140430FR-701 GH1 [ J [ ]
ZPCX140440FR-701 GH1 () o

Zgrubna
Roughing
Materiat Sdmppbcabcting

[py6as (yepHoBas)

Stale nierdzewne - - _

Stale nierdzewne
- Austenityczna - - -
- Martenzytyczna

* maksymalne dopuszczalne predkosci obrotowe frezow — patrz str. 29

. Stale niestopowe M Stale nierdzewne

Stale nierdzewne
M - Austenityczna
- Martenzytyczna

() Stale stopowe

szczeqdly, str. 76 | Details, page 77 | Details, Seite 78 | nodpoGrocmu, cmparuya 79

Zgrubna Pétwykanczajaca Wykanczajaca

parametry skrawania / cutting data / Schnittwertempfehlungen / napamerpbl pe3atua

400-800 0.02-0.25 02-1 400 -

Wymlary/ Dimensions
Abmessungen / Pa3mepbl

Finishing

() 9,62 16,83
[ 9,62 16,83
() 9,62 16,83
[ 9,62 16,83
() 9,62 16,83

Potwykariczajaca
Semi-finishing
Semi-schlichtbearbeitung
HanonoBuHy 3akoHYeHHasA

4,76
4,76
4,76
4,76
4,76

800 0.02-0.25 02-11

Zeliwa

. @  Stopyaluminium

Facet
2,0
2,5
3,0
4,0

400 - 800

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

Code No
hmmin

S025771
$029030
S§026021
S029031

O O O 0 ©o

S026022

Wykanczajaca

Finishing

Schlichtbearbeitung
3aKoHYeHHasA

0.02-0.25 02-11

Stopy
zarowytrzymate

Twarde materiaty
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216.199S

Frezy trzpieniowe do rowkéw

Slot drills

Bohr-Nutenfraser

G)pe3b| KOHLEBbl€ LUNMNOHOYHbIE

d

7
216.199$ Z=2 S é =-»>
¥

z chwytem walcowym ze splaszczeniem / with Weldon shank / Zylinderschaft mit Mitnahmeflache / xgocToguk Weldon

216.199S - 1212.3 12 12 70 45 1 4,0 044001 o
216.199S - 1616.3 16 16 75 48 2 4,0 044103 ()
216.199S - 2018.3 18 20 80 50 2 55 044205 o
216.199S - 2020.3 20 20 82 50 2 55 044307 @
216.199S - 2022.3 22 20 82 50 2 5,5 044351 (¢}
216.199S - 2525.3 25 25 98 56 2 7,5 044409 ()
216.199S - 2528.3 28 25 98 56 2 75 044501 @)
216.199S - 3232.3 32 32 105 60 2 105 044603 O
216.199S - 3236.3 36 32 105 60 2 10,5 044705 O
czedci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anyactu

A8 - M2,5 x 6,5 - TO7IP TO7IP typ 15

216,199 - 12123 MP..0602.R 0641-181-010202 0641-181-018120
D6 - M2,2 x 5 TO7 -2

216.199S - 1616.3 MP.0402.R 0641-181-010101 0641-181-018300
216.199S - 2018.3

A8 - M2,5 x 6,5 - TO7IP TO7IP typ 15
216.1998 - 20203 MP..0602.R 0641-181-010202 0641-181-018120
216.199S - 2022.3
2161995 - 2525.3 MP.0803.R A9 - M3 x 7,4 - TO9IP TO9IP typ 15
216199S - 2528.3 - - 0641-181-010302 0641-181-018215
216.199S - 3232.3 . .

MP..1104..R €23 - M4 x 8 T15-3

216.199S - 3236.3 0641-181-010305 0641-181-018500
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334.5S

Frezy tarczowe trzystronne na przemian skosne
Side and face milling cutters staggered teeth
Scheibenfraser

DOpe3bl AUCKOBbIE 3-X CTOPOHHME C pa3HOHaMNpPaBieHHbIMK 3yObAMY

d
D
7
33455 | | Z=6:10 S -»>
334.5S - 0808 80 27 8 8 262000 O
334.55 - 1008 100 32 8 8 262102 @)
334.5S - 1208 125 32 8 10 262204 o
334.55- 1010 100 32 10 8 262306 O
334.5S - 1210 125 32 10 8 262408 @)
334.55 - 1610 160 40 10 10 262510 @)
334.5S - 1012 100 32 12 8 262612 O
33458 - 1212 125 32 12 8 262714 @)
334.55 - 1612 160 40 12 10 262816 @)
334,55 - 1214 125 32 14 8 262918 O
334.5S - 1614 160 40 14 10 263020 o
334.55- 1016 100 32 16 6 263122 O
334.55 - 1216 125 40 16 6 263224 @)
334.5S- 1616 160 40 16 8 263326 O
334,55 - 1218 125 40 18 6 263428 O
334.5S - 1618 160 40 18 8 263530 O
334.5S - 1220 125 40 20 6 263632 O
334.5S - 1620 160 40 20 8 263734 O
334.5S - 2020 200 50 20 10 263836 O
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czesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuactu
plytki wymienne / replaceable plates
Wechselschneidplatten / 3ameAemble nnacTuHKu
T e ] e

334.5S - 0808

D6-M2,2x5 TO7 -3

334.5S - 1008 MP..0402..L MP..0402..R 0641-181-010101 0641-181.013305

334.5S - 1208
334.55 - 1010
334.5S - 1210

334.55 - 1610 - -
R L] A8 -M2.5 x 6,5 - TO7IP TO7IP typ 151
334.55 - 1012 0641-181-010202 0641-181-018108

334.55 - 1212
334.55 - 1612

334.58 - 1214 A9 - M3 x 7,4 - TOSIP TOQIP typ 151
334,55 - 1614 MP.0803..L MP..0803..R 0641-181-010302 0641-181-018201

334.55 - 1016
334.55 - 1216
334.5S - 1616

33455 - 1218 i i
MP..1104..L MP..1104..R CosMaEds T15-3
33455 - 1618 0641-181-010305 0641-181-018500

334.5S - 1220

334.5S - 1620
334.5S - 2020
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MP_0402

Ptytki skrawajace
Milling inserts
Wendeplatten

Pexywime nnactuHbl

‘7|4"

k Typ obrdbki i materiat /Type of machining and material Wym|ary / Dimensions
Gatune Bearbeitungstyp und Material / Tun 06pa6oTku 1 matepyan Abmessungen / Pa3mepbl
rade
Symbol / CumBon 9 Zgrubna Pétwykariczajaca Wykariczajaca Code No
Sorte Roughing Semi-finishing Finishing h
™n Schruppbearbeitung|Semi-schlichtbearbeitung| Schlichtbearbeitung mmin
[pyban (uepHoBas) | HanonoBuHy 3akoHueHHas | 3aKOHYeHHasA

MPFW 04 02PPTR GH1 476 476 238 Faza 0,07 5024148 O
MPFW 04 02PPTR SF30 476 476 238 Faza 0,07 5017645 O
MPFW 04 02PPTR SFZ () [} 476 476 238 Faza 0,07 S015158 o
MPFW 04 02PPTR X44 476 476 238 Faza 0,07 S017427 O
MPFW 04 02PPTR SP6519 e o e 0 476 476 238 Faza 0,07 S031507 @)
MPHW 04 02PPTR X500 476 476 238 Faza 0,07 S017666 @)
MPFW 04 02PPTL SFZ () () 476 476 2,38 Faza 0,07 S015157 @)
MPFW 04 02PPTL SP6519 [ X0 [ 20 476 476 2,38 Faza 0,07 S031508 o
MPHW 04 02PPTL X500 476 476 238 Faza 0,07 S017667 (@)

parametry skrawania / cutting data / Schnittwertempfehlungen / napameTpbl pe3aua
Zgrubna Potwykariczajaca Wykarczajaca
Roughing Semi-finishing Finishing
Schruppbearbeitung Semi-schlichtbearbeitung Schlichtbearbeitung
[py6as (yepHoBas) HanonoBuHy 3akoHueHHasa 3aKoHYeHHaA

I I e T e e I

200 - 240 0,10-0,20 1,0-40 220-260 0,05-0,10 02-10

Materiat

- - - 100 - 150 0,04 -0,08 1,0-4,0 120-220 0,04-0,08 02-1,0
Stale nierdzewne - - - 140 - 180 0,04-0,10 1,0-4,0 180-230 0,04-0,10 0,2-1,0

Stale nierdzewne
- Austenityczna - = - - o s - - -
- Martenzytyczna

- - - 180 - 300 0,04-0,08 10-40 200-350 0,04-0,08 02-10

) ) - Sto
@  stleniestopowe M Stale nierdzewne o Leliwa . ® iarowytg{ma{e

Stale nierdzewne - )
o Stale stopowe M ~Austenityana @  Stopyaluminium () Twarde materiaty
- Martenzytyczna
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MP_0602

Ptytki skrawajace

Milling inserts

86°
Wendeplatten

PexyLwime nnactuHbl

s

.

Typ obrobki i materiat /Type of machining and material Wymlary/ Dimensions
Gatunek Bearbeitungstyp und Material / Tun 06pa6oTky 1 MaTepuan Abmessungen / Pasmepbl
Symbol / Cumson Lt Igrubna Pétwykariczajaca Wykariczajaca Code No
Sorte Roughing Semi-finishing Finishing nll.
™mn Sthiuppbeateitng |Semi-schlichtbearbeitung| Schlichtbearbeitung
[py6en(ueprosas) | HanonoBuHy 3akoHueHHas | 3aKoHueHHas
MPEX 06 02PPFR-701 GH1 ] [ J 6,35 635 238 0,02 S024927 O
MPEX 06 02PPFR-701 SFz 635 635 238 Faza 0,02 S017638 O
MPFW 06 02PPTL SP6519 ( X ) [ X ) 6,35 635 238 Faza 0,07 S031571 @]
MPFW 06 02PPTL SFz [ ) [ J 6,35 635 238 Faza 0,07 S015159 (@]
MPFW 06 02PPTR SFz [ ] [ ] 635 635 238 Faza 0,07 S014400 O
MPFW 06 02PPTR X44 635 635 238 Faza 0,07 S017648 O
MPFW 06 02PPTR SP6519 o0 [ X ) 6,35 6,35 238 Faza 0,07 S031570 @]
MPHW 06 02PPTL X500 6,35 635 238 Faza 0,07 S017669 o
MPHW 06 02PPTR MP91M 635 635 238 Faza 0,07 S017301 O
MPHW 06 02PPTR X500 635 635 238 Faza 0,07 S017668 o
MPMT 06 0204EN-43 ~ MP91M 6,35 6,35 | 238 0,4 0,04 S017302 O
MPEX 06 02PPFL-701 GHA1 ] [ ) 635 635 238 Faza 0,02 S024926 (@)

Materiat

parametry skrawania / cutting data / Schnittwertempfehlungen / napamepbl pe3aHua

Zgrubna
Roughing
Schruppbearbeitung
Tpy6as (uepHoBas)

Pétwykanczajaca
Semi-finishing

Semi-schlichtbearbeitung
HanonoBuHy 3akoHueHHasa

I A I e R e R I

200 - 240

0,07-0,14

1,0-55

220-260

Wykariczajaca

Finishing

Schlichtbearbeitung
3aKoHYeHHas

0,07-0,14

02-10

- - - 100 - 150 0,07 -0,12 1,0-55 120 - 220 0,07 -0,12 0,2-1,0
Stale nierdzewne - - - 140 - 180 0,07 -0,12 1,0-55 180-230 0,07-0,12 0,2-1,0
Stale nierdzewne
- Austenityczna - - - - - - -
- Martenzytyczna
- - - 180 - 300 0,07 -0,12 1,0-55 200-350 0,07-012 0,2-1,0
- - - 400 - 750 0,04 -0,12 10-55 700-1000 0,04-0,12 02-1,0
@  staleniestopowe M Stale nierdzewne o Zeliwa [ ) _ Stopy
zarowytrzymate
Stale nierdzewne - .
o Stale stopowe M - histentyzna . @  Stopyaluminium . (0 Twarde materiay
- Martenzytyczna
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www.dolfamex.com

35




MP_0803

Ptytki skrawajace

Milling inserts 86°

Wendeplatten

Pexxywme nnactuHbl r
A
S
Typ obrébki i materiat / Type of machining and material Wym|ary / Dimensions
Gatunek Bearbeitungstyp und Material / Tun o6paBoTkw u matepuan Abmessungen / Pasmepbl
Symbol / Cumson e Zgrubna Pétwykaniczajaca Wykariczajaca Code No
Sorte Roughing Semi-finishing Finishing HI'.
n [Xwpbeabetung[Semi-schlichtbearbeitung| Schlichtbearbeitung
(6 (uepHosar) | HanonoByHy 3aKkoHueHHan | 3akoHueHHas
MPEX 08 03PPER-701 PFZ 794 794 318 Faza 0,02 S017640 O
MPEX 08 03PPFR-701 GH1 [ J o 794 794 318 Faza 0,02 S017642 @)
MPEX 08 03PPFR-701 SFzZ 794 794 318 Faza 0,02 S017489 O
MPEX 08 03PPFL-701 GH1 o [ ] 794 794 318 Faza 0,02 S024928 @)
MPFW 08 03PPTR SFZ 794 794 318 Faza 0,1 S014401 (@)
MPHT 08 03PPTL-42 ~ MP91M 794 794 318 Faza 01 S017296 O
MPHT 08 03PPTL:42 SP6519 [ X ) ( X J 794 794 318 Faza 0,1 S031510 O
MPHT 08 03PPER SFZ 794 794 318 Faza 0,04 S017664 O
MPHT 08 03PPTL-42 X500 794 794 318 Faza 0,1 S015138 @)
MPHT 08 03PPTR-42  MP91M ([ [ ) 794 794 318 Faza 0,1 S017297 @)
MPHT 08 03PPTR-42 PFZ 794 794 318 Faza 0,1 S023250 O
MPHT 08 03PPTR-42 X500 794 794 318 Faza 0,1 S015140 @)
MPHT 08 03PPTR-42  SP6519 [ X ) ( X J 794 794 318 Faza 0,1 S031509 O

parametry skrawania / cutting data / Schnittwertempfehlungen / napameTpbl pe3aua

Zgrubna
Roughing

Pétwykariczajaca
Semi-finishing
Schruppbearbeitung Semi-schlichtbearbeitung Schlichtbearbeitung

Tpy6as (yepHoBas) 0/10BIHY 3aKOHYEHHasA 3aKoHYeHHaA

I I e T e e I

200 - 240 0,07-0,14 10-55 220-260 0,07-014 02-10

Wykanczajaca
Finishing
Materiat

- - - 100 - 150 0,07 -0,12 1,0-55 120-220 0,07-0,12 02-1,0
Stale nierdzewne - - - 140 - 180 0,07 - 0,12 1,0-55 180-230 007-0,12 0,2-10
Stale nierdzewne
- Austenityczna - - - - - - - - -
- Martenzytyczna
- - - 180 - 300 0,07 -0,12 1,0-55 200-350 0,07-0,12 0,2-1,0
- - - 400 - 750 0,04-012 1,0-55 700-1000 0,04 -0,12 0,2-1,0
. Stale niestopowe M Stale nierdzewne . Zeliwa [ ) . Stopy
zarowytrzymate
Stale nierdzewne - )
[ ) Stale stopowe M ~Nustenityama . @  Stopyaluminium . () Twarde materiaty
- Martenzytyczna

szczeqdly, str. 76 | Details, page 77 | Details, Seite 78 | nodpoGHocmu, cmparuua 79
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MP_1104

Ptytki skrawajace

Milling inserts

Wendeplatten

[‘: 86°
PexyLyme nnacTviHbl @ @ n

G K Typ obrobki i materiat /Type of machining and material Wymlary/ Dimensions
atuNek | gearheitungstyp und Material / Tun obpaorkit u matepuan Abmessungen / Pasmepbl
rade
Symbol / Cumson 9 Zgrubna Pétwykanczajaca Wykariczajaca Code No
Sorte Roughing Semi-finishing Finishing o
an  [Xhppbeabetung [Semi-schlichtbearbeitung| Schlichtbearbeitung =
[py6en(uepHosar) | HanonoBuky 3akoHueHHan | 3aKoHueHHas

MPEX 11 04PPFR-701  GH1 ) ) ° 111 1 S017643 O
MPFW 11 04PPTR GH1 111 111 476 Faza 015  S017440 O
MPFW 11 04PPTR SF30 111 1111 476 Faza 015  s018182 O
MPFW 11 04PPTR SFZ oo L X oo 111 1111 476 Faza 015  S017660 O
MPFW 11 04PPTR X44 111 111 476 Faza 015  S017777 O

MPHT 11 04PPTR-42  MP91M ) ) ) 111 11 476 Faza 01 S017299  ©

MPHT 11 04PPTR-42  SP6519 eove ® © 11 111 476 Faza 01 S031511 O

MPHT 11 04PPTR-42 X500 11 11 476 Faza 01 So15142 O

MPEX 11 04PPFL-701  GH1 ) ) ) 111 1111 476 Faza 002  S017644 O
MPFW 11 04PPTL SFz oo L X e 111 1111 476 Faza 015  S017662 O

MPHT 11 04PPTL-42  MP91M 111 11 476 Faza 01 soi7298 O

MPHT 11 04PPTL-42  SP6519 ene @ ® 111 11 476 Faa 01 s03isi2 @

parametry skrawania / cutting data / Schnittwertempfehlungen / napametpbl pe3aua
Zgrubna Pétwykanczajaca Wykanczajaca
Roughing Semi-finishing Finishing

Schruppbearbeitung Semi-schlichtbearbeitung Schlichtbearbeitung

Tpy6as (yepHoBas) HanonoBuHy 3akoHueHHas 3aKoHYeHHaA

I T e e B e I T

180-220 0,15-0,40 10-55 200 - 240 0,07-0,14 10-55 220-260 0,07-0,14 02-10

Materiat

70-110 0,15-0,30 1,0-55 100 - 150 0,07-0,12 10-55 120-220 0,07-0,12 0,2-10
Stale nierdzewne 120-140 0,12-0,30 1,0-55 140 - 180 0,07-0,12 1,0-55 180-230 0,07-0,12 02-10

Stale nierdzewne
- Austenityczna - - - - - - - -
- Martenzytyczna

140-280 0,12-0,30 1,0-5,5 180 - 300 0,07-0,12 10-55 200-350 0,07-012 02-10
270-450 0,06-0,28 10-55 400 - 750 0,04-0,12 10-55 700-1000 0,04-0,12 02-10
25-35 0,05-0,15 1,0-55 30-40 0,05-0,15 1,0-55 30-45 0,05-0,15 02-10

; Stopy
Stale niestopowe Stale nierdzewne Leliwa ;
. p M ‘ . . zarowytrzymate
Stale nierdzewne - .
o Stale stopowe M - Nustenityzna . @  Stopyaluminium . () Twarde materiaty
- Martenzytyczna
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www.dolfamex.com 37



217.299

Frezy trzpieniowe
End milling cutters
Eck/Nutenfraser

®Ope3bl KOHLEBbIE

d

i
4

7 chwytem walcowym ze sptaszczeniem / with Weldon shank / Zylinderschaft mit Mitnahmefléche / xgoctosuk Weldon

L
217.299 =14 S é :

217.299 - 1604.3 4 16 100 48 6 1 067109 O

217.299 - 2008.3 8 20 125 50 6 1 067200 @)

217.299 - 1212.3 12 12 70 45 4 2 070101 0

217.299 - 1616.3 16 16 75 48 4 2 070203 o

217.299 - 2020.3 20 20 82 50 5 2 070305 o

217.299 - 2525.3 25 25 98 56 5 3 070407 @)

217.299 - 3232.3 32 32 100 60 6 3 070509 O

217.299 - 3240.3 40 32 10 60 6 4 070600 @)
(zesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuactu

217.299 - 1604.3 AP1204.. C23-M4x8 T15-2

217999 - 2008.3 0641-181-010305 0641-181-018504

217.299 - 1212.3 RP.0803.. A9 - M3 x 7,4 - TO9IP TOQIP typ 151

217999 - 1616.3 0641-181-010302 0641-181-018201

217.299 - 2020.3 HP1OTS.. C23-M4x8 T15-3

217999 - 2505.3 0641-181-010305 0641-181-018500

217299 = S22 RP.1204.. C23-M4 x 12 T15-2

217299 - 3240.3 0641-181-010601 0641-181-018504
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220.299

Frezy nasadzane czotowe

Face milling cutters

Radienfraser

®pe3bl HacagHble

d1
@_| -8
L
|U
=
7 0.
@ j -
S|
D
D1
7
220.299 | | Z=3:10 S >
R Y
220.299 - 032 32 44 16 - - 40 20 84 56 6 3 810001 ¢)
220.299 - 040 40 52 22 - - 40 20 104 63 6 4 810103 o
220.299 - 050 50 62 22 - - 40 20 104 63 6 5 810205 o
220.299 - 063 63 75 22 - - 40 20 104 63 6 5 810307 o
220.299 - 080 80 92 27 - - 50 22 1224 7 6 6 810409 (@)
220.299 - 100 100 112 32 - - 50 32 144 8 6 7 810500 o
220.299 - 125 125 137 40 - - 63 3 14 9 6 8 810602 @)
220.299 - 160 160 172 40 667 14 63 29 164 9 6 9 810704 o)
220.299 - 200 200 212 60 1016 18 63 40 257 14 6 10 810806 @)
cze$ci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuactu
220269032 0641161008107 0618101407
220.299 - 040
220209050 0041181005300 0641161011600
220,299 -063 T BT C23-M4 x 12 T15-2
220.299 - 080 0641-181-010601  0641-181-018504
220 299 - 100
220.299 - 125 - -
220.299 - 160
220.299 - 200
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RP_0803

Ptytki skrawajace
Milling inserts
Wendeplatten

Pexywime nnactuHbl

d—»

@ ©

Typ obrbki i materiat /Type of machining and material Wym|ary / Dimensions
Gatunek | pearbeitungstyp und Material /Tun oGpaGorin u matepian Abmessungen / Pa3mepbl
rade
Symbol / CumBon 9 Zgrubna Pétwykariczajaca Wykariczajaca Code No
Sorte Roughing Semi-finishing Finishing h
™n Schvuppbeabeiung [Semi-schlichtbearbeitung| Schlichtbearbeitung mmin
py6asi(ueprogas) | HanonoBuHy 3akoHueHHasa | 3akoHueHHas

RPEX 08 03M3E-701 PFZ [ J [ J [ J 318 0,02 5015214 @)
RPEX 08 03M3F-701 GH1 ([ ([ [ J 8,0 = 318 4,0 0,02 S023315 @)
RPEX 08 03M3F-701 SFz [ o0 8,0 - 318 4,0 0,02 S015213 O
RPMT 08 03M3E-41 MP91M [ X ) 8,0 - 3,18 4,0 0,02 S017308 (@)

parametry skrawania / cutting data / Schnittwertempfehlungen / napameTpbl pe3aHus
Zgrubna Potwykariczajaca Wykarczajaca
Roughing Semi-finishing Finishing
Schruppbearbeitung Semi-schlichtbearbeitung Schlichtbearbeitung
Tpy6as (yepHoBas) HanonoBuHy 3akoHYeHHaa 3aKoHYeHHaA

I I e i e I AT

180-220 0.14-0.24 20-40 220 - 260 0.12-0.18 08-2.0 220-300 0.10-0.16 01-0.8

Materiat

70-110 012-0.22 20-40 100 - 150 0.10-0.16 0.8-20 100-195  0.08-0.14 01-08
Stale nierdzewne 120-140  0.10-0.15 2.0-4.0 140-180 0.08-0.12 0.8-20 180-230 0.08-0.10 01-08

Sl gk : - - 70-85  008-010 08-20  80-100 0.08-010 01-08

- Martenzytyczna

140-280 012-0.22 20-40 180 - 300 0.10-0.16 08-2.0 200-350 0.08-0.14 01-0.8
275-450 0.05-0.10 20-40 400 - 750 0.04-0.08 08-2.0 700-1000 0.04-0.08 01-0.8
- - - 35-50 0.08-0.10 08-2.0 45-60 0.08-0.10 01-0.8

- o = - - - 50-100 0.03-0.08 0.06-0.5

Stale nierdzewne
M - Austenityczna
- Martenzytyczna

o Stale stopowe

@  staleniestopowe M Stale nierdzewne . [ ) Zeliwa . o iaromf;:rg))’lma{e
. @  Stopyaluminium . () Twarde materialy

szczeqdly, str. 76 | Details, page 77 | Details, Seite 78 | nodpoGrocmu, cmparuya 79

www.dolfamex.com




RP_10T3

Ptytki skrawajace

Milling inserts

Wendeplatten

PexxyLume nnactuHbl

d% °

Typ obrdbki i materiat /Type of machining and material Wymlary/ Dimensions
Gatunek | pearheitungstyp und Material /Tan o6paGori 1 marepian Abmessungen / Pa3mepbl
Code No

rade
Symbol / Cumon 9 Zgrubna Potwykariczajaca Wykariczajaca
Sorte Roughing Semi-finishing Finishing h
™n Shuppbeateing [Semi-schlichtbearbeitung| Schlichtbearbeitung mmin
Tpy6an (ueprosar) | HanonoBiHy 3aKkoHueHHan | 3akoHueHHas

RPEX 10 T3MOF-701 GH1 [ J [ J [ ] 5017688 O

RPHT 10 T3MOT SP6519 ( X ) 100 - 397 50 0,075 S030448 @)
RPHT 10 T3MOE-421 SP6519 o0 100 - 397 5,0 0,04 5030450 @)
RPMT 10 T3MOE-41 MP91M [ X J ([ ([} 100 - 397 50 0,04 S023329 @)
RPMT 10 T3MOE-41 X500 [ ] 100 - 397 5,0 0,04 S015221 O

parametry skrawania / cutting data / Schnittwertempfehlungen / napametpbl pe3aua
Zgrubna Pétwykanczajaca Wykariczajaca
Roughing Semi-finishing Finishing
Schruppbearbeitung Semi-schlichtbearbeitung Schlichtbearbeitung
[py6as (uepHoBas) HanonoBuHy 3akoHueHHasa 3aKoHYeHHasA

I T e e B e I T

180-220 0.15-0.28 25-50 220 - 260 0.12-0.20 10-25 220-300 0.10-0.18 0.1-1.0

Materiat

70-110 0.12-0.24 25-40 100 - 150 0.10-0.18 10-25 100-195  0.08-0.14 01-1.0
Stale nierdzewne 120-140  0.10-0.16 25-4.0 140 -180 0.08-0.14 10-25 180-230 0.08-0.10 01-1.0

Stalim&g{lzﬁyne 55-70 0.08-0.14 25-40 70 -85 0.08 -0.12 10-25 80-100  0.08-0.10 0.1-1.0

- Martenzytyczna

140-280 0.12-0.24 25-40 180 - 300 0.10-0.18 10-25 200-350 0.08-0.10 01-1.0
275-450 0.06-0.12 25-5.0 400 - 750 0.04-0.10 10-25 700-1000 0.04-0.08 01-1.0
25-40 0.08-0.14 25-40 35-50 0.08-0.12 10-25 45-60 0.08-0.10 01-1.0
- - - - - - 50-100 0.03-0.08 01-0.5

) . . Stopy
Stale niestopowe Stale nierdzewne Zeliwa .
. p M . . . . zarowytrzymate
Stale nierdzewne - )
o Stale stopowe M ~Austeityana . @  Stopyaluminium . () Twarde materialy
- Martenzytyczna

szczeqdly, str. 76 | Details, page 77 | Details, Seite 78 | nodpoGrocmu, cmpanuya 79
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RP_1204

Ptytki skrawajace

Milling inserts

Wendeplatten
Pexywime nnactuHbl
S

d

Typ obrobki i materiat / Type of machining and material Wym|ary / Dimensions
Gatunek Bearbeitungstyp und Material / Tun 06pa6oTkut it MaTepitan Abmessungen / Pa3mepbl
rade
Symbol / Cumon 9 Zgrubna Pétwykarczajaca Wykariczajaca Code No
Sorte Roughing Semi-finishing Finishing h
™n Sthiuppbeateitng [Semi-schlichtbearbeitung| Schlichtbearbeitung mmin
Tpy6en (ueproear) | HanonoBuHy 3akoHueHHan | 3aKoHueHHas

RPET 12 04MOE-X4 SP4036 ([ 12,0 4,76 0,03 §029271 O
RPET 12 04MOE-X4 SFz [ [ J 120 - 476 50 0,03 5029280 O
RPEX 12 04MOE-701-X4 X500 120 - 476 50 0,02 5029282 O
RPEX 12 04MOF-701-X4 SFZ [ X J 120 - 476 50 0,02 5029283 O
RPEX 12 04MOF-701-X4 GH1 [ ] [ J ([ J 120 - 476 50 0,02 5029284 o
RPHT 12 04MOE-421-X4 X500 (] 120 - 476 50 1,10 5029286 O
RPHT 12 04MOT-X4 X500 ([ ([ 120 - 476 50 0,04 S029289 O
RPHT 12 04MOT-X4 SP6519 ([ J (] 120 - 476 50 0,04 S031516 o
RPMT 12 04MOE-41-X4 X500 [ J [ J () 120 - 476 50 0,05 5029272 (@)
RPMT 12 04MOE-41-X4 ~ MP91M [ X} [ X} 120 - 476 50 0,05 $029291 @)
RPMT 12 04MOE-41-X4 ~ SP6519 ([ J ([ 120 - 476 50 0,05 S031517 (@)

parametry skrawania / cutting data / Schnittwertempfehlungen / napameTpbl pe3anus
Zgrubna Potwykariczajaca Wykanczajaca
Roughing Semi-finishing Finishing
Schruppbearbeitung Semi-schlichtbearbeitung Schlichtbearbeitung
[py6as (yepHoBas) 07I0BUHY 3aKOHYEHHasA 3aKoHYeHHasA

I P e i e I AT

180 - 220 0.16-0.3 25-6.0 220 - 260 0.14-0.22 1.0-3.0 220-300 0.12-0.18 01-1.0

Materiat

70- 110 0.14-0.25 25-6.0 100 - 150 0.12-0.20 1.0-3.0 100 - 195 0.08-0.16 01-1.0
Stale nierdzewne 120-140 0.10-0.18 25-40 140 - 180 0.08-0.14 1.0-3.0 180-230 0.08-0.12 01-1.0

Sale aghg: : - - 70-85  008-012  10-30  80-100 0.08-010 01-10

- Martenzytyczna

140-280 0.14-0.25 25-6.0 180 - 300 0.12-0.20 1.0-3.0 200-350 0.08-0.16 01-10
275-450 0.06-0.12 25-6.0 400 - 750 0.06-0.10 1.0-3.0 700-1000 0.04-0.08 01-1.0
- - - 35-50 0.08-0.22 1.0-3.0 45-60 0.08-0.10 01-10

Stale nierdzewne
M - Austenityczna
- Martenzytyzna

o Stale stopowe

szczeqoly, str. 76 | Details, page 77 | Details, Seite 78 | nodpoGHocmu, cmparuya 79

@  staleniestopowe M Stale nierdzewne . o Zeliwa . o iaromf;?r[z/male
. @  stopyaluminium . () Twarde materialy
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220.139

Frezy nasadzane czotowe
Face milling cutters
Planfraser

Qpesbl HacagHble

[3+]
1o/
D )
%
220139 | | Z=4+12 S >
N
220.139 - 050 50 22 40 20 104 63 6 4
220.139 - 063 63 22 40 20 104 63 6 5
220.139 - 080 80 27 50 22 124 7 6 6
220.139 - 100 100 32 50 32 144 8 6 6
220.139 - 125 125 40 63 35 164 9 6 7
220139 - 160 160 40 63 29 164 9 6 8
220.139 - 200 200 60 63 40 257 14 6 10
220.139 - 250 250 60 63 40 257 14 6 12
(zedci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3andactu
220.139 - 050 22017 - 691
B T20-2 0641-181-005209
220139- 063 0641-181-018710
220139 - 080
220139 - 100 .
SE..1204.. €25 - M5 x 11
220139 - 125 0641-181-010803
T20-4
220139 - 160 0641-181-018711
220.139 - 200
220139 - 250

www.dolfamex.com

800108

800200
800301
800403
800505
800607
800610

OO 06 0 6 6 6 O

800622

6 SMS 795
0641-181-011509
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SE_1204

Ptytki skrawajace
Milling inserts
Wendeplatten

Pexywme nnactuHbl

S o

‘ * ‘

Typ obrdbki i materiat /Type of machining and material Wym|ary / Dimensions
Gatunek | Bearbeitungstyp und Material /Tan oGpaGoTkn u Matepwan Abmessungen / Pa3mepbl
rade
Symbol / CumBon 9 Zqrubna Pétwykariczajaca Wykariczajaca Code No
Sorte | Roughing Semi-finishing Finishing h
™n Schruppbeateitng [Semi-schlichtbearbeitung| Schlichtbearbeitung mmin
[y6ari(uepHosas) | HanonoByHy 3aKoHyeHHas | 3aKoHYeHHas

SEHT 12 04AFER MP91M 12,7 127 4,76 Faza 0,12 S012470 O
SEHT 12 04AFER PFZ 12,7 127 4,76 Faza 0,12 S012469 O
SEKT 12 04AFER-45 MP91M ([ J [ ) 127 127 476 Faza 0,05 S022114 O
SEKT 12 04AFER-45 X500 [ ) 127 12,7 476 Faza 0,05 S022113 o
SEHW 12 04AFER MP91M [ ) 127 12,7 476 Faza 0,12 S012990 (@]

parametry skrawania / cutting data / Schnittwertempfehlungen / napameTpbl pe3aua
Zgrubna Pétwykariczajaca

Wykanczajaca
Roughing Semi-finishing Finishing
Sdtuppbeavbemng Semi-schlichtbearbeitung

Schlichtbearbeitung
Tpy6ast (yepHoBas) HanonoBiHy 3aKoHueHHan 3aKoHYeHHan

I T I R B R e I

- - - 100 - 150 0.15-0.25 1.0-3.0 100-195 0.15-017 02-1.0

Materiat

Stale nierdzewne - - - - - - - - .

Stal-eAunnleenrigczzﬂNne = = = 70 -85 0.15-0.20 1.0-20 - - -

- Martenzytyczna

140-280 0.15-0.30 3.0-6.0 - - - - - R

- - - 35-50 0.15-0.20 10-20 - - -

@  stalenistopowe M Stale nierdzewne . o Leliwa o iarouf;:rz)),lmale

Stale nierdzewne - )
() Stale stopowe M ~Austenityzna @  stopyaluminium . () Twarde materialy

- Martenzytyzna

szczeqdy, str. 76 | Details, page 77 | Details, Seite 78 | nodpoGrocmu, cmparuya 79
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220.459

Frezy nasadzane walcowo-czotowe

Shoulder milling cutters

Walzestirnfraser

®pe3bl HacafHble TopLEBbIE

ODKT 120508
ODKT 1205 AD

O SDMT 120508
SDKT 1205 PD

SDMT 1205 AE
SDKT 1205 AE

RDMT 120500
RDGT 120500

%
220.459 | | Z=3:10 S >
N
220.459 - 040 40 16 40 18 84 56 3 249105 0]
220.459 - 050 50 22 40 20 104 63 4 249207 o
220.459 - 063 63 22 40 20 104 63 5 249309 o
220.459 - 080 80 27 50 26 24 7 6 249400 o
220.459 - 100 100 32 50 29 144 8 7 249502 o
220.459 - 125 125 40 63 32 164 9 8 249604 @)
220.459 - 160 160 40 63 29 164 9 10 249706 @)
czesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuacTu
220459-040 064111008107 064181011407
ODKT 120508
220.459 - 050 ODKT 1205 AD 220.17-691 6 SMS 795
P SDMT 120508 0641-181-005209 0641-181-011509

SDKT 1205 PD C25-M5x 1 T20-4
220.459 - 080 SDMT 1205 AE 0641-181-010803 0641-181-018711
SDKT 1205 AE

220.459-100 poMT 120500 )
220.459 125 RDGT 120500
220.459 - 160
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215.599

Frezy trzpieniowe z dtuga krawedzia skrawajaca
End milling cutters with long cutting edge
Schaftschruppfraser (Igel)

G)pe3b| KOHLEBbIE AJTMHHOKPOMOYHbIE

Stozek 1SO NO

i

b 215.599 | | Z=3:5 S
N
odmiana na ptytke / Type per plate / Wechsel auf Schneidplatte / Tun nnactuHok CC..0803..
215.599 - 40032032.5 32 40 168 32 95 4 809700 (@)
215.599 - 40040048.5 40 40 175 48 95 4 809801 o
215.599 - 50040048.5 40 50 222 48 130 4 809903 @)
215.599 - 40050060.5 50 40 185 60 95 4 810008 o
215.599 - 50050072.5 50 50 242 72 130 4 810100 (@)
czesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuacty
215,599 - 40032032.5
215.599 - 40040048.5
A8 - M2,5 x 6,5 - TO7IP TO7IP typ 151
215.599 - 50040048.5 CC..0803.. 0641-181-010202 0641-181-018108
215.599 - 40050060.5
215.599 - 50050072.5
odmiana na ptytke / Type per plate / Wechsel auf Schneidplatte / Tun nnactuHok CC..1204..
215.599 - 50050059.5 50 50 246 59 130 3 810112 @)
215.599 - 50063078.5 63 50 261 78 130 4 810201 o
215.599 - 50080097.5 80 50 281 97 130 5 810303 (@)
(zesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuactw
215.599 - 50050059.5
D4 - M3,5 x 10,4 - T15IP T15IP typ 151
215599 - 50063078.5 €C.1204.. 0641-181-010406 0641-181-018505

215.599 - 50080097.5

www.dolfamex.com




Narz¢d2|a Z ptytkami mocowanymi sitami skrawanla
Indéxable milling cutters W|th mserts cIamplng by cutting




NOWOCZESNE
NARZEDZIA
SPECJALNE

Jestesmy producentem nowoczesnych
narzedzi specjalnych takich, jak:
u frezy trzpieniowe z weglika
spiekanego, HSS i HSS-E
¥ narzedzia sktadane
_ ® nawiertaki, wiertta
. frezy nasadzane walcowe
i walcowo-czotowe
W rozwiertaki

= frezy tarczowe

= frezy krazkowe

 pogtebiacze

" noze tokarskie

" narzedzia lutowane

Dziat Narzedzi Specjalnych
tel.: +48/75/75 228 11 w. 345, 356
fax: +48/75/75 264 13



NFTS

Frezy pitkowe

Metal slitting saws

Schmale Scheibenfraser

@pesbl NpopesHble

D(js16) J.ﬂ

7
NFTS 7=6+20 ->

NFTs 100-22-3 100 22 2,4 31 6 800 27 600201 O
NFTs 100-22 - 4 100 22 3,2 41 6 800 27 600303 @)
NFTs 100-22-5 100 22 4 51 6 800 27 600405 o
NFTs 125-32-3 125 32 2,4 31 8 640 35 600609 o
NFTs 125-32-4 125 32 3,2 41 8 640 35 600700 @)
NFTs 125-32-5 125 32 4 51 8 640 35 600802 @)
NFTs 160-32-3 160 32 2,4 3,1 10 500 52 601009 o
NFTs 160-32-4 160 32 3,2 4.1 10 500 52 601100 o
NFTs 160-32-5 160 32 4 51 10 500 52 601202 O
NFTs 160 -40-3 160 40 2,4 31 10 500 39 601406 O
NFTs 160 - 40 - 4 160 40 3,2 41 10 500 39 601508 O
NFTs 160 -40-5 160 40 4 51 10 500 39 601600 o
NFTs 200 - 40 - 3 200 40 2,4 31 14 400 59 601803 @)
NFTs 200 - 40 - 4 200 40 3,2 41 14 400 59 601905 o
NFTs 200 - 40 - 5 200 40 4 51 14 400 59 602000 O
NFTs 250 - 40 - 3 250 40 2,4 31 18 320 84 602101 O
NFTs 250 - 40 - 4 250 40 3,2 41 18 320 84 602203 @)
NFTs 250 - 40 - 5 250 40 4 51 18 320 84 602407 o
NFTs 315-40 - 4 315 40 3,2 41 20 250 17 602600 O
NFTs 315-40-5 315 40 4 51 20 250 17 602702 @)
Ny —maksymalne dopuszczalne obroty / Maximum admissible speed / Max. zuldssige Drehzahlen / MakcumanbHo aonyctumbie 06opotbl
G, —maksymalna glebokos¢ skrawania / Maximum cutting depth / Max. Zerspanungstiefe / MaxcumanbHas raybua peskn
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NFTS

Frezy pitkowe
Metal slitting saws
Schmale Scheibenfraser

®pe3bl NpopesHble

(zesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuactu

NFTs 100 - 22 -3 LFMX 3N Z22-46

NFTs 100 -22-4 LFMX 4N Z22-46

NFTs 100 -22 -5 LFMX 5N Z22-46

NFTs 125-32- 3 LFMX 3N Z32-55

NFTs 125-32- 4 LFMX 4N Z32-55

NFTs 125-32-5 LFMX 5N Z32-55

NFTs 160 -32- 3 LFMX 3N Z32-55

NFTs 125-32- 4 LFMX 4N Z32-55

NFTs 125-32-5 LFMX 5N Z32-55

NFTs 125-40-3 LFMX 3N Z40-80 XL - FX
NFTs 125 - 40 - 4 LFMX 4N Z40-80 0641-181-015118
NFTs 125 -40 -5 LFMX 5N Z40-80

NFTs 200 - 40 - 3 LFMX 3N Z40-80

NFTs 200 - 40 - 4 LFMX 4N Z40-80

NFTs 200 - 40 - 5 LFMX 5N Z40-80

NFTs 250 - 40 - 3 LFMX 3N Z40-80

NFTs 250 - 40 - 4 LFMX 4N Z40-80

NFTs 250 - 40 - 5 LFMX 5N Z40-80

NFTs 315 - 40 - 4 LFMX 4N Z40-80

NFTs 315-40-5 LFMX 5N Z40-80

* zabierak nie wystepuje w zestawie z frezem — do kupienia jako opgja
Driving slot is not supplied cutter set — it is available as an option
Der Mitnehmer mit dem Fréser nicht lieferbar — als Option erhdltlich
TokapHbili no80doK He cocmoum @ Komniexme ¢ gipe3oli — ecmb B03MOXHOCMb €20 NPUOBPecMU 0maenbHO

www.dolfamex.com




XLCFN

Przecinaki tokarskie listwowe

Toolholders for grooving

Klemmbhalter

[epxaBKu oTpesHble

L2
_G
b= c’;\ -
L 9
XLCFN
XLCFN 2603J31 - FX 26 21,4 110 31 23 450207 (]
XLCFN 2604J41 - FX 26 21,4 110 41 3,2 450309 ()
XLCFN 3203M31 - FX 32 25 150 31 23 450400 ()
XLCFN 3204M41 - FX 32 25 150 41 32 450502 ®
XLCFN 3205M51 - FX 32 25 150 5,1 4,2 450604 (]
czedci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3andactu
XLCFN 2603J31 - FX TGTN3
XLCFN 2604J41 - FX TGTN4
XL - FX
XLCFN 3203M31 - FX TGTN3 B G
XLCFN 3204M41 - FX TGTN4
XLCFN 3205M51 - FX TGTN5
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SBN

Bloki do przecinakéw listwowych
Tool block for grooving tool system
Klemmbhalter fiir Stechdrehen

brnokn ana nnaHouyHbIX paspesatenen

H1
I
|

SBN

Sl H H1 K k L
Cumbon
38 20 33 19 88

SBN 2019 - 26

SBN 2019 - 32 48 20
SBN 2520 - 32 48 25
SBN 3228 - 32 55 32

35
36
44

19
20
28

110
110
110

500101

500203
500305
500407

www.dolfamex.com




. by, O
posifi

Narze;d2|a Z systemem mocowania ptytek C
;‘* “Mdei(allle milling cutters with inserts clamping system C

%@‘@i‘%ﬂe riser CSystem . S

HQ)’MEH‘TbIE cucTemont KpenneHna miactuH C




DOLFA-POWDER

FREZY TRZPIENIOWE ZE STALI PROSZKOWE)

Dzieki uzyciu nowatorskiego surowca maja one DOLFA PM-2
zastosowanie przy obrébce stali i zeliwa o pod-
R DOLFA PM-4
wyzszonej twardosci:
o charakteryzuja sie wysoka zywotnoscia DOLFA PM-NR
narzedzia,

e M0ga pracowac z wiekszymi parametrami
skrawania,
« cechujg sie zwigkszong odpornoscia na zgi- \
nanie i wykruszenia, o uﬂl ozliwia stosowanie -
w uktadach OUPN o mnigjsze; sztywnosci, \
o 5 substytutem narzedzi weglikowych do sto-
sowania na obrabiarkac_'rl'ivstarszego typu.
Jestesmy producentem_i;arzgdzi ze stali

/

proszkowych: 7%

Y
)

R

« do obrobki zgrubnej i wykanczajacej,

o do obrdbki piaszézyzn, powierzchni zamknie-
tych i ksztattowych, '

o W zakresie $rednic od 2 mm do 20 mm,

w réznych wersjach dtugosciowych, z
kryciem PVD*.

\,
N
A\




215.17

Frezy trzpieniowe

End milling cutters

Nutenfraser

®pe3bl KOHLEBbIE

7
215.17 Z=1:3 C é :

z chwytem walcowym ze sptaszczeniem / with Weldon shank / Zylinderschaft mit Mitnahmefldche / xoctosuk Weldon

Symbol :
12 12 70 45 11 1

21517 - 1212.3 200100 ()

21517 - 1616.3 16 16 75 48 11 1 200201 )

215.17 - 2020.3 20 20 82 50 11 2 200303 )

21517 - 2525.3 25 25 96 56 11 2 200405 )

215.17 - 3232.3 32 32 100 60 16.5 2 200507 ()

21517 - 32403 40 32 110 60 16.5 3 200609 o

215.17 - 3250.3 50 32 110 60 16.5 3 200652 @)

(zesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anyactu

21517 12123 0647181001940

21517-1616.3 TPGN/TPUN 1102RR 3 SMS 795

o517 - 20203 17416 - 636 0641-181-011203
0641-181-001205

21517 - 2525.3

21517 - 3232.3

21517 - 3240.3 TPAN/TPKN 1603PPR ngi;?_bgfg)z 06:3“2?_;?205

21517 -3250.3
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215.17

Frezy trzpieniowe
End milling cutters
Nutenfraser
®Ope3bl KOHLEBbIE

Morsea N2

7 chwytem stozkowym Morse'a / Morse taper shank / Morsekegelschaft / xsoctoBuk Tuna, konyc Mop3e”

Symbol :
16 94 69 1

21517 - 2016.2
21517 -3020.2
21517 - 3025.2
21517 - 3028.2
21517 -3032.2
21517 - 3040.2
21517 - 4040.2
21517 - 4050.2

215.17

2=1:3

%
c || &g

20
25
28
32
40
40
50

(zesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuactn

21517 - 2016.2
21517 - 3020.2
21517 - 3025.2
21517 - 3028.2
21517 - 3032.2
21517 - 3040.2
21517 - 4040.2
21517 - 4050.2

116
124
124
124
124
157
157

86
86
86
86
86
109
109

TPGN/TPUN 1102RR

TPAN/TPKN 1603 PPR

TPAN/TPKN 1603 RR

2

11 3
11 3
11 3
16.5 3
16.5 3
16.5 4
16.5 4

174.16 - 636

0641-181-001205

174.16 - 644
0641-181-001602

Morse
taper No

W W W NN

201600
201640
201653
201701
201803
201905
201946

® O 6 ® O 6 06 O

201959

3 SMS 795
0641-181-011203

4 SMS 795
0641-181-011305
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216.17

Frezy trzpieniowe do rowkéw

Slot drills

Bohr-Nutenfraser

(Dpe3b| KOHLeBble WMOHOYHble

z chwytem walcowym ze sptaszczeniem / with Weldon shank / Zylinderschaft mit Mitnahmeflache / xoctosuk Weldon

Symbol :
22 20 84 50 1

216.17

Z

2

C

7
¥ N

216.17 - 2022.3

21617 - 2525.3 25
216.17 - 2528.3 28
216.17 - 3232.3 32
216.17 - 3236.3 36
216.17 - 3240.3 40

(zedci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anyactu

216.17 - 2022.3

21617 - 25256.3

216.17 - 2528.3

216.17 - 3232.3

216.17 - 3236.3

216.17 - 3240.3

www.dolfamex.com

TPGN/TPUN 110304,
SPGN/SPUN 090308

TPGN/TPUN 160304,
SPGN/SPUN 120308

TPGN/TPUN 160304,
SPGN/SPUN 150412

TPGN/TPUN 220408,
SPGN/SPUN 190412

25
25
32
32
32

94 56
98 56
108 60
108 60
114 60
174.16 - 638

0641-181-001310

174.16 - 634
0641-181-001103

174.16 - 644
0641-181-001602

174.16 - 644
0641-181-001602
174.16 - 648.1
0641-181-001753

174.16 - 648.1
0641-181-001753

1
16.5
16.5
16.5

22

041109

041200
041302
041404
041506
041608

3 SMS 795
0641-181-011203

4 SMS 795
0641-181-011305

4 SMS 795
0641-181-011305
5 SMS 795
0641-181-011407

5 SMS 795
0641-181-011407

0 o6 O 0 0 O
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216.17

Frezy trzpieniowe do rowkow
Slot drills
Bohr-Nutenfraser

G)pesbl KOHL|eBbl€ LUMOHOYHbIe

Morsea NO

L
216.17 =2 C :

7 chwytem stozkowym Morse'a / Morse taper shank / Morsekegelschaft / xsoctoBuk Tuna, konyc Mop3e”

Symbol : Morse
22 120 86 1

216.17 - 3022.2 3 042100 (6]
216.17 - 3025.2 25 124 86 1 3 042201 o
21617 - 3028.2 28 128 86 16.5 3 042303 Q
21617 - 4032.2 32 157 109 16.5 4 042405 6)
216.17 - 4036.2 36 157 109 16.5 4 042507 (6]
216.17 - 4040.2 40 163 109 22 4 042609 o
czesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuactn
21617 - 3022.2 TPGN/TPUN 110304, 174.16 - 638 3 SMS 795

216.17 - 3025.2 SPGN/SPUN 090308

216.17 - 3028 2
TPGN/TPUN 160304,

SPGN/SPUN 120308
216.17 - 4032.2

TPGN/TPUN 160304,

21617 - 4036.2 SPGN/SPUN 150412

TPGN/TPUN 220408,

21617-4040.2 SPGN/SPUN 190412

0641-181-001310

174.16 - 634
0641-181-001103

174.16 - 644
0641-181-001602

174.16 - 644
0641-181-001602
174.16 - 648.1
0641-181-001753

174.16 - 648.1
0641-181-001753

0641-181-011203

4 SMS 795
0641-181-011305

4 SMS 795
0641-181-011305
5 SMS 795
0641-181-011407

5 SMS 795
0641-181-011407
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215.17

Frezy trzpieniowe z katem przystawienia 45°

End milling cutters setting angle 45°

Nutenfraser

Qpe3bl KOHLEBbIE C YINIOM B nnaHe 45°

d

L[~

215.17 2=1:3 C -»>

z chwytem walcowym ze sptaszczeniem / with Weldon shank / Zylinderschaft mit Mitnahmefldche / xoctosuk Weldon

Symbol :
5 20 85 50 9 1

21517 - 4505 202000 (@)
21517 - 4520 20 25 90 56 9 3 202101 @}
€zesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anyactu
215.17 - 4505 174.16 - 634 4 SMS 795
21517 - 4520 TPGN/TPUN 1603 RR 0641-181-001103 0641-181-011305
z chwytem stozkowym Morse'a / Morse taper shank / Morsekegelschaft / xgocToBuk Tna, koHyc Mopze”
Symbol Morse
D (dj14 L
Cumbon (dj14) taper No
21517 - 4505.2 5 120 86 9 1 3 202407 (6}
215.17 - 4520.2 20 120 86 9 3 3 202509 )
21517 - 4532.2 32 145 109 9 3 4 202600 ()
€zesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anyactu
215.17 - 4505.2 17416 - 634
21517 - 4520.2 0641-181-001103 4 SMS 795

TPGN/TPUN 1603 RR 0641481011305
174.16 - 644

215617 - 4532.2 0641-181-001602
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215.17

Frezy trzpieniowe do fazowania blach
End milling cutters for sheet chamfering
Fasenfraser

®pesbl KoHLUeBble AnAa ppe3oBaHNA NMCTOBON CTann

d

215.17 =4 C ..

z chwytem walcowym ze sptaszczeniem / with Weldon shank / Zylinderschaft mit Mitnahmefléche / x8ocTosuk Weldon

Symbol

215.17 - 63 x 65°.3 4 015108 (¢}
21517 -63 x 60°.3 63 50 130 80 19 60° 4 015200 @)
215.17 - 63 x 55°.3 63 50 130 80 18 55" 4 015301 o
21517 - 63 x 50°.3 63 50 130 80 16 50° 4 015403 o
215.17 - 63 x 45°.3 63 50 130 80 15 45° 4 015505 o
21517 -63 x 40°3 63 50 130 80 14 40° 4 015607 @)
215.17 - 63 x 35°.3 63 50 130 80 12 35° 4 015709 @)
21517 -63 x 30°.3 63 50 130 80 il 30° 4 015800 o
7 chwytem stozkowym Morse'a / Morse taper shank / Morsekegelschaft / xgocTouk Tuna, koryc Mop3e”
mbol Mor
I EEEE
215.17 - 63 x 65°.2 4 5 016109 @)
21517 - 63 x 60°.2 63 186 136 19 4 60° 5 016200 ¢}
215.17 - 63 x 55°.2 63 186 136 18 4 558 5 016302 (@)
21517 - 63 x 50°.2 63 186 136 16 4 50° 5 016404 @)
215.17 - 63 x 45°.2 63 186 136 15 4 45° 5 016506 o
21517 - 63 x 40°.2 63 186 136 14 4 40° 5 016608 o
215.17 - 63 x 35°.2 63 186 136 12 4 35° 5 016700 o
21517 -63 x 30°.2 63 186 136 1 4 30° 5 016801 @)
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(zedci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3andactu

21517 - 63 x65°.3
215617 - 63 x65°.2
21517 - 63 x60°.3
21517 - 63 x60°.2
21517 - 63 x55°.3
215617 - 63 x65°.2
21517 - 63 x50°.3

21517 -63 x50°.2 TPKN 2204PPR, 174.16 - 648 5 SMS 795
e TPGN/TPUN 2204RR 0641-181-001806 0641-181-011407

21517 - 63 x45°.2
21517 - 63 x40°.3
215617 - 63 x40°.2
21517 - 63 x35°.3
21517 - 63 x35°.2
21517 - 63 x30°.3

215617 - 63 x30°.2
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215.13

Frezy trzpieniowe do rowkoéw teowych
T-slot cutters
T-Nutenfraser

®Ope3bl T-06pasHble

7
21513 | | 2=2+4 C .>

z chwytem walcowym / with plain shank / ¢ uunuHLpPYYECKMM XBOCTOBMKOM

Symbol
32 16 15 90 48 18 14

21513 - 1618 2 205106 ©
21513 - 2522 40 25 18 108 56 22 176 4 205208 O
21513 - 3228 50 32 24 124 60 28 22 4 205300 O
21513 - 3236 60 32 30 139 60 36 28 4 205401 O
(ze$ci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anyactu
M4P - Je - 410040
0641-181-001949
21513 - 1618 M4L - Je - 410040
TPGN 110308, 0641-181-003003 3 SMS 795
TPUN 110308, 0641-181-011203
TPMR 110308 174.16 - 636
0641-181-001205
21513 - 2522 174.16 - 637
0641-181-002206
174.16 - 634
0641-181-001103
21513 - 3228 174.16 - 635
TPGN 160308, 0641-181-002104 4 SMS 795
TPUN 160308, 0641-181-011305
TPMR 160308 17416 - 644
0641-181-001602
21513 - 3236 174.16 - 645

0641-181-002603
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215.13

Frezy trzpieniowe do rowkdéw teowych
T-slot cutters
T-Nutenfraser

®pe3bl T-06pa3zHble

Morsea NO

)
7 S N I
215.13 2=2:4 C ’ - B 9 %
‘ I
7 ) |
b
L
z chwytem stozkowym Morse'a / Morse taper shank / Morsekegelschaft / x8ocToBuk Tuna, koHyc Mop3e"
Symbol Morse
D (d11) | d (h8 L
Cumbon (i (h8) taper No
21513 -2018.2 32 15 111 69 18 14 2 2 270109 @)
21513 -3022.2 40 18 138 86 22 176 3 4 270200 @)
21513 - 4028.2 50 24 173 109 28 22 4 4 270302 @)
21513 - 4036.2 60 30 188 109 36 28 4 4 270404 @)
21513 - 5042.2 72 34 229 136 42 35 5 4 270506 @)
21513 - 5048.2 85 42 240 136 48 38 5 4 270608 @)
21513 - 5054.2 95 44 251 136 54 44 5 4 270700 @)
czesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anvactu
M4P - Je - 410040
0641-181-001949
21513 -2018.2 MAL - Je - 410040
TPGN 110308, 0641-181-003003 3 SMS 795
TPUN 110308,
P T SR 17416 - 636 0641-181-011203
0641-181-001205
21513 - 3022.2 17416 - 637
0641-181-002206
174.16 - 634
0641-181-001103
21513 - 4028.2 TS
TPGN 160308, 0641-181-002104 4 SMS 795
TPUN 160308, 0641-181-011305
TPMR 160308 174.16 - 644
0641-181-001602
21513 - 4036.2 17416 - 645
0641-181-002603
174.16 - 648.1
0641-181-001753
21513 -5042.2 TPGN 220412 174.16 - 649.1
0641-181-002754 5 SMS 795
215,13 - 5048.2 174.16 - 648 0641-181-011407
0641-181-001806
215,13 - 5054.2 TPUN 330620 174.16 - 649

0641-181-002807
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220.17

Frezy nasadzane walcowo-czotowe
Shoulder milling cutters
Eckfraser

G)pesbl HacafHble TOpUeEBbIE

c || G

220.17 1=3:8
N
220.17 - 40 40 16 - - 40 20 84 165 56 3
220.17 - 50 50 22 - - 40 20 104 165 63 3
220.17 - 63- 16 63 22 - - 40 20 104 165 63 3
22017 - 63-22 63 22 - - 47 20 104 22 63 3
220.17 - 80 80 27 - - 50 22 124 22 7 4
220.17 - 100 100 32 - - 50 32 144 22 8 5
220.17 - 125 125 40 - - 63 35 164 22 9 6
220.17 - 160 160 40 66.7 14 63 29 164 22 9 7
220.17 - 200 200 60 1016 8 63 40 257 22 14 8
(zesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuactm
220.17 - 690
220.17-40 B
T 0641-181-005107
1603RR,
9201750 TPAN i ) 174.16 - 644 220.17 - 691
' 1603PP-N, 0641-181-001602  0641-181-005209
TPKN
220.17- 1603PP-R 220.17 - 691
63-16 ) 0641-181-005209
220.17- _ 220.17 - 692
63-22 0641-181-005300
TPGN/TPUN M12 x 35 PN-EN
220.17-80 2204RR, G (S 064|1s?8 %g;os
o 0641-181-001806
2204RR 175.11 - 624 174.10 - 650
92017100 0641-912-60963  0641.181-009202
220.17-125
220.17-160
220.17-200

200106

200208
200300
200340
200401
200503
200605
200707

©O 0 O 0O e 06 0 O

200809

4 SMS 795
0641-181-011305
5 SMS 795
0641-181-011407

4 SMS 795
0641-181-011305
6 SMS 795
0641-181-011509

4 SMS 795
0641-181-011305
6 SMS 795
0641-181-011509

5 SMS 795
0641-181-011407
8 SMS 795
0641-181-011600

2 SMS 795
0641-181-011101
5 SMS 795
0641-181-011407
10 SMS 795
0641-181-011702

2 SMS 795
0641-181-011101
5 SMS 795
0641-181-011407
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259.1

Glowice frezowe nasadzane czotowe

Face milling cutters

Eckfraser

®pe3bl HacafHble TopLEBblE

d2
= '
I
L
259.1 2=8+20 C .>
Symbol
D (js16) | d (H7 d2 H h ®

Cumbon (s16) (H7)

2591 - 125 125 40 - - 63 29 164 9 22 8 526006 @)

259.1 - 160 160 40 667 14 63 29 164 9 22 10 526108 @)

2591 -200 200 60 101.6 18 63 40 257 14 22 12 526200 O

259.1 - 250 250 60 1016 18 63 40 257 14 22 16 526253 @)

2591 -315 315 60 1016 18 80 40 257 14 22 20 526301 @)
czesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anyacTu
2591 - 125
2591-160  TPAN/TPKN
— 2204PPR, R 259.9 - 110 R 257.9 - 120 257.9- 130 257.9 - 140 257.9 - 150

TPGN/TRUN  0841181:021385  0641-181:027248  0641-181-006108  0641-181-016106  0641-181-015105

2591 - 250 2204RR
2591 -315
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R259

Frezy nasadzane czotowe do fazowania blach
Face milling cutters for sheet chamfering
Walzestirnfraser

Dpe3bl HacagHble TopLeBble AnA ppe3epoBaHUsA IMCTOBON CTanu

d(H7)

-~

(//V’
%/ I

D(js16)

R 259 =8 C -»>

EEInnnE
R 259130 - 125 125 40 63 29 164 9 17
R 259.140 - 125 125 40 63 29 164 9 22
R 259.145 - 125 125 40 63 29 164 9 24
R 259.150 - 125 125 40 63 29 164 9 26
R 259160 - 125 125 40 63 29 164 9 27

czesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuactn

R 259130 - 125

R 259.140 - 125 T::gg:';"

> R259.9-110 R 257.9 - 120 257.9- 130

R 259.145 - 125
TPGN/TPUN 0641-181-021385  0641-181-027248  0641-181-006108

R259.150-125  p204RR
R 259.160 - 125

K z

30° 8

40° 8

45° 8

50° 8

60° 8
257.9 - 140

0641-181-016106

900001

900103
900205
900307

O O O O O

900409

257.9 - 150
0641-181-015105
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334.51

Frezy tarczowe trzystronne na przemian skosne

Side and face milling cutters staggered teeth

Scheibenfraser

Dpe3bl JUCKOBbIE TPEXCTOPOHHME C pa3HOHaMNpPaBieHHbIMY 3y6bAMY

%
334.51 7=10+20 C -»>

Symbol
32 12 10

334.51 - 1012 100 250100 @)
334.51-1014 100 32 14 10 250201 @)
334.51 - 1016 100 32 16 10 250303 O
334.51-1018 100 32 18 8 250405 o
334.51 - 1020 100 32 20 8 250507 @)
334.51 - 1022 100 32 22 8 250609 o
334.51 - 1025 100 32 25 8 250700 O
334.51 - 1212 125 40 12 12 250802 @)
334.51-1214 125 40 14 12 250904 @)
334.51 - 1216 125 40 16 12 251009 O
334.51 - 1218 125 40 18 10 251100 O
334.51 - 1220 125 40 20 10 251202 O
334.51 - 1222 125 40 22 10 251304 O
334.51 - 1225 125 40 25 10 251406 O
334.51 - 1612 160 40 12 16 251508 O
334.51-1614 160 40 14 16 251600 @)
334.51 - 1616 160 40 16 16 251701 @)
334.51- 1618 160 40 18 12 251803 o
334.51 - 1620 160 40 20 12 251905 @)
334.51 - 1622 160 40 22 12 252000 @)
334.51 - 1625 160 40 25 12 252101 o
334.51-2018 200 50 18 14 252203 O
334.51 - 2020 200 50 20 14 252305 O
334.51 - 2022 200 50 22 14 252407 O
334.51 - 2025 200 50 25 14 252509 O

dalsza czesc tabeli na nastepnej stronie / Table continued on next page  —>
Die Fortsetzung der Tabelle auf der néichsten Seite / [Ipodonerue mabnuusl Ha credyroujel cmparuye

* Informacje o dostepnosci ptytek skrawajgcych — dziat handlowy / For information on plate availability contact our sales department
Information zur Verfiigbarkeit der Schneidplatten in der Handelsabteilung / Mghapmaus o Hanuuu naacmurok 8 omadene npodax
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334.51

Frezy tarczowe trzystronne na przemian skosne

Side and face milling cutters staggered teeth

Scheibenfraser

Dpe3bl AUCKOBbIE TPEXCTOPOHHUE C pa3HOHaMpaBieHHbIMI 3yObAMY

334.51

2=10+20 C

Z
¥

Symbol :
250 60 18

334.51 - 2518

334.51 - 2520 250
334.51 - 2622 250
334.51 - 2625 250
334.51-3118 315
334.51 - 3120 315
334.51 - 3122 315
334.51 - 3125 315

czesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuactn

334.51 - 1012
334.51-1014 = 16

334.51 - 1212

s
33451-1214+ 16 110304  C041-181:021405
334,51 - 1612

334.51- 1614 + 16
334.51-1018 < 25 TPKN1603

PP-L/P
334,51 - 1218 = 25

TPAN16O3 o) o o0
334.51- 1618 = 25 (A 0641-181-021360
33451-2018+25  TPGN/
‘ TPUN

33451-2518+25  TEAR

334.51 - 3118 = 25

60
60
60
60
60
60
60

20
22
25
18
20
22
25

M4 x 12 M4 x 13
Je - 412085 Je - 412084
0641-181-008507  0641-181-001964

M5 x 18
Je - 48555/2
0641-181-008303

M5 x 18
Je - 48554
M5 x 20 0641-181-001980
Je - 48555/3

0641-181-008405

257.9 - 140
0641-181-016106

257.9 - 140
0641-181-016106

257.9 - 140
0641-181-016106

257.9 - 140
0641-181-016106

www.dolfamex.com

252600
252702
252804
252906
253000
253102
2563204

O O O O O O 0 O

253306

3 SMS 795
0641-181-011203

4 SMS 795
0641-181-011305




334.61

Frezy tarczowe dwustronne

One-sided disc milling cutters

Scheibenfraser

Dpe3bl AUCKOBbIE 2-X CTOPOHHME

L
334.61 7-8+20 C -»>

32

R/L 334.61 - 100 100 20 8 090200 o 090902 @)
R/L 334.61- 125 125 40 20 10 090301 o 091007 @)
R/L 334.61 - 160 160 40 20 12 090403 0] 091109 O
R/L 334.61 - 200 200 50 20 14 090505 o 091200 @)
R/L 334.61 - 250 250 60 20 16 090607 @) 091302 @)
R/L 334.61-315 315 60 20 20 090709 @) 091404 @)
(zesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anyactu
M5 x 18
R/L 334.61 - 100 Je - 48555/2
TPKN1603
PPR/L 0641-181-008303
R/L 334.61-125 M5 x 18
AL 33461 - 160 TPAN1603 334.5- 620 Ve 257.9 - 140 4 SMS 795
: PP-N 0641-181-021360 M5 x 20 0641181.001980  0B41-181-016106  0641-181-011305
R/L 334.61 - 200 TPGN/TPUN Je - 48555/3
0641-181-008405
R/L 334.61 - 250 1603

R/L 334.61 - 315
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220.27

Frezy nasadzane czotowe
Face milling cutters
Planfraser

®pe3bl HacagHble

s
220.27 7=3:5 C >
Symbol
D (js16 d (H7 H h c
Cumbon (js16) (H7)
220.27 - 050 50 22 40 20 10.4 9 6.3 3 200108 )
220.27 - 063 63 22 40 20 10.4 9 6.3 4 200200 )
220.27 - 080 80 27 50 22 12.4 9 7 5 200301 )
czedci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuacti
220.27 - 050 SPAN/SPKN 22017 - 691 6 SMS 795
1203 EDR
220.27 - 063 0641-181-005209 0641-181-011509
174 16 - 644 4 SMS 795
ST 0641181001602 M12 x 30 0641-181-011305 10 SMS 795
220.27 - 080 PN - EN ISO 4762

SPKR 1203 EDR

0641-181-011702

0641-181-005606
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257.1

Glowice frezowe nasadzane czotowe

Face milling cutters

Planfraser

2
d1
®pe3bl HacagHble TopLeBble -2
[-B
o 7
% i ; )
ol 7~
%
A =6+ &/
257.1 7=6+34 C -> 0 N
R/L2571 - 080-10 80 27 50 22 124 9 7 6
R/L 2571 - 100-10 100 32 50 25 144 9 8 8
R/L2571 - 125-10 125 40 63 29 164 9 9 8
R/L2571 - 160-10 160 40 66.7 63 29 164 9 9 10
R/L 2571 - 200-10 200 60 1016 63 40 257 9 14 12
R/L 2571 - 250-10 250 60 1016 63 40 257 9 14 16
R/L2571 - 315-10 315 60 1016 1778 80 40 257 9 14 20
R/L 2571 - 400-10 400 60 1016 1778 80 40 257 9 14 26
R/L 2571 - 500-10 500 60 1016 1778 80 40 257 9 14 34
R/L2571 - 125-20 125 40 63 29 164 12 9 8
R/L2571 - 160-20 160 40 66.7 63 29 164 12 9 10
R/L2571 - 200-20 200 60 1016 63 40 257 12 14 12
R/L2571 - 250-20 250 60 1016 63 40 257 12 14 16
R/L2571 - 315-20 315 60 1016 1778 80 40 257 12 14 20
(zedci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3andactu
R/L 2571 - 080 - 10 R 257.9- 114
0641-181-021230 257.9 - 132
R/L 2571 - 100-10 L 257.9-114 0641-181-006200
sPAN/SPKN 0641181021255
R/L 2571 - 125-10 1203 EDR/L
R 257 9- 120
R/L2571 -160-10  gpkR 1203 0641-181-027248
R/L 2571 - 200 - 10 EDR/L R 257.9 - 110 L 257 9-120
0641-181-021100 ~ 0641-181-027250 257.9- 130
R/L2571 - 25010 LPKN 120322 | 5579- 110 0641-181-006108
R/L 2571 - 315-10 R/L 0641-181-021140
R/L 2571 - 400-10
R/L 2571 - 500- 10
R/L2571 - 125-20  SPAN/SPKN
1504 EDR/L
Yl = S0=EY R 257.9- 112 R 257.9 - 120
R/L2571 - 200-20 SPKR 1504  0641-181-021166  0641-181-027248 257.9 - 130
EDR/L L 257.9 - 112 L257.9-120  0641-181-006108
R/L 2571 - 250-20 0641-181-021181  0641-181-027250
LPKN 1504
R/L 2571 - 315-20 ZZR/L
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210102

210204
210306
210408
210500
210601
210703
210805
210907
220100
220202
220304
220406

OO0 00 0 OO0 o0 0 0 0 0

220508

257 9 - 140
0641-181-016106

257.9 -140
0641-181-016106

210115
210217
210319
210410
2105612
210614
210716
210818
210910
220113
220215
220317
220419

O O O OO OO OO0 0o 0 0o o0 o0

220510

257.9 - 150
0641-181-015105

257.9 - 150
0641-181-015105

Al



257.20

Gtlowice frezowe walcowo-czotowe ostrza drobne

Face milling cutters fine teeth

Planfraser

(Dpe3bl HacagHble TOpLEBbIE C MENKNAM 3y6oM

Symbol
Cumbon
R/L 257.20 - 125
R/L 257.20 - 160
R/L 257.20 - 200
R/L 257.20 - 250
R/L 257.20 - 315

gy

(zesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuactn

72

R/L 257.20 - 125
R/L 257.20 - 160
R/L 257.20 - 200
R/L 257.20 - 250

R/L 257.20 - 315

/A OF 7}
/\
D
%
2517.20 7=12+30 C é -

D d
: d2 H h ® z
(js16) | (H7)
125 40 . = 63 29 164 9 9 12 055105 o)
160 40 66.7 63 29 164 9 9 14 055207 @)
200 60 101.6 63 40 257 9 14 18 055309 o)
250 60 101.6 63 40 257 9 14 24 055400 @)
315 60 101.6 1778 80 40 257 9 14 30 055502 o)
SPAN/SPKN
1203 EDR/L

R 257.9 - 114 R 257.9 - 120
SPKR 1203 0641-181-021230  0641-181-027248 257.9- 130 257 9- 140
EDR/L L 257.9- 114 L2579-120  0641-181-006108  0641-181-016106

0641-181-021255  0641-181-027250
LPKN 1203
ZZR/L

055808
055900
056004
056106

O O O O O

056208

257.9 - 150
0641-181-015105
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257.12

Glowice frezowe walcowo-czotowe z ujemnym katem natarcia

Face milling cutters negative rake

Planfraser

Dpe3bl HacapHble TOpLEBbIE C OTPULIATESNIbHBIM NEPESHUM YTTIOM

d2
di
,Tgi
UV“iT
' 2000 _
T \ (4]
%TTE o “HEN «
b S

257.12 7=6+20 C -

Symbol D d : . R -right L -left
: 2 ©
Cumbon (js16) | (H7)
R/L 25712 - 100 100 32 - . 50 25 144 9 8 6 250105 @) 250118 o)
R/L 25712 - 125 125 40 - - 63 29 164 9 9 8 250207 @) 250210 o}
R/L 25712 - 160 160 40 66.7 - 63 29 164 9 9 10 250309 o) 250311 )
R/L 25712 - 200 200 60 101.6 - 63 40 257 9 14 12 250400 o 250413 o
R/L 25712 - 250 250 60 101.6 . 63 40 257 9 14 16 250502 @) 250515 o)
R/L 257.12 - 315 315 60 1016 1778 80 40 257 9 14 20 250604 ) 250617 )
(zesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anuactu
R/L 25712 - 100
R/L 25712 - 125 LV UL
' 1204RR R 257 9- 116 L 257.9 - 120
R/L 25712 - 160 SNKN 1204 g 0B41-181-021270  0641-181-027250 257.9 - 130 257.9 - 140 257.9 - 150
R/L 25712 - 200 L257 9- 116 R257.9-120  0641-181-006108  0641-181-016106  0641-181-015105
0641-181-021344  0641-181-027248
R/L 25712 - 250 LPKN 1203
ZZR/L

R/L 25712 - 315
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220.130

Frezy nasadzane czotowe
Face milling cutters
Planfraser

@Opesbl HacagHble

d2
%
220.130 Z=5+9 C é -
220.130 - 063 63 22 - - 40 20 104 63 6 5 230109 ®
220.130 - 080 80 27 - - 50 22 124 7 6 6 230200 ®
220130 - 100 100 32 - - 50 25 14.4 8 6 6 230302 o
220130 - 125 125 40 - - 63 28 16.4 9 6 7 230404 ®
220.130 - 160 160 40 66.7 14 63 32 16.4 9 6 7 230506 ®
220.130 - 200 200 60 101.6 18 63 32 257 14 6 8 230608 @)
220.130 - 080- 15 80 27 - - 50 22 124 7 9 5 230254 (6}
220130 - 100- 15 100 32 - - 50 25 14.4 8 9 6 230356 6]
220130 - 125-15 125 40 - - 63 28 16.4 9 9 7 230458 @
220130 - 160- 15 160 40 66.7 14 63 32 16.4 9 9 7 230550 @)
220.130 - 200- 15 200 60 101.6 18 63 32 257 14 9 8 230651 O
220.130 - 250- 15 250 60 101.6 18 63 32 257 14 9 9 230678 O
czesci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3andactu
SEAN 1203 2 SMS 795
AFN 220 17 - 691 0641-181-011101
220.130-063  gpaN 1208 0641-181-005209 6 SMS 795
AFTN 0641-181-011509
SEAN 1203
220130-080  TAFTNBJ 2201362112 17410-650 MSL 257.9 - 150
290130-100  SEKN 1203 0641-91262763  0641-181-009202 0641-181-015105
Ay 0641-181-003207
220130 - 125 : A SIS
- SEKN 1203 0641-181-011101
220.130 - 160 Gl
SEKN 1203
220.130 - 200 AFN-75
220.130-080-15 SEAN 1504
AFN
220.130-100-15 SEAN 1504
AFTN
SEAN 1504
220.130- 125- 15
ZZTN 220.13-624-15  174.10- 650 I _“2?'(',67 1 ) 257.9 - 150 2 SMS 795
920130 - 160 - 15 SEKKJFL504 0641-912.62863  0641-181-009202 "0 0641-181-015105  0641-181-011101
SEKN 1504
220.130- 200 - 15 AFTN
SEKR

220.130-250- 15 1504-75
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220.130

Frezy nasadzane czotowe typ lekki
Face milling cutters light type
Planfraser

@pesbl HacagHble NErKNn T!N

220.130 2=3:5

C ->

220.130-40-1 40 22 53 20
220.130-50-1 50 22 48 20
220.130-63 -1 63 22 40 20

(zedci zamienne / spare parts / Ersatzteile / 3anyactu

SEAN 1203 FN,

SEAN 1203 FTN, M6 x 0,75L
220130 - 40 - 1 SEAN 1203 Je - 410790
AFTV-BJ, 0641-181-003159
SEAN1203
220130 -50 - 1 ZZTN/Z2N,
SEKN 1203
AFN, M8L
SEKN 1203 Je - 410671
220130-63- 1 AFTN, 0641-181-003207
SEKR 1203
AFN-75

10.4 6 6.3 3 229200 [}
10.4 6 6.3 4 229302 [
10.4 6 6.3 5 229404 [}
M10 x 45
Je - 410724

0641-181-005545

257.9 - 150
0641-181-015105

6 SMS 795
0641-181-011509

220.17 - 691
0641-181-005209

* Informacje o dostepnosd plytek skrawajqcych — dziat handlowy / For information on plate availability contact our sales department
Information zur Verfiigbarkeit der Schneidplatten in der Handelsabteilung / Mkcopmauus o Hanuduu naacmurok 6 omoene npodax
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Grupy materiatowe

twardos¢ Rm
(N/mm2) (N/mm2)

. Bardzo migkkie stale o niskiej zawartosci wegla <120 <400
1.2 Stale o niskiej zawartosci wegla <200 <700

grupa materiatowa gatunek materiatu

13 Stale konstrukcyjne do ulepszania cieplnego $redniej wytrzymatosci <250 500+950
14 Stale do naweglania <250 <950
1.5 Stale stopowe do ulepszania cieplnego o wysokiej wytrzymatosci 250+350 950+1400
Stale stopowe
1.6 Stale do azotowania i ulepszania cieplnego 350 950+1400
1.7 Stale narzedziowe 350 950+1400
1.8 Staliwa <250 <950
-_ 1.9 Stale stopowe o twardosci 48+55 HRC
2.1 Stale nierdzewne automatowe <250 <850
Stale nierdzewne
22 Stale austenityczne <250 <850
Stale nierdzewne 23 Stale ferrytyczno-austenityczne, ferrytyczne, martenzytyczne <300 <1000
31 Zeliwo szare o $redniej twardosci 120+260 100+400
32 Zeliwa szare niskostopowe o matej twardosci 160+230 150+250
33 Zeliwo sferoidalne 120+310 400+800
34 Zeliwa ciagliwe <200 <700
35 Zeliwa wysoko stopowe, trudnoobrabialne 200+300 700+1000
4.1 Tytan <200 <700
4.2 Stopy tytanu o $redniej wytrzymatosci <270 <900
43 Stopy tytanu o wysokiej wytrzymatosci 270+350 900+1250
5.1 Nikiel <150 <500
5.2 Stopy niklu o Sredniej wytrzymatosci <270 <900
53 Stopy niklu o wysokiej wytrzymatosci 270+350 900+1250
6.1 Miedz <100 <350
6.2 Mosiadze, brazy <200 <700
6.3 Mosigdze <200 <700
6.4 Brazy o wysokiej wytrzymatosci <470 <1500
7.1 Aluminium, magnez <100 <350
7.2 Stopy aluminium, Si<0, 5% <150 <500
7.3 Stopy aluminium, 0,5<Si<10% <120 <400
74 Stopy Al, Si>10%, magnez <120 <400
8.1 Tworzywa termoplastyczne
82 Tworzywa termoutwardzalne
83 Tworzywa wzmochione
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Material groups

hardness Rm
(N/mm?) (N/mm?)

. Plain carbon <120 <400
12 Free cutting steel <200 <700

material group material grade

13 Structural alloy steel, heat-treatable steel, medium strength <250 500+950
14 Case hardening steel <250 <950
15 Heat-treatable steel, high strength 250+350 95041400
Alloy Steel
1.6 Nitriding steel 350 950+1400
17 Tool steel 350 950+1400
18 Cast steel <250 <950
-_ 19 Alloy steel 48 +55 HRC
2.1 Stainless steel <250 <850
Stainless Steel
2.2 Stainless steel, austenitic <250 <850
Stainless Steel 23 Ferritic-austenic steel, ferritic, martensitic <300 <1000
3.1 Grey cast iron 120+260 100400
3.2 Alloyed grey cast iron 160+230 150+250
33 Nodural cast iron 120+310 400-+-800
34 Malleable cast iron <200 <700
35 Chilled cast iron 200+300 7001000
4.1 Titanium <200 <700
4.2 Titanium alloys, medium strength <270 <900
43 Titanium alloys, high strength 270+350 900+1250
5.1 Nickel <150 <500
5.2 Nickel based alloys, medium strength <270 <900
53 Heat resistant nickel based alloys, high strength 270+350 900+1250
6.1 Copper <100 <350
6.2 Brass, bronze <200 <700
6.3 Brass <200 <700
6.4 High strenght bronze <470 <1500
7.1 Aluminium, magnesium <100 <350
7.2 Al alloyed, Si<0, 5% <150 <500
73 Al alloyed, 0, 5<Si<10% <120 <400
74 Al alloyed, Si>10%, Mg <120 <400
8.1 Thermoplastics
8.2 Thermosetting
8.3 Reinforced plastics
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Werkstoffgruppen

Werkstoffgruppe

- 12

W a5

Rost -
M und 22

sdurebestandiger Stahl 53

83

Werkstoff Sorte

Unlegierter Baustahl
Automatenstahl
Baustahl, hochfest
Einsatzstahl
Vergutungsstahl
Nitrierstahl, vergitet

Werkzeugstahl

Stahlguss

Legierter Stahl 48 +55 HRC

Rost- und séurebestandiger Stahl

Rost- und sdurebestandiger Stahl, austenitisch
Ferritisch-austenitisch Stahl, ferritisch, martensitisch <300 <1000
Grauguss

Legierter Grauguss

Sphéroguss 120 +310 400 +800

Temperguss

Hartguss

Titan

Titan-Legierungen, mittelfest

Titan-Legierungen, hochfest

Nickel

Nickelbasis-Legierungen, mittelfest
Nickel-Basis-Legierungen, hochwarmfest

Kupfer

Messing / Bronze

Messing

Hochwarmfest Bronze

Aluminium, magnesium

Legierter Al,, Si<0, 5%

Legierter Al., 0, 5<Si<10%

Legierter Al.., Si>10%, magnez

Thermoplaste

Duroplaste

Tworzywa wzmochione

Harte
(N/mm?)

<120
<200
<250
<250
250+350
350
350
<250

<250
<250
<300
120+260
160+230
120+310
<200
200+300
<200
<270
270+350
<150
<270
270+350
<100
<200
<200
<470
<100
<150
<120
<120

www.dolfamex.com

Rm
(N/mm?)

<400
<700
500+950
<950
950+1400
950+-1400
950+1400
<950

<850
<850
<1000
100400
150+250
400800
<700
700+1000
<700
<900
900+1250
<500
<900
900+1250
<350
<700
<700
<1500
<350
<500
<400
<400



lpynnbl npyumeHeHns

rpynna e TBEPAOCTH Rm
NpUMEHeHNA P p (N/mm?) (N/mm?)

. Becbma mArkme manoyrnepoancTble ctanm <120 <400
12 Manoyrnepoguctble ctanu <200 <700
13 KOHCTPYKLMOHHbIe ynyullaemble CTanm CpeHeli ConpoTUBAAEMOCTU <250 500-+950
1.4 Cranu gna uemeHTauum <250 <950
15 JlerviposaHHble ynyulaemble C BbICOKOV CONPOTUBIAEMOCTbIO CTanu 250+350 9501400
JlernpoBaHHas cTanb
1.6 A3oTMpyeMble 1 ynyyllaemble CTanu 350 950+1400
17 MHcTpymeHTanbHble cTanu 350 950+1400
1.8 JnTble cTanu <250 <950
-_ 1.9 JNernposaHHble cTanm TBEpA. 48-55 HRC
Hepwaseiowuye 2.1 HepiaBetoLme aBTomaTHble cTanu <250 <850
M N KUCOTO- 2.2 AyCTEeHUTHbIe cTanmn <250 <850
YRCDHEIECTa 23 DeppnTHO-ayCTEHUTHbIe, eppPUTHbIE, MAPTEHCUTHbIE CTanw <300 <1000
3.1 Cepblii YyryH cpeaHei TBEPAOCTH 120+260 100400
3.2 ManonernpoBaHHbIi Cepbiii YyryH HWU3-Ko TBEPAOCTU 160+-230 150+250
33 CdepounamnsoBaHHbIiA YyryH 120+310 400+800
34 KoBKkui yyryH <200 <700
35 BbicokonernpoBaHHblii, TPyaHO 0b6pabaTbiBaeMblil UyryH 200+300 7001000
4.1 TutaH <200 <700
4.2 CnnaBbl TUTaHa CPeAHEro ConpoTUBNEHNA <270 <900
43 CnnaBbl TUTaHa BbICOK. CONPOTUBIEHNA 270+350 900+1250
5.1 Hukenb <150 <500
5.2 CnnaBbl HUKENA CPefHero ConpoTUBAEHNA <270 <900
53 CnnaBbl HUKENA BbICOK. CONPOTUBAEHNA 270+350 900+1250
6.1 Menpb <100 <350
6.2 JlaTyHu, 6pOH3bI <200 <700
6.3 NatyHn <200 <700
6.4 BpOH3bl BbICOKOrO CONPOTMBAEHUA <470 <1500
7.1 ANOMUHWIA, MarHuin <100 <350
7.2 AntomrHneBble cnnasbl, Si<0,5% <150 <500
7.3 AntomrHneBble cnnasbl, 0,5<Si<10% <120 <400
74 Cnnasbl Al,, Si>10%, MarHui <120 <400
8.1 Tepmonnactnyeckaa macca
82 TepmopeaKTVBHble NnacTMacchl
83 YcuneHHble nnactmacchbl
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DOLFAMEX

fabryka narzedzi
tools factory

Werkzeugfabrik
3aBOJ UHCTPYMEHTOB

DOLFAMEX Sp.z o.0.

ul. Jana Sobieskiego 51

58-500 Jelenia Gora « Poland

Tel.: KRAJ: +487575228 11 wew. 371, 375
EXPO: +487575228 11 ext.346

Fax: +48 7575264 13

handlowy@dolfamex.com
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