Akcesona i maszyny
do gwintowania

Accesories and tapping machines
Zubehbr und gewindeschneidmaschinen
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AKCESORIA 1 MASZYNY DO GWINTOWANIA
ACCESORIES AND TAPPING MACHINES
ZUBEHOR UND GEWINDESCHNEIDMASCHINEN

SRODKI ULATWIAJACE GWINTOWANIE

FACILITIES FOR THREADING
KUHLSCHMIERMITTEL

POKRETKI, PRZEDLUZACZE, OPRAWKI

TAP WRENCHES, EXTENSION SLEEVES, DIE STOCKS
VERSTELLBARE WINDEISEN, GEWINDEBOHRERVERLANGERUNGEN, SCHNEIDEISENHALTER

PRZEDLUZACZE MASZYNOWE DO GWINTOWNIKOW

SHANK EXTENSIONS FOR TAPS
SCHAFTVERLANGERUNGEN FUR GEWINDEBOHRER

WZORCE ZARYSU GWINTU

SCREW PITCH GAUGE
GEWINDESCHABLONEN

ROZWIERTAKI STOZKOWE 1:16

TAPER REAMERS 1:16
KEGELREIBAHLE 1:16

PNEUMATYCZNE MASZYNY DO GWINTOWANIA

PNEUMATIC TAPPING MACHINES
PNEUMATISCHE GEWINDESCHNEIDMASCHINEN

GLOWICA UCHYLNA DO MOCOWANIA WRZECIONA Z PLYNNA REGULACJA KATA 0-90°

TILTING HEAD FOR SPINDLE MOUNTING WITH ADJUSTABLE ANGLE IN RANGE 0-90°
SCHWENKKOPF, EINSELLBAR IM BEREICH 0-90°

PODSTAWA MAGNETYCZNA DO MASZYN

MAGNETIC BASE FOR MACHINES
MAGNETFLANSCH ZUR BEFESTIGUNG DER MASCHINE

ADAPTERY DO UCHWYTU WIERTARSKIEGO

DRILL CHUCK ADAPTORS
ADAPTER FUR BOHRFUTTER

UCHWYTY WIERTARSKIE

DRILL CHUCKS
BOHRFUTTER

PNEUMATYCZNE GWINCIARKI RECZNE

PNEUMATIC HAND TAPPING MACHINES
PNEUMATISCHE HAND-GEWINDESCHNEIDMASCHINEN




SRODKI ULATWIAJACE GWINTOWANIE
FACILITIES FOR THREADING

KUHLSCHMIERMITTEL
TEREBOR

Preparat do gwintowania -
Speciment for threading
Hilfsmitte! fiir Gewindeschneden

=l

l TEREBOR

Zatosowanie: do gwintowania stali trudnoobrabialnych, a w szczegélnosci: T :E'!,E-':b. i
- stale nierdzewne, o T

- stale kwasoodporne,
- stale o podwyzszonej wytrzymatosci na rozcigganie

Application: for threading hard working steels especially:

- stainfess steels, "
- acidproof steels, POJEMNOSC INDEX
- hardening and tempered steels CAPACITY

GEHALT

Anwendung: fiir Gewindeschneiden in schwerbearbeitenden Sténlen, und besonders:

- rostbesténdiger Stahl, 250 ml T0-100110-0250

- rostseurebesténdiger Stahl,

- hochfesiger Stahi 500 ml T0-100110-0500
51 T0-100110-5000

VARIOCUT B 30

Bezchlorowy olej do obrébki skrawaniem
| 2 &

Emulsion oil for machining
Chlorfreies Schneid6!

=, 1 i
POJEMNOSC
CAPACITY HIEEA
Zat ie: d int ia stali | h i niskost h S
atosowanie: do gwintowania stali weglowych i niskostopowyc! 250 m T0-100310-0250
Application: fo"r threa<.1mg tool st.eels 'and soft constructlon‘al .steells ) 500 ml T0-100310-0500
Anwendung: fiir Gewindeschneiden in Kohlenstoff- und nidriglegierten Stéhlen
51 T0-100310-5000

CIMTAP

Pasta do gwintowania

Paste for threading
Schneidpaste

Zatosowanie: do gwintowania recznego i maszynowego
metali zelaznych i niezelaznych

Application: for hand and machine threading of iron and non-iron metals POJEMNOSC
o . . . CAPACITY INDEX
Anwendung: fiir Hand- und Maschinegewindeschneiden GEHALT

von Eisen- und Nichteisenwerkstoffen
11 T0-100410-1000

Przyktad zamawiania / Example of order / Beispie! einer Besteliung:

T0-100110-0250
TEREBOR 250ml




POKRETKI, PRZEDLUZACZE, OPRAWKI
TAP WRENCHES, EXTENSION SLEEVES, DIE STOCKS

VERSTELLBARE WINDEISEN, GEWINDEGOHRERVERLANGERUNGEN, SCHNEIDEISENHALTER

POKRETKI DO GWINTOWNIKOW —

TAP WRENCHES
VERSTELLBARE WINDEISEN

Oznaczenie er I M - |

. m

- 1SO-529 DIN-352 INDEX k /

PBPc/m - 0 2+45 125  M1+M5 VEESYZ \/0-303000-0204 i
PBPC/m - 1 315+63 205 M4 +M8 M3 + M1 IORIEGEONEN |
PBPOmM-15  25+74 205  M3+M9 VEESVEPI \/0-303015-0207 |
PBPm-2  385+09 305 M45+M14  M45+M16 IVEEDEDZNEDE -
PBPC/M - 4 56+16 395  M7+M30  Mi1+M27 IROENENIVEL

POKRETKI TYPU "T" DO GWINTOWNIKOW

TAP WRENCHES TYP T
VERSTELLBARE WINDEISEN TYPE "T"

Oznaczenie er I M _
Bozoramung 1S0-529 DIN-352 RIS
PT Nr 1 2,0+4,0 55 M1 + M5 M1 + M4 V0-310000-0205
PT Nr 1D 2,0+4,0 200 M1 + M5 M1 + M4 V0-311000-0205
PT Nr 2 40+71 90 M6 + M12 VA kPl \/0-320000-0612
PT Nr 2D 40+71 250 M6 + M12 VRVl \V/0-321000-0612
PT Nr 3 9,0+ 11,2 110 M14 + M20 [NEECR YA \/0-330000-1420

POKRETKI Z GRZECHOTKA DO GWINTOWNIKOW
TAP WRENCHES WITH RATCHET SYSTEM

WINDEISEN MIT RATSCHE 1
Oznaczenie -
Sign | M IN[o]="¢
Bezeichnung
PG Nr 1 85 M3 + M6 V0-310500-0306 i
PG Nr1D 250 M3 + M6 V0-311500-0306
PG Nr 2 110 M6 + M12 V0-320500-0612
PGNr2D 300 M6 + M12 \V0-321500-0612

PRZEDLUZACZE DO GWINTOWNIKOW
EXTENSION SLEEVES FOR TAPS

GEWINDEBOHRERVERLANGERUNGEN ]
Oznaczenie er ! M
Bezetanung 1S0-529 DIN-352 DEE
PBNa - 5 5,0 110 M6 V0-200000-0050
PBNa - 6,3 6,3 120 M8, M11 V0-200000-0063
PBNa - 7,1 7.1 125 M9, M12 V0-200000-0071 |
PBNa - 8 8,0 130 M10 V0-200000-0080 i
PBNa -9 9,0 130 M14 M14, M16 V0-200000-0090 '
PBNa - 10 10,0 140 M16 \V0-200000-0100

OPRAWKI DO NARZYNEK

DIE STOCKS
SCHNEIDEISENHALTER
Oznaczenie ,}ﬁ
o [ M INDEX -
Bezeichnung w
PBGa/m - 16x5 160 M1 + M2,5 V0-103000-1605 [
PBGa/m - 20x5 185 M3 + M4 V0-103000-2005
PBGa/m - 25x9 220 M7 + M9 V0-103000-2509
PBGa/m - 30x11 260 M10 + M11 V0-103000-3011
PBGa/m - 38x14 310 M12 + M14 V0-103000-3814
PBGa/m - 45x18 400 M16 + M20 V0-103000-4518
PBGa/m - 55x22 500 M22 + M24 V0-103000-5522
PBGa/m - 65x25 560 M27 + M36 \/0-103000-6525 I

Przyktad zamawiania / Example of order / Beispie! einer Besteliung:

V0-103000-1605
PBGa/m-16x5




PRZEDLUZACZE MASZYNOWE DO GWINTOWNIKOW
SHANK EXTENSIONS FOR TAPS

SCHAFTVERLANGERUNG FUR GEWINDEBOHRER

L
Y
- N I~
[=} [m)
S— .-.‘;ﬂl'.*
L2
KROTKIE / SHORT / KURZ
Oznaczenie D
Sign : b, D, D,=Ds L L, ay a, INDEX
Bezeichnung DIN-371 DIN-376
PBNm 2,8/2,1-6/4,9-130 M2 - M2,6 M4 2,8 6 6,1 22 130 2,1 YXBl \/0-211130-0206
PBNm 3,5/2,7-6/4,9-130 M3 M45-M5 35 6 7.5 23 130 2,7 Pl \/0-211130-0306
PBNm 4,5/3,4-6/4,9-130 M4 M6 45 6 8,4 23 130 3,4 FXBl \/0-211130-0406
PBNm 6/4,9-7/5,5-130 M4.,5 - M6 M8 6 7 12,1 26 130 4,9 [ \/0-211130-0607
PBNm 7/5,5-7/5,5-130 M7 M9 - M10 7 7 12,1 26 130 5,5 B \/0-211130-0707
PBNm 8/6,2-8/6,2-130 M8 M11 8 8 13 30 130 6,2 %Il \/0-211130-0808
PBNm 9/7-9/7-130 M9 M12 9 9 15 31 130 7 7 V0-211130-0909
PBNm 10/8-10/8-130 M10 10 10 15 33 130 8 8 V0-211130-1010
PBNm 11/9-11/9-180 M14 11 11 18 36 180 9 9 V0-211180-1111
PBNm 12/9-12/9-180 M16 12 12 18 36 180 9 9 V0-211180-1212
DLUGIE /LONG / LANG
Oznaczenie D, —
Sign D, D, D,=D; L L, ay a, INDEX
Bezeichnung DIN-371 DIN-376
PBNm 2,8/2,1-6/4,9-230 M2 - M2,6 M4 2,8 6 6,1 22 230 2,1 4,9 V0-211230-0206
PBNm 3,5/2,7/6/4,9-230 M3 M4.5 - M5 3,5 6 7,5 23 230 2,7 4,9 V0-211230-0306
PBNm 4,5/3,4-6/4,9-230 M4 M6 4,5 6 8,4 23 230 3,4 4,9 V0-211230-0406
PBNm 6/4,9-7/5,5-230 M4,5 - M6 M8 6 7 12,1 26 230 4,9 5,5 V0-211230-0607
PBNm 7/5,5-7/5,5-230 M7 M9 - M10 7 7 12,1 26 230 55 55 V0-211230-0707
PBNm 8/6,2-8/6,2-230 M8 M11 8 8 13 30 230 6,2 6,2 V0-211230-0808
PBNm 9/7-9/7-230 M9 M12 9 9 15 31 230 7 7 V0-211230-0909
PBNm 10/8-10/8-230 M10 10 10 15 33 230 8 8 V0-211230-1010
PBNm 11/9-11/9-330 M14 1" 1" 18 36 330 9 9 V0-211330-1111
PBNm 12/9-12/9-330 M16 12 12 18 36 330 9 9 \0-211330-1212
WZORCE ZARYSU GWINTU
SCREW PITCH GAUGE
GEWINDESCHABLONEN
Gwint metryczny ISO DIN-13 60°
1SO Metric thread DIN-13 < P 7
Metrisches ISO-Gewinde DIN-13 / W
Gwint calowy Whitwortha BS-84:1956 55°
Whitworth thread BS-84:1956 < P7
Whitworth-Gewinde BS-84:1956 / W
Oznaczenie Zakres skokow llos¢ listkow
Sign Pitch range Amount of blades INDEX
Bezeichnung Bereich der Gewindesteigungen Bfattzah!
55°/60 0.25+7 mm 58 V0-556000-000

Przyktad zamawiania / Example of order / Beispie! einer Besteliung:

V0-211230-1212
PBNm 12/9-12/9-230




ROZWIERTAKI STOZKOWE 1:16

TAPER REAMERS 1:16
KEGELREIBAHLE 1:16

ASME B94,2-1995

t
|

ol 0
o
e IS
Rodzaj maretiatu / Quaiity of matriai / Qualitat HSS
Wykonanie / Execution / Ausfiihrung C
@ nom @d, ad, ad, I, Iy CE INDEX T1-030010
1/4 10,30 12,00 14,3 62 27 10,7 0027 [
3/8 13,70 15,40 17,5 65 27 13,5 0029 )
1/2 16,90 19,10 17,5 79 35 13,0 0031 °
3/4 22,25 24,40 23,0 82 35 17,5 0035 ®

Informacje odnosnie wymiaréw otworéw pod gwinty stozkowe w czesci technicznej katalogu na stronie 248
Information concerning dimensions of the holes for tapered threads in the technical part of the catalogue on page 278
Informationen (iber die Massen der Lécher fiir kegelige Gewinde- s. technischer Teil unseres Katalogs auf Seite 308

Przyktad zamawiania / Example of order / Beispie! einer Besteliung: ® Dostepne z magazynu / On stock / Ab Lager

T1-030010-0027 O Na zapytanie / On request / Auf Anfrage
1:16 1/4 HSS




PNEUMATYCZNE MASZYNY DO GWINTOWANIA
PNEUMATIC TAPPING MACHINES

PNEUMATISCHE GEWINDESCHNEIDMASCHINEN

TRIEE

MODEL MPD-08/I| MPD-12/11 MPD-16/11 MPD-22/I| MPD-27/l|

INDEX P0-130000-10208 P0-130000-10312 P0-130000-10316 P0-130000-10322 | P0-130000-10327

Zakres gwintowania
Tapping range M2-M8 M3-M12 M3-M16 M3-M22 M3-M27

Gewinde-Schneidbereich

n [1/min] 700 400 300 120/300 70/220

Pole robocze .
Working area Rmax=1900mm Rmin=200mm
Arbeitsfeld
Masa [kg]

Weight [kg] 23 23 27 39 39
Gewicht [kg]

Max. moment obr. [Nm]
Max. torque [Nm] 12 32 12 100 160

Max. Drehmoment [Nm]

Wydatek powietrza [I/min]

Air flow rate [I / min] 840 840 840 935 935
Druckiuftverbrauch [i/min]

Zabieraki w dostawie FZS19/... FZS19/... FZS31/... FZS31/... FZS31/...
Adapters.’".,theigﬁ/’."e’y M2,3,4,5,6,8 M4,5,6,8,10,12 M6,8,10,12,14,16 M6,8,10,12,16,20 M8,10,12,16,20,24
Zabieraki w opcji FZS19/..M3,4,5 FZS19/..M3,4,5
Adapters in optiorg - FZS19/M3 FZS19/..M3,4,5 +FR-31/19; +FR-31/19;
Schneliwechseleinsétze als Option +FR31/19

FZS31/..M14,18,22 FZS31/..M6,14,18,22,27

Wyposazenie standardowe / Standard accessories / Standardausriistung

- wrzeciono z napgdem pneumatycznym - spindle with pneumatic drive - Spindel mit pneumatischem Antrieb

- podwojne sztywne ramig - dual rigid arm - Verstérktes Doppelarm

- kolumna mocujaca - mpunting cqlumn - ﬁschbefes{igqu5§éule

_ System przyg otovyani a powietrza - f::)rd /’gar/egra”r'atlon system - flgf;:giszlrﬁen fiir Druckluft

- promieniowy wysiegnik - six adapters for taps - 6 Stiick Schneliwechseleinsétze fiir Gewindebohrer
- sze$¢ zabierakow do gwintownikow

Petna oferta zabierakéw FZS oraz redukcji FR na stronie 198
Full range of FZS adapters and FR reductions at the page 198 ‘
Fuil Angebot fiir Schneliwechseleinsétze und Reduktionen FR auf der Seite 198

Przyktad zamawiania / Example of order / Beispie! einer Besteliung:

P0-130000-10208
MPD-08/1l




PNEUMATISCHE GEWINDESCHNEIDMASCHINEN

PNEUMATYCZNE MASZYNY DO GWINTOWANIA
PNEUMATIC TAPPING MACHINES

GLOWICA UCHYLNA DO MOCOWANIA WRZECIONA Z PLYNNA REGULACJA KATA 0-90°
TILTING HEAD FOR SPINDLE MOUNTING WITH ADJUSTABLE ANGLE IN RANGE 0-90°
SCHWENKKOPF, EINSELLBAR IM BEREICH 0-90°

% Masa
MODEL Weight INDEX
~ Gewicht
MGO-08-90° 1,1 kg P0-133000-00890
1 MGO-12-90° 1,1 kg P0-133000-01290
MGO-16-90° 1,5 kg P0-133000-01690
MGO-22-90° 1,5 kg P0-133000-02290
MGO-27-90° 1,5 kg P0-133000-02790
PODSTAWA MAGNETYCZNA DO MASZYN
MAGNETIC BASE FOR MACHINES
MAGNETFLANSCH ZUR BEFESTIGUNG DER MASCHINE
Sita mocujgca Wymiary Do maszyny Masa
MODEL Clamping force Dimensions For machine Weight INDEX
Spannkraft Masse Ftir Maschine Gewicht
MMP-300 300 kg 150x90x93 MPD-08,12,16 8,6 kg P0-133000-00300
MMP-600 600 kg 224x115x120 MPD-22,27 21 kg P0-133000-00600
ADAPTERY DO UCHWYTU WIERTARSKIEGO UCHWYTY WIERTARSKIE
DRILL CHUCK ADAPTORS DRILL CHUCKS
ADAPTER FUR BOHRFUTTER BOHRFUTTER
r#—l
<| © o B <
Stozek Stozek
MODEL d Taper A INDEX MODEL Taper A H d INDEX
Kegel Kegel
FZA19/JT2 19 JT2 30 R-FZA19/JT2 OW-JT2/D8 J12 38 68 0-8 R-OW-JT2/D8
FZA19/JT6 19 JT6 30 R-FZA19/JT6 OW-JT6/D13  JT6 48 90 0-13 R-OW-JT6/D13
FZA31/JT6 31 JT6 48 R-FZA31/JT6

PNEUMATYCZNE GWINCIARKI RECZNE
PNEUMATIC HAND TAPPING MACHINES
PNEUMATISCHE HAND-GEWINDESCHNEIDMASCHINEN

MPP-12-1 f MPP-12-3 m‘
L
Z gtowicg elastyczng Z oprawka na zabieraki FZS
With flexible head o With holder for FZS adapters { - -
Mit Elastikkopf Mit Spannfutter fiir Schneliwechseleinsétze FZS
. Stozek Wydatek powietrza Srednica przewodu zasil. Masa Wyposazenie
MODEL M n[1/min]  Taper Air flow rate Diameter of the pipe Weight Equipment INDEX
Kegel Druckiuftverbrauch ~ Durchmesser der Rohrieitung ~ Gewicht Ausrtistung
MPP-12-1  M2-M12 250 B12 400 I/min 9,5 mm 2 kg Rekojes¢ / Handle / Griff P0-136000-00121
MPP-12-3 M2-M12 250  B12 400 imin 9,5 mm 15kg e PO-136000-00123

Przyktad zamawiania / Example of order / Beispie! einer Besteliung:

P0-136000-00121
MPP-12-1




